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CECHY PRODUKTU DLACZEGO TO WLASNIE FREUD JEST PRECISELY THE BEST?

Y Wydluzona zywotnosé

Trwaty weglik TiCo produkowany
wewnetrznie. Kontrola Freuda

nad cyklem produkcji weglika zapewnia
opracowanie odpowiedniej formuty
dostosowanej do konkretnych zastosowan,
gwarantujgc maksymalng wydajnos¢.

MADE BY freud

Innowacja w zakresie weglika

Freud nieustannie inwestuje w opracowywanie nowych
receptur weglika, aby utrzymaé wydajnosé narzedzi
tnacych na niezréwnanym poziomie jakosci. Nowy
weglik drobnoziarmisty HO5MG, opracowany specjalnie
dla gamy SCH, charakteryzuje sie wysokg twardoscig i
wytrzymatoscig, zapewniajgc maksymalng odpornosc
na zuzycie i uderzenia.

Szeroki zakres $rednic trzpieni
Od 6 mm do 20 mm.

Tico carbiaa” Wegliki spiekane TiCo

» Specjalna formuta wysokiej gestosci weglikow spiekanych
z zastosowaniem weglika tytanu oraz kobaltu, opracowana i

produkowana przez firme Freud.
MADE BY freud = °* Zapewnia ostrzejsze krawedzie i wysokiej jakosci
wykonczenie przy znacznie dtuzszym okresie eksploataciji.

Innowacja w projektowaniu
Nowe ksztatty Srubowe i geometrie,
zaprojektowane dla gamy SCH,
zapewniajg perfekcyjne rezultaty i
nienaganne wykonczenie, nawet w
wymagajgcych zastosowaniach.

Sruba wznoszaca

Narzedzie uniwersalne, odpowiednie
do wszystkich zastosowan tngcych,
szczegdlnie do zgrubnego ciecia

z tamaczem widrow. Zalecane

do formatowania dolnych

warstw laminowanych paneli
kompozytowych.

Sruba opadajaca

Zalecana do formatowania goérnych
warstw laminowanych paneli
kompozytowych. Nieodpowiednia do
zagtebiania sie w lite drewno.

Sruba wznoszaco-opadajaca
(kompresyjna)

Narzedzie uniwersalne, odpowiednie
do wszystkich zastosowan tngcych.
Zalecane do formatowania gornych i
dolnych warstw laminowanych paneli
kompozytowych.




CZYNNIKI WPLYWAJACE NA WYDAJNOSC NARZEDZI

Wibracje

Stanowig gtéwna przyczyne niskiej wydajnosci lub uszkodzenia
narzedzi. Wibracje mogg by¢ spowodowane niewtasciwag
konserwacjg maszyny lub nieprawidtowym zamocowaniem panelu
— na przykfad z powodu uszkodzonego systemu odsysania lub
zuzytej ptyty podktadowe;.

Tolerancja SCH

We wszystkich przemystowych narzedziach tngcych tolerancja jest
kluczowym czynnikiem. W przypadku segmentu SCH okreslajg jg
srednica trzpienia oraz mimosrodowosé. Freud SCH przestrzega
norm okreslonych w rozporzgdzeniu europejskim EN 847.

Konserwacja narzedzi

Wazne jest podkreslenie, ze konserwacja dotyczy rowniez
akcesoridw, a nie tylko samych narzedzi. Wszystkie akcesoria
muszg byc¢ regularnie sprawdzane lub wymieniane.

System odsysania

Wiéry drzewne muszg by¢ usuwane z panelu za pomocg
systemoéw odsysania ze wzgledow bezpieczenstwa — aby
unikng¢ dalszego kontaktu z narzedziami i powierzchniag.



WYDAJNOSC SCH

JAK OBLICZYC PRAWIDLOWA PREDKOSC POSUWU

Aby znalez¢ zalecane predkosci posuwu, nalezy odnies¢ sie do tabel ze standardowymi
parametrami i zastosowac wspotczynniki korekcyjne.

Parametry standardowe

Materiat Grubos¢ ciecia Predkos¢ obrotowa
n YN \
= Drewno iglaste h=D A 18.000 RPM
& D W

Wspotczynniki korekcyjne

Drewno lisciaste x0,9 i MD.F, / x1,1
- Ptyta wiérowa

Grubosé¢ ciecia

) |
hQ hzg:;to x0,75 h& “=B§§t° x0,5 hg h=over Dx3 x0,4
D D -

Predkos¢ obrotowa*

|

‘ \
‘\ 12.000 RPM x0,66 [ 24.000 RPM x1,33
| |

* Zalecane predkosci sg proporcjonalne do obrotéw (np. 12.000/18.000 = 0,66).

Aby zmaksymalizowa¢ zywotnos$¢ narzedzia, zawsze ustawiaj maksymalng predkos¢, ktora
zapewnia wymagang jakosc¢ cigcia

freud >



PRZYKLADOWE PREDKOSCI POSUWU DLA SCH2UFN256R

PARAMETRY STANDARDOWE DLA FREZU O SREDNICY 12 MM

Materiat Grubosé¢ ciecia Predkos¢ obrotowa

’ Drewno iglaste h ‘ H=D l 18.000 RPM
|

D

12

Diameter [mm]

6 7 é 9 1‘0 1‘1 Predkos¢ posuwu:
Feed [m/min] od 8,6 do 10,6 m/min

WSPOLCZYNNIKI KOREKCYJNE DLA DREWNA LISCIASTEGO (X0,9)

Materiat Grubosé¢ ciecia Predkos¢ obrotowa

‘ Drewno lisciaste H=D l 18.000 RPM
|

£
% Oblicz predkos¢ posuwu:
% 12 8,6 x 0,9=7,74
§ 10,6 x 0,9=9,54
o | ‘ | | ‘ |
6 7 8 9 10 1 Predkos¢ posuwu:
Feed [m/min] od 7,74 do 9,54 m/min.

WSPOLCZYNNIKI KOREKCYJNE DLA DREWNA LISCIASTEGO (X0,9) ORAZ DLA GLEBOKOSCI CIECIA 24 MM (X0,75)

Materiat

Drewno lisciaste h '
D

Grubosé¢ ciecia Predkos¢ obrotowa

(24 mm) l 18.000 RPM

Oblicz predkos¢ posuwu:
8,6 x 0,9 x 0,75=5,80
10,6 x 0,9 x 0,75=7,15

Diameter [mm]

5 6 7 8 9 10 Predkos$¢ posuwu:

Feed [m/min] od 5,8 do 7,15 m/min.

3 freud



SCH1DFN
Frez wykanczajacy dolny z prawym ostrzem Z1

Kat  Jakosc HW Obr./min

spirali (maks.) Hed\Preud

3 13 60 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN110R FO3FR03623
4 15 50 4 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN210R FO3FR03629
4 16 60 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN120R FO3FR03624
5 17 50 5 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN215R FO3FR03630
5 17 60 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN130R FO3FR03625
5 17 60 8 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN160R FO3FR03628
6 17 50 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN220R FO3FR03631

4 freud



Obr./min
(maks.)

Kat
spirali

Jakos¢é HW Kod Freud

30000 SCH1DFN225R FO3FR03632
30000 SCH1DFN235R FO3FR03634
30000 SCH1DFN240R FO3FR03635
30000 SCH1DFN255R FO3FR03637
30000 SCH1DFN260R FO3FR03638

6 22 60 6 -20 MG10
8 22 70 8 -30 MG10
8 32 80 8 -30 MG10
10 32 80 10 -30 HO5MG
10 42 100 10 -30 HO5MG

A ala ala

Obr./min
(maks.)

cale cale
118 112 2-1/2 1/4

3/16  3/4 2-1/2 1/4 -30 MG10
1/4 1 212 1/4 -20 MG10
3/8 1-1/8 3 3/8 -20 HO5MG

SCH1DFN140R FO3FR03626

30000 SCH1DFN150R FO3FR03627
30000 SCH1DFN230R FO3FR03633
30000 SCH1DFN250R FO3FR03636

alalal-

Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

10 3/8 —
8
6
1/4 m—

5
4
3 1/8 e

| | | | | | |

3 4 5 6 7 8 100 150 200 250 300 350

5 freud



SCH2DFN

Frez wykanczajacy dolny z prawym ostrzem Z2

Kat

Obr./min

D ] H A spirali Jakosé HW (maks.) Kod Freud

mm mm mm mm

3 13 50 6 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN110R FO3FR03660
& 13 50 8 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN135R FO3FR03665
4 16 50 6 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN115R FO3FR03661
4 16 50 8 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN140R FO3FR03666
4 15 50 4 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN204R FO3FR03673
5 17 60 6 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN120R FO3FR03662
5 17 50 8 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN145R FO3FR03667
5 17 50 5 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN208R FO3FR03674
6 25 60 8 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN150R FO3FR03668
6 17 60 6 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN212R FO3FR03675
6 22 60 6 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN216R FO3FR03676
7 32 80 8 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN155R FO3FR03669
8 25 70 12 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN160R FO3FR03670
8 22 70 8 -30 MG10 2 30000 SCH2DFN224R FO3FR03678
8 32 80 8 -30 MG10 2 30000 SCH2DFN228R FO3FR03679
8 42 90 8 -30 MG10 2 30000 SCH2DFN232R FO3FR03680
10 32 80 12 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN170R FO3FR03672
10 32 80 10 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN240R FO3FR03682
10 42 100 10 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN244R FO3FR03683
10 52 100 10 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN248R FO3FR03684
11 37 80 11 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN252R FO3FR03685
12 32 80 12 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN256R FO3FR03686
12 42 90 12 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN260R FO3FR03687
12 52 100 12 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN264R FO3FR03688
14 52 100 14 -30 HO5MG 2 25000 SCH2DFN276R FO3FR03691
16 52 100 16 -30 HO5MG 2 25000 SCH2DFN280R FO3FR03692
18 52 110 18 -30 HO5MG 2 25000 SCH2DFN284R FO3FR03693
20 52 120 20 -30 HO5MG 2 25000 SCH2DFN288R FO3FR03694
20 72 140 20 -30 HO5MG 2 25000 SCH2DFN292R FO3FR03695

h H A s";i?;" Jakos¢ HW ‘(’r‘:l’a’k"s";’ Kod Freud

cale cale cale cale

1/8 1/2 2 1/4  -20 MG10 SCH2DFN125R FO3FR03663
3/16  3/4 2 1/4  -20 MG10 2 30000 SCH2DFN130R FO3FR03664

freud s




Kat
spirali

Obr./min
h H A (maks.)
cale cale

3/8 1-1/8 3 3/8 -30 HO5MG
3/8 1-1/4 3 1/2  -30 HO5MG
1/4 1 212 14 -20 MG10

12 1-1/4 3 1/2  -30 HO5MG
1/2 2 4 1/2  -30 HO5MG

Jakosé HW Kod Freud

30000 SCH2DFN236R FO3FR03681
30000 SCH2DFN165R FO3FR03671
30000 SCH2DFN220R FO3FR03677
30000 SCH2DFN268R FO3FR03689
30000 SCH2DFN272R FO3FR03690

N NININ N

Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20 3/4 #
18
16 5/8
14
12 172
11
10
8 3/8
6
° 1/4
4
3 1/8
| 1 1

\
8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 300 400 500 600 700 800

7 freud
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SCH2DFN
Frez wykanczajacy dolny z prawym ostrzem Z2

Kat
spirali

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

Kod Freud

3 13 50 6 -15 MG10
5 17 60 6 -15 MG10
6 22 60 6 -15 MG10
8 22 70 8 -15 MG10
10 32 80 10 -15 MG10
12 52 110 12 -15 MG10
14 52 110 14 -15 MG10
16 52 120 16 -15 MG10
18 52 120 18 -15 MG10
20 52 140 20 -15 MG10
20 72 160 20 -15 MG10

30000 SCH2DFN710R FO3FR04384
30000 SCH2DFN720R FO3FR04385
30000 SCH2DFN816R FO3FR04386
30000 SCH2DFN824R FO3FR04387
30000 SCH2DFN840R FO3FR04388
30000 SCH2DFN864R FO3FR04389
25000 SCH2DFN876R FO3FR04390
25000 SCH2DFN880R FO3FR04391
25000 SCH2DFN884R FO3FR04392
25000 SCH2DFN888R FO3FR04393
25000 SCH2DFN892R FO3FR04394

N NINININININININININ

Parametry robocze dla drewna lisciastego Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

I T

20 | & 20 | ¢

18 % 18 'g'

[0 o

16 | @ 16 | ©

: :

14 = 14 =
12 12
10 10
8 8

6 Feed [m/min] 6 Feed [m/min]
| | | | | |
8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

freud s



SCH3DFN E
Frez wykanczajacy dolny z prawym ostrzem Z3

Obr./min
(maks.)

Kat

spirali Jakos¢ HW

Kod Freud

30000 SCH3DFN208R FO3FR03755
30000 SCH3DFN212R FO3FR03756
30000 SCH3DFN220R FO3FR03758
30000 SCH3DFN224R FO3FR03759
30000 SCH3DFN228R FO3FR03760
30000 SCH3DFN232R FO3FR03761
30000 SCH3DFN236R FO3FR03762
30000 SCH3DFN240R FO3FRO03763
25000 SCH3DFN102R FO3FR03751
25000 SCH3DFN248R FO3FR03765
25000 SCH3DFN252R FO3FR03766
25000 SCH3DFN104R FO3FR03752
25000 SCH3DFN256R FO3FR03767
25000 SCH3DFN260R FO3FR03768
25000 SCH3DFN264R FO3FR03769
25000 SCH3DFN106R FO3FR03753
25000 SCH3DFN268R FO3FRO03770
25000 SCH3DFN272R FO3FR03771
25000 SCH3DFN276R FO3FR03772
25000 SCH3DFN280R FO3FR03773
25000 SCH3DFN284R FO3FR03774

10 52 100 10 -30 HO5MG
12 32 80 12 -30 HO5MG
12 42 90 12 -30 HO5MG
12 52 100 12 -30 HO5MG
14 45 150 14 -30 HO5MG
14 42 90 14 -30 HO5MG
14 52 100 14 -30 HO5MG
16 45 150 16 -30 HO5MG
16 42 100 16 -30 HO5MG
16 52 100 16 -30 HO5MG
16 62 120 16 -30 HO5MG
18 45 150 18 -30 HO5MG
18 52 110 18 -30 HO5MG
18 72 130 18 -30 HO5MG
20 52 110 20 -30 HO5MG
20 72 140 20 -30 HO5MG
20 92 170 20 -30 HO5MG

W WWWWWwWwwWwwwwowwlwowwwwwliww

Kat Obr./min

= = (maks.)

cale cale cale cale

Jakos¢é HW Kod Freud

spirali

174 3/4 212 14 -20 MG10 3 30000 SCH3DFN204R FO3FR03754
3/8 1-1/8 3 3/8 -30 HO5MG 5 30000 SCH3DFN216R FO3FR03757
12 2 4 12 -30 HO5MG 3 30000 SCH3DFN244R FO3FR03764

s freud



Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20 3/4 —
18
16 5/8 ——
14
12 1/2 —
10
8 e | e 3/8 * |
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 600 700 800 900 1000

freud o



SCH3DFN
Frez wykanczajacy dolny z prawym ostrzem Z3

| N
¥
- Q‘?". e ol

X

Kat
spirali

Obr./min

A Jakos¢ HW Kod Freud

(maks.)

14 42 110 14 -15 MG10
16 42 110 16 -15 MG10
16 52 120 16 -15 MG10
18 52 130 18 -15 MG10
20 52 140 20 -15 MG10
20 72 160 20 -15 MG10

25000 SCH3DFN848R FO3FR04406
25000 SCH3DFN856R FO3FR04407
25000 SCH3DFN860R FO3FR04408
25000 SCH3DFN868R FO3FR04409
25000 SCH3DFN876R FO3FR04410
25000 SCH3DFN880R FO3FR04411

W WlWlWw w|lw

Parametry robocze dla drewna lisciastego Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20 | & i 20 | & H
E £
g o

18 % | ] 18 :E: ]
[a) o)

16 | n— 16 |

14 m Feed [m/min] 14 W Feed [m/min]

[ T B
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

1 freud
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SCH1UFN F
Frez wykanczajacy goérny z prawym ostrzem Z1

Kat
spirali

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

Kod Freud

3 13 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN110R FO3FR03639
4 15 50 4 20 MG10 1 30000 SCH1UFN210R FO3FR03645
4 16 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN120R FO3FR03640
5) 17 50 5 20 MG10 1 30000 SCH1UFN215R FO3FR03646
5 17 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN130R FO3FR03641
5 17 60 8 20 MG10 1 30000 SCH1UFN160R FO3FR03644
6 17 50 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN220R FO3FR03647
6 22 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN225R FO3FR03648
8 22 70 8 30 MG10 1 30000 SCH1UFN235R FO3FR03650
8 32 80 8 30 MG10 1 30000 SCH1UFN240R FO3FR03651
8 42 90 8 30 MG10 1 30000 SCH1UFN245R FO3FR03652
10 32 80 10 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN255R FO3FR03654
10 42 100 10 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN260R FO3FR03655
10 52 100 10 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN265R FO3FR03656
12 32 80 12 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN270R FO3FR03657
12 62 100 12 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN275R FO3FR03658

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

spirali Kod Freud

cale cale

1/8 1/2 2-1/2 1/4 20 MG10
3/16  3/4 2-1/2 1/4 20 MG10
1/4 1 212 1/4 20 MG10
3/8 1-1/8 3 3/8 30 HO5MG
1/2 1516 3 1/2 30 HO5MG

SCH1UFN140R FO3FR03642

30000 SCH1UFN150R FO3FR03643
30000 SCH1UFN230R FO3FR03649
30000 SCH1UFN250R FO3FR03653
30000 SCH1UFN280R FO3FR03659

IRy NIy Y Y IV

Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

12 | — 172 | —
= 2
10 é %
8| 3 3/8 | £ I
(] ~
6 % %
5| a8 1/4 | E
4 (=)
3 Feed [m/min] 1/8 Feed [IPM]
| ‘ | | | |
3 4 5 6 7 8 150 200 250 300 350

freud 2



SCH2UFN
Frez wykanczajacy gorny z prawym ostrzem Z2

Obr./min

(maks.) Kod Freud

3 6 SCH2UFN110R FO3FR03696
3 13 50 8 20 MG10 30000 SCH2UFN135R FO3FR03701
4 16 50 6 20 MG10 30000 SCH2UFN115R FO3FR03697
4 16 50 8 20 MG10 30000 SCH2UFN140R FO3FR03702
4 15 50 4 20 MG10 30000 SCH2UFN204R FO3FR03709
5 17 60 6 20 MG10 30000 SCH2UFN120R FO3FRO03698
5 17 50 8 20 MG10 30000 SCH2UFN145R FO3FR03703
5 17 50 5 20 MG10 30000 SCH2UFN208R FO3FR03710
6 25 60 8 20 MG10 30000 SCH2UFN150R FO3FR03704
6 17 60 6 20 MG10 30000 SCH2UFN212R FO3FRO3711
6 22 60 6 20 MG10 30000 SCH2UFN216R FO3FR03712
7 32 80 8 20 MG10 30000 SCH2UFN155R FO3FR03705
8 25 70 12 30 HO5MG 30000 SCH2UFN160R FO3FR03706
8 22 70 8 30 MG10 30000 SCH2UFN224R FO3FR03714
8 32 80 8 30 MG10 30000 SCH2UFN228R FO3FRO03715

8 42 90 8 30 MG10

10 32 80 12 30 HO5MG
10 32 80 10 30 HO5MG
10 42 100 10 30 HO5MG
10 52 100 10 30 HO5MG
11 37 80 11 30 HO5MG
12 32 80 12 30 HO5MG
12 42 90 12 30 HO5MG
12 52 100 12 30 HO5MG
14 52 100 14 30 HO5MG
16 52 100 16 30 HO5MG
18 52 110 18 30 HO5MG
20 52 120 20 30 HO5MG
20 72 140 20 30 HO5MG

30000 SCH2UFN232R FO3FR03716
30000 SCH2UFN170R FO3FR03708
30000 SCH2UFN240R FO3FRO03718
30000 SCH2UFN244R FO3FR03719
30000 SCH2UFN248R FO3FR03720
30000 SCH2UFN252R FO3FR03721
30000 SCH2UFN256R FO3FR03722
30000 SCH2UFN260R FO3FR03723
30000 SCH2UFN264R FO3FR03724
25000 SCH2UFN276R FO3FR03727
25000 SCH2UFN280R FO3FR03728
25000 SCH2UFN284R FO3FR03729
25000 SCH2UFN288R FO3FR03730
25000 SCH2UFN292R FO3FR03731

N NININININD N NN N NDNINDNNDDNDRNININDNDDNINDNNDNINDNDDNDINDN

Obr./min

HooA Kt jakeseHW

spirali (maks.) ol e
cale cale cale cale
1/8  1/2 2 1/4 20 MG10 2 30000 SCH2UFN125R FO3FR03699
3/16  3/4 2 1/4 20 MG10 2 30000 SCH2UFN130R FO3FRO03700

13 freud



Obr./min
(maks.)

Kat

spirali Kod Freud

h H A

cale cale
3/8 1-1/8 3 3/8 30 HO5MG
3/8 1-1/4 3 1/2 30 HO5MG
1/4 1 212 1/4 20 MG10
12 1-1/4 3 12 30 HO5MG
1/2 2 4 1/2 30 HO5MG

Jakosé HW

30000 SCH2UFN236R FO3FR03717
30000 SCH2UFN165R FO3FR03707
30000 SCH2UFN220R FO3FR03713
30000 SCH2UFN268R FO3FR03725
30000 SCH2UFN272R FO3FR03726

N NININ DN

Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

3/4 #

5/8

1/2

3/8

1/4

1/8

I I P I R I R
8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 300 400 500 600 700 800

freud



SCH2UFN

Frez wykanczajacy gorny z prawym ostrzem Z2

PrESe X8
/09090696

<

>

1

S ) A =] 4
Na Sa
s;ﬁ;” Jakosé HW o(:glk"s“;‘ Kod Freud

4 15 50 4 20  MG10 2 30000  SCH2UFN804R FO3FR04395
5 17 5 5 20 MG10 2 30000  SCH2UFNB0S8R FO3FR04396
6 22 60 6 20 MGl0 2 30000  SCH2UFN816R FO3FR04397
8 32 80 8 20 MGl0 2 30000  SCH2UFN828R FO3FR04398
10 52 100 10 20  MG10 2 30000  SCH2UFNB48R FO3FR04399
12 52 110 12 20  MG10 2 30000  SCH2UFN864R FO3FRO4400
14 52 110 14 20  MGI0 2 25000  SCH2UFN876R FO3FR04401
16 52 120 16 20 _ MG10 2 25000  SCH2UFNB8OR FO3FRO04402
18 52 120 18 20  MG10 2 25000  SCH2UFNB84R FO3FR04403
20 52 140 20 20  MG10 2 25000  SCH2UFNB88R FO3FRO04404
20 72 160 20 20  MG10 2 25000  SCH2UFN892R FO3FR04405

Parametry robocze dla drewna lisciastego

Parametry robocze dla MDF / ptyty wiorowej

2 [ T
£

18 £

16 | =
)

14 )
£

12 | ©
o

10

8

6

5

4

Feed [m/min]
| | | |

Diameter [nm] _|

Feed [m/min]
T

6 7 8 9101112131415 16 17 18 19 20

6 7 8 9 10111213141516 17 18 19 20
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SCH3UFN
Frez wykanczajacy gorny z prawym ostrzem Z3

Kat
spirali

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

Kod Freud

8 22 70 8 30 MG10

8 32 80 8 30 MG10

10 32 80 10 30 HO5MG
10 42 90 10 30 HO5MG
10 52 100 10 30 HO5MG
12 32 80 12 30 HO5MG
12 42 90 12 30 HO5MG
12 52 100 12 30 HO5MG
14 45 150 14 30 HO5MG 25000 SCH3UFN102R FO3FR03803
14 42 90 14 30 HO5MG 25000 SCH3UFN248R FO3FR03817

3 30000 SCH3UFN208R FO3FR03807
3
3
3
3
3
3
3
3
3
14 52 100 14 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN252R FO3FR03818
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

30000 SCH3UFN212R FO3FR03808
30000 SCH3UFN220R FO3FR03810
30000 SCH3UFN224R FO3FR03811
30000 SCH3UFN228R FO3FR03812
30000 SCH3UFN232R FO3FR03813
30000 SCH3UFN236R FO3FR03814
30000 SCH3UFN240R FO3FRO03815

16 45 150 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN104R FO3FR03804
16 42 100 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN256R FO3FR03819
16 52 100 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN260R FO3FR03820
16 62 120 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN264R FO3FR03821
18 45 150 18 30 HO5MG 25000 SCH3UFN106R FO3FR03805
18 52 110 18 30 HO5MG 25000 SCH3UFN268R FO3FR03822
18 72 130 18 30 HO5MG 25000 SCH3UFN272R FO3FR03823
20 52 110 20 30 HO5MG 25000 SCH3UFN276R FO3FR03824
20 72 140 20 30 HO5MG 25000 SCH3UFN280R FO3FR03825
20 92 170 20 30 HO5MG 25000 SCH3UFN284R FO3FR03826

Kat Obr./min

H A spirali Jakosé HW (maks.) Kod Freud
cale cale cale cale
14 3/4 2-1/2 1/4 20 MG10 3 30000 SCH3UFN204R FO3FR03806
3/8 1-1/8 3 3/8 30 HO5MG 3 30000 SCH3UFN216R FO3FR03809
1/2 2 4 1/2 30 HO5MG 3 30000 SCH3UFN244R FO3FR03816

freud 1



Parametry robocze dla MDF / ptyty wiorowej

20
18
16
14
12
10

8

3/4
5/8 —
1/2 —
3/ |  —
R R —
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 600 700 800 900 1000

17 freud



SCH3UFN
Frez wykanczajacy gorny z prawym ostrzem Z3

H

X S 4

Kat
spirali

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

Kod Freud

14 42 14 110 20 MG10
16 42 16 110 20 MG10
16 52 16 120 20 MG10
18 52 18 130 20 MG10
20 52 20 140 20 MG10
20 72 20 160 20 MG10

25000 SCH3UFN848R FO3FR04412
25000 SCH3UFN856R FO3FR04413
25000 SCH3UFN860R FO3FR04414
25000 SCH3UFN868R FO3FR04415
25000 SCH3UFN876R FO3FR04416
25000 SCH3UFN880R FO3FR04417

W WlWlWw wlw

Parametry robocze dla drewna lisciastego Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20| & i 20 | H
£ £
g g
18 % ] 18 % |
a a
16 | 16 ]
14 H Feed [m/min] 14 W Feed [m/min]
I | | |
15 1

| | |
6 17 18 19 20 21 22 23 24 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

freud s



SCH2XFN B B
Frez wykanczajacy kompresyjny z prawym ostrzem Z22+2

li

1l

Kat
spirali

Obr./min
(maks.)
1/min.
8 22 5 70 8 30 MG10 2+2 30000 SCH2XFN310R FO3FR03732
8 32 10 70 8 #30 MG10 2+2 30000 SCH2XFN410R FO3FR03741
10 26 5 70 10 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN340R FO3FR03735
10 32 5 80 10 30 HO5MG 2+2 30000 SCH2XFN350R FO3FR03736
10 29 10 80 10 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN420R FO3FR03743
12 32 5 90 12 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN360R FO3FR03737
12 42 5 100 12 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN370R FO3FR03738
12 32 12 80 12 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN425R FO3FR03744
12 42 12 100 12 +30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN430R FO3FR03745
16 35 14 90 16 +30 HO5MG  2+2 25000 SCH2XFN444R FO3FR04012
18 55 24 110 18 +30 HO5MG  2+2 25000 SCH2XFN450R FO3FR03749
20 55 30 120 20 +30 HO5MG 2+2 25000 SCH2XFN455R FO3FR03750

Jakosé HW zZ Kod Freud

Kat Obr./min

Jakosé HW Kod Freud

spirali (maks.)

1/min.

3/8 1 316 3 3/8 £30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN320R FO3FRO0O3733
3/8 1-1/8 3/8 3 3/8 #30 HO5MG 2+2 30000 SCH2XFN415R FO3FR03742
3/8 1-1/4 3/16 3 3/8 #30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN330R FO3FRO03734

172 1 316 3 1/2 £30 HO5MG 2+2 30000 SCH2XFN380R FO3FR03739
12 1-1/2 3/16 3-1/2 1/2 +£30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN390R FO3FR03740
1721 916 3 1/2 £30 HOSMG 2+2 30000 SCH2XFN435R FO3FR03746
1/2 1-1/2 9/16 3-1/2 1/2 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN440R FO3FR03747

Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

T
20 T 3/4 | — ——
18 | £ g
[ [=
16 % 5/8 = —
£ 2
12 [} 17}
=} 1/2 E ——
10 ot
8 Feed [m/min] 3/8 — Feed [IPM]
[ |
15 17 19 21 23 25 27 29 600 800 1000 1200
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SCH3XFN BT —
Frez wykanczajacy kompresyjny z prawym ostrzem Z3+3

Obr./min
(maks.)

Kat
spirali
mm mm mm mm mm 1/min.

8 22 5 70 8 30 MG10 3+3 30000 SCH3XFN310R FO3FR03856

8 32 10 70 8 #30 MG10 313 30000 SCH3XFN410R FO3FR03866

D h hUP H A JakosS¢HW  Z Kod Freud

10 26 5 70 10 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN340R FO3FR04013
10 32 10 80 10 #30 HO5MG 3+3 30000 SCH3XFN350R FO3FR03860
10 29 5 80 10 #30 HOSMG  3+3 30000 SCH3XFN420R FO3FR04014
10 42 13 90 10 #30 HOS5MG  3+3 30000 SCH3XFN422R FO3FR03869
12 22 5 80 12 30 HOSMG  3+3 30000 SCH3XFN355R FO3FR03861
12 32 5 90 12 #30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN360R FO3FR03862
12 42 5 100 12 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN370R FO3FR03863
12 32 12 80 12 #30 HO5MG 3+3 30000 SCH3XFN425R FO3FR03870
12 42 14 100 12 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN430R FO3FRO03871
12 52 16 100 12 #30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN432R FO3FR03872

Obr./min
(maks.)
1/min.

38 1 316 3 3/8 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN320R FO3FR03857

3/8 1-1/4 3/8 3 3/8 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN330R FO3FR03858

3/8 1-1/8 3/16 3 3/8 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN415R FO3FR03867
12 1 3/16 3 1/2 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN380R FO3FR03864
1/2 1-1/2 1/2 3-1/2 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN390R FO3FR03865
1/2 1-1/8 3/16 3 1/2 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN436R FO3FR03873
1/2 1-5/8 3/4 3-1/2 1/2 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN438R FO3FR03874
1/2 2-1/4 3/4 4 1/2 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN442R FO3FR03875

Jakos¢ HW

spi?ali Kod Freud

freud 20



Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20 3/4 _
18
16 5/8 I
14
12 172 |
10
8 ‘ 3/8 P

} F
23 25 27 29 31 33 35 37 39 1000 1200 1400 1600
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SCH3DRN
Frez zgrubny dolny z prawym ostrzem Z3

Kat
spirali

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

Kod Freud

SCH3DRN504R FO3FR03778
30000 SCH3DRN506R FO3FR03779
30000 SCH3DRN508R FO3FR03780
30000 SCH3DRN512R FO3FR03782
30000 SCH3DRN514R FO3FR03783
30000 SCH3DRN516R FO3FR03784
30000 SCH3DRN518R FO3FR03785
30000 SCH3DRN520R FO3FR03786
30000 SCH3DRN522R FO3FR03787
25000 SCH3DRN528R FO3FR03790
25000 SCH3DRN530R FO3FR03791
25000 SCH3DRN534R FO3FR03793
25000 SCH3DRN536R FO3FR03794
25000 SCH3DRN538R FO3FR03795
25000 SCH3DRN540R FO3FR03796
25000 SCH3DRN542R FO3FR03797
25000 SCH3DRN546R FO3FR03799
25000 SCH3DRN548R FO3FR03800
25000 SCH3DRN550R FO3FR03801
25000 SCH3DRN552R FO3FR03802

8 32 80 8 -30 MG10

8 42 90 8 -30 MG10

10 32 80 10 -30 HO5MG
10 42 90 10 -30 HO5MG
10 52 100 10 -30 HO5MG
12 32 80 12 -30 HO5MG
12 42 90 12 -30 HO5MG
12 52 100 12 -30 HO5MG
14 42 90 14 -30 HO5MG
14 52 100 14 -30 HO5MG
16 42 100 16 -30 HO5MG
16 52 110 16 -30 HO5MG
16 62 120 16 -30 HO5MG
18 52 110 18 -30 HO5MG
18 72 130 18 -30 HO5MG
20 52 120 20 -30 HO5MG
20 72 140 20 -30 HO5MG
20 8 150 20 -30 HO5MG
20 102 170 20 -30 HO5MG

WWWWWWWwWwWwWwwwwwwwwlwww

Obr./min

Kat an
Jakosé HW (maks.)

Kod Freud

spirali

3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 -30 HO5MG
12 1-1/8 3-1/2 1/2 -30 HO5MG
12 1-5/8 4 172 -30 HO5MG
58 2-1/8 5 5/8 -30 HO5MG
3/4 2118 5 3/4  -30 HO5MG

30000 SCH3DRN510R FO3FR03781
30000 SCH3DRN524R FO3FR03788
30000 SCH3DRN526R FO3FR03789
25000 SCH3DRN532R FO3FR03792
25000 SCH3DRN544R FO3FR03798

WlW|w wlw

freud 2



Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20
18
16
14
12
10

8

3/4 h
5/8 |
1/2 |
3/8 F
‘ ‘ ‘ ‘ : : ‘ |
23 25 27 29 31 33 3 37 39 800 1000 1200 1400 1600
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SCH3DRN

Frez zgrubny dolny z prawym ostrzem Z3
? ¥ . -
ST I 111 aala

> N
a

A
B
E

Kat Obr./min

= spirali
mm

14 42 14 100 -15 MG10

16 52 16 120 -15 MG10

16 62 16 130 -15 MG10

18 52 18 130 -15 MG10

20 52 20 140 -15 MG10

20 72 20 150 -15 MG10

Jakos¢ HW Kod Freud

(maks.)

25000 SCH3DRN928R FO3FR04418
25000 SCH3DRN936R FO3FR04419
25000 SCH3DRN938R FO3FR04420
25000 SCH3DRN940R FO3FR04421
25000 SCH3DRN946R FO3FR04422
25000 SCH3DRN948R FO3FR04423

W WlWlWw w|w

Parametry robocze dla drewna lisciastego =~ Parametry robocze dla MDF / plyty wiérowej

20| & —— 20| F —
£ E
8 8
18] 2 | m— 18] 2 —
©
8 a
——

-
(o]

—
~

NS

n |

[}

N

[

w
o
w
N

16

Feed [m/min] 14 H Feed [m/min]
N B B R I S O O e |

34 36 38 40 24 2 28 30 32 34 36 38 40

n
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SCH3URN ' _
Frez zgrubny goérny z prawym ostrzem Z3

Kat
spirali

Obr./min

Jakos¢ HW (maks.)

Kod Freud

8 22 70 8 30 MG10
8 32 80 8 30 MG10
8 42 90 8 30 MG10
10 32 80 10 30 HO5MG
10 42 90 10 30 HO5MG
10 52 100 10 30 HO5MG
12 32 80 12 30 HO5MG
12 42 90 12 30 HO5MG
12 52 100 12 30 HO5MG
14 42 90 14 30 HO5MG
14 52 100 14 30 HO5MG
14 60 130 14 30 HO5MG
16 42 100 16 30 HO5MG
16 52 110 16 30 HO5MG
16 62 120 16 30 HO5MG
18 52 110 18 30 HO5MG
18 72 130 18 30 HO5MG
20 52 120 20 30 HO5MG
20 72 140 20 30 HO5MG
20 8 150 20 30 HO5MG
20 102 170 20 30 HO5MG

30000 SCH3URN504R FO3FR03830
30000 SCH3URN506R FO3FR03831
30000 SCH3URN508R FO3FR03832
30000 SCH3URN512R FO3FR03834
30000 SCH3URN514R FO3FR03835
30000 SCH3URN516R FO3FR03836
30000 SCH3URN518R FO3FR03837
30000 SCH3URN520R FO3FR03838
30000 SCH3URN522R FO3FR03839
25000 SCH3URN528R FO3FR03842
25000 SCH3URN530R FO3FR03843
25000 SCH3URN531R FO3FR03844
25000 SCH3URN534R FO3FR03846
25000 SCH3URN536R FO3FR03847
25000 SCH3URN538R FO3FR03848
25000 SCH3URN540R FO3FR03849
25000 SCH3URN542R FO3FR03850
25000 SCH3URN546R FO3FR03852
25000 SCH3URN548R FO3FR03853
25000 SCH3URN550R FO3FR03854
25000 SCH3URN552R FO3FR03855

WWWWWWWWWwWwwwwwwiwwwlwwow

Obr./min
((UELCR]

Kat

Jakosé HW Kod Freud

spirali

3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 30 HO5MG
12 1-1/8 3-1/2 12 30 HO5MG
12 1-5/8 4 1/2 30 HO5MG
58 2-1/8 5 5/8 30 HO5MG
3/4 2-1/8 5 3/4 30 HO5MG

30000 SCH3URN510R FO3FR03833
30000 SCH3URN524R FO3FR03840
30000 SCH3URN526R FO3FR03841
25000 SCH3URN532R FO3FR03845
25000 SCH3URN544R FO3FR03851

WW|Ww w|w

25 freud



Parametry robocze dla MDF / ptyty wiérowej

20 3/4
18
16 5/8 ——
14
12 1/2 —
10
8“““““1‘1‘3/8 F 1
23 25 27 29 31 33 35 37 39 800 1000 1200 1400 1600

freud 25



SCH3URN
Frez zgrubny gérny z prawym ostrzem Z3

1
|
4 . Q o ‘ ‘

> N 3 X
Ny

A Kat o jakose HW Obr./min Kod Freud

spirali (maks.)

14 42 14 100 20 MG10
16 52 16 120 20 MG10
16 62 16 130 20 MG10
18 52 18 130 20 MG10
20 52 20 140 20 MG10
20 72 20 150 20 MG10

25000 SCH3URN928R FO3FR04424
25000 SCH3URN936R FO3FR04425
25000 SCH3URN938R FO3FR04426
25000 SCH3URN940R FO3FR04427
25000 SCH3URN946R FO3FR04428
25000 SCH3URN948R FO3FR04429

W WlWwlw w|lw

Parametry robocze dla drewna lisciastego Parametry robocze dla MDF / plyty wiorowej

20| E h 20| & “
£ £
3 8
18| £ | 18| ¢ I
© ©
a a
16 | o 16 I
14 F Feed [m/min] 14 H Feed [m/min]
N e
4 26 28

n
w
o
w
N

34 36 38 40 24 26 28 30 32 34 36 38 40

27 freud



SCH3 |

Frez wykanczajacy do gniazd oku¢ - prawe ostrze Z3 A.T:ﬁ,
i v

L
%
\!

Kod Freud

spirali (UELCR]

1/min.

14 45 95 150 14 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DFN102R FO3FRO03751
16 45 95 150 16 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DFN104R FO3FR03752
18 45 95 150 18 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DFN106R FO3FR03753

1 Kat Obr./min
1

| A Kat Obr./min
¥ spirali (maks.)
mm 1/min.

14 45 95 150 14 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN102R FO3FR03803
16 45 95 150 16 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN104R FO3FR03804
18 45 95 150 18 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN106R FO3FR03805

Kod Freud

freud 2s



SCH3
Frez wykanczajacy do gniazd oku¢ - prawe ostrze Z3 R

t.

i I 4
ﬂ.**w#'@‘ = )

~~ -
P

ht

Kat  Jakos¢ Obr./min
I L spirali  HW (maks.)

mm mm 1/min.
14 45 95 150 14 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN702R FO3FR04439

16 45 95 150 16 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN704R FO03FR04440
18 45 95 150 18 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN706R FO3FR04441

Kod Freud

Kat  Jakos¢ Obr./min
spirali  HW (maks.)

Kod Freud

1/min.

SCH3UFN702R FO3FR04436
16 45 95 150 16 20 MG10 3 25000 SCH3UFN704R FO3FR04437
18 45 95 150 18 20 MG10 3 25000 SCH3UFN706R FO3FR04438

29 freud



SCH3

Frez do obrobki zgrubnej wpustéw- prawoskretny Z3

Kat  Jakos¢ Obr./min

spirali  HW (maks.)

mm 1/min.

14 45 95 150 14 -30 HOSMG 3 25000

——

Kod Freud

SCH3DMN102R

FO3FR03775

16 45 95 150 16 -30 HO5MG 3 25000

SCH3DMN104R

FO3FR03776

18 45 95 150 18 -30 HO5MG 3 25000

SCH3DMN106R

FO3FRO3777

Obr./min

(maks.)

Kod Freud

1/min.

14 45 95 150 14 30 HO5MG 3 25000 SCH3UMN102R FO3FR03827
16 45 95 150 16 30 HO5MG 3 25000 SCH3UMN104R FO3FR03828
18 45 95 150 18 30 HO5MG 3 25000 SCH3UMN106R FO3FR03829

freud 3o



SCH3

Frez do obrobki zgrubnej wpustéow- prawoskretny Z3

t

v

e

A Kat  Jakos¢
spirali  HW

[
ﬂ‘%*«#'ﬁ" & -

h1

Obr./min
(ELC]
1/min.

Kod Freud

SCH3DMN702R  FO3FR04430

16 45 95 150 16 -15 MG10

25000 SCH3DMN704R FO3FR04431

18 45 95 150 18 -15 MG10

25000 SCH3DMN706R FO3FR04432

Kat

e spirali

mm

Obr./min
(maks.)
1/min.

Kod Freud

SCH3UMN702R FO3FR04433

16 45 95 150 16 20 MG10

25000 SCH3UMN704R FO3FR04434

18 45 95 150 18 20 MG10

25000 SCH3UMN706R FO3FR04435

31 freud



OFERTA FREUD DLA MASZYN CNC

Aby uzupeic oferte frezarek CNC i maszyn formatyzujgcych réznych rozmiaréw
i marek, Freud oferuje szeroki wybor akcesoriow. Obejmuje to frezy do
powierzchniowania ptyt, uchwyty z powtoka niklowang i precyzyjne tuleje zaciskowe.

Frezy do powierzchniowania ptyt

NC12 firmy Freud zapewniajg znakomite rezultaty i doskonate
wykonczenie dzieki zastosowaniu ostrzy pod katem natarcia.
Dzieki wysokiej precyzji wykonania, dynamicznemu wywazeniu
narzedzi oraz bardzo doktadnym ostrzom, linia NC12 gwarantuje
najwyzszg wydajnos¢ ciecia oraz brak wibraciji.

Precyzyjne uchwyty

Nowa kompleksowa gama uchwytéw Freud gwarantuje
wyjgtkowo doktadne wywazenie przy maksymalnej predkosci
(G2.5 1SO 1940-1). Zapewnia to trwate mocowanie narzedzi
nawet w najbardziej wymagajgcych zastosowaniach frezowania
CNC.

Precyzyjne tuleje zaciskowe

Oferta Freud obejmuje precyzyjne tuleje, ktére przyczyniaja sie
do maksymalnej wydajnosci narzedzi thgcych CNC. Dlatego
wazne jest ich regularne sprawdzanie i konserwacja w celu
zapewnienia najwyzszej efektywnosci.




NC12M
Frezy do powierzchniowania ptyt

& B

Obr./min

(maks.) Kod Freud

1/min.
- NC12M60 FO3FR03949
- NC12M80 FO3FR03884
- NC12M100 FO3FR03886
- NC12M60N FO3FR03950
- NC12M80N FO3FR03885
- NC12M100N FO3FR03887

Obr./min
(maks.)

100 13 80 20

100 13 80 20

Kod Freud

1/min.

2-12 12 3 12 2 - NC12M61 FO3FR03951
4 12 3 3/4 3 - NC12M101 FO3FR03888
2-1/2 1/2 3 1/2 2 - NC12M61N  FO3FR03952
4 1/2 3 3/4 3 - NC12M101N FO3FR03889

Czesci zamienne Wymiary Kod Freud Nr art.

mm
N6z do nacinania 14x14x2 RGO1MAI310 FO3FH03791

Sruba M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444

Nakretka szesciokatna M4 2606M CE9 FO3FA07360

Sruba walcowa z nacigciem prostym M4 x 10 2611M DB9 FO3FA07386
Klucz Torx T20 CBO3M CC9 FO03FA00167

Opcjonalny kwadratowy néz do nacinania

H L S 7 Kod Freud Nr art.
mm mm mm
14 14 2 1 HOOXA 31° NC12M101N  FO3FR03889
%
0‘% o
m
(7]
2
= O >
L | s
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MPO8M
Precyzyjne uchwyty - HSK 63 E

Uchwyty do goérnych frezarek CNC z trzpieniem HSK 63E.
» Wywazenie G2,5 do zastosowan z duzg predkoscia.

* Pierécien zaciskowy ER32 RH dla MPOSMDC AA9.

* ER40 RH dla MP0OS8MDC BA9.

* Tuleja zaciskowa nie jest dotgczona.

d D1 Kod Freud Nr art.
mm mm
73 50 4-20 63 MPO8B8MDC AA9 F03FA19217
78 63 6-25 63 MP08MDC BA9 F03FA19218

MP10M
Precyzyjne uchwyty - HSK 63 F

Uchwyty do gérnych frezarek CNC z trzpieniem HSK 63F.
» Wywazenie G2,5 do zastosowan z duzg predkoscia.
« Pierscien zaciskowy ER32 RH dla MP10MDC AA9.
* ER40 RH dla MP10MDC BA9.
* Tuleja zaciskowa nie jest dotgczona.

4

d D1 Kod Freud Nr art.
mm mm
73 50 4-20 63 MP10MDC AA9 F03FA19227
78 63 6-25 63 MP10MDC BA9 FO03FA19228

freud 3+



MPO6M
Precyzyjna tuleja zaciskowa do pierscieni ER32

Tuleja do frezéw z trzpieniem cylindrycznym.
Pasuje do uchwytéw MP06MD, MPOSMDC AA9
oraz MP10MDC AA9.

ﬂ i
H

d H Zakres mocowania Kod Freud Nr art.
mm mm

6 46 6+5 MP16M 069 FO3FA01666
8 46 8+7 MP16M 089 FO3FA01667
10 46 10+9 MP16M 109 FO3FA01668
12 46 12+11 MP16M 129 FO3FA01669
14 46 14+13 MP16M 149 FO3FA01670
16 46 16+15 MP16M 169 FO3FA01671
18 46 18+17 MP16M 189 FO3FA01672
20 46 20+19 MP16M 209 FO3FA01673
25 46 25+24 MP16M 259 FO3FA01675

MP16M

Precyzyjna tuleja zaciskowa do pierscieni ER40

Tuleje do frezéw z trzpieniem cylindrycznym.
Pasujg do uchwytéw MPOS8MDC BA9 i
MP10MDC BAO9.

Zakres mocowania

4+3
6 40 6+5
8 40 8+7
10 40 10+9
12 40 12+11
14 40 14+13
16 40 16+15
18 40 18+17
20 40 20+19

Kod Freud

MPO6M
MPO6M
MPO6M
MPO6M
MPO6M
MPO6M
MPO6M
MPO6M
MPO6M

049
069
089
109
129
149
169
189
209

|
]

41

Nr art.

FO3FA01550
FO3FA01551
FO3FA01553
FO3FA01554
FO3FA01555
FO3FA01557
FO3FA01558
FO3FA01559
FO3FA01560
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PRAWIDLOWE UZYTKOWANIE |

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Aby zmniejszy¢ wibracje frezu, ktére mogg pogorszy¢ jako$¢ wykonczenia i uszkodzi¢ zaréwno narzedzie,
jak i obrabiany element, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

* Przy duzych ubytkach materiatu wykonuj kilka przej$¢ lub dostosuj posuw i obroty proporcjonalnie do
gtebokosci ciecia (rys. 1).

 Frez o mniejszej wysokosci roboczej generuje mniej wibracji niz frez o tej samej $rednicy, ale wiekszej
wysokosci roboczej (rys. 2).

« Regularnie sprawdzaj stan maszyny (szczegodlnie prowadnic i tozysk), upewniajgc sig, ze nie wystepujg
problemy z mimos$rodowoscia, ktére mogtyby powodowac niebezpieczne drgania wrzeciona.

« Doktadnie unieruchom obrabiany element na stole roboczym (rys. 3)

« Upewnij sig, ze element jest odpowiednio zamocowany do stabilnego podtoza. Urzgdzenia mocujgce (np.
przyssawki) nalezy umiesci¢ z dala od toru narzedzia (rys. 4).

* Przestrzegaj minimalnej dtugo$ci mocowania trzpienia, najlepiej stosujgc krotkie uchwyty, aby
zminimalizowa¢ btedy mimosrodowosci (rys. 5a). Z tego samego powodu nalezy unika¢ uzywania
przedtuzek (rys. 5b).

« Aby zidentyfikowa¢ problem z mimosrodowoscig narzedzia lub uchwytu: wykonaj frezowanie na
elemencie, obré¢ narzedzie o 90° w uchwycie i powtdrz operacje. Jesli $lady sg identyczne, narzedzie
jest wadliwe; jesli sie réznig — problem lezy prawdopodobnie po stronie uchwytu lub tulei.

INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

* Nie przekraczaj maksymalnych obrotéw podanych na narzedziu. Zbyt wysokie obroty, ekstremalny posuw
lub zbyt duza gtebokos$¢ cigcia mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia (rys. 6).

* Aby unikng¢ uszkodzenia narzgdzia, upewnij sig, ze powierzchnie styku uchwytu i trzpienia sg czyste i wolne
od niedoskonatosci (rys. 7).

» Zawsze dobieraj narzedzia o odpowiednich wymiarach do rodzaju pracy.

» Aby uniknag¢ niebezpiecznych odbi¢, zamocuj dodatkowy kawatek materiatu i usur odpady nagromadzone
podczas pracy, wykonujac kilka przejsé (rys. 8).

+ Nigdy nie uruchamiaj frezarki, gdy narzedzie dotyka drewna (rys. 9).

» Zawsze prowadz materiat lub frezarke w kierunku przeciwnym do obrotu narzedzia (rys. 10).
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Precisely the




Freud - Lider rynku przemystowego
od 1962 roku

Freud jest $wiatowym liderem w branzy nar-
zedzi skrawajgcych oraz najwigkszym produ-
centem wysokiej jakoci pit tarczowych.

Od 1962 roku Freud projektuje i wytwar-

za szerokg palete wysokiej jakosci pit
tarczowych, gtowic frezujacych i frezéw
lutowanych, narzedzi wiertarskich, frezar-
skich oraz narzedzi do CNC, a takze nozy i
akcesoriow.

Technologie i rozwigzania Freud
Perfekcyjne produkty dostosowane
do Twoich potrzeb

Wysokiej jakosci narzedzia skrawajgce
Freud oferujg unikalne wtasciwosci oraz
innowacyjne funkcje. Firma jest wtascicielem
i sprawuje kontrole nad catym procesem
produkcji oraz prowadzi petny i Scisty
monitoring jakos$ci we wszystkich zaktadach
we Wioszech. State inwestycje w badania

i rozwoj w potgczeniu z dogtebng wiedzg
inzynieryjna i zaawansowanymi technologiami przynoszg efekt w postaci produktow o
innowacyjnych wtasciwosciach, maksymalnej precyzji oraz dtugiej zywotnosci. Zawsze
wiasciwe rozwigzanie dopasowane do najrézniejszych zastosowan.

Przewaga technologiczna
Wiasna produkcja weglikéow

spiekanych

Lider w produkcji weglikow spiekanych
od 1980 roku: Freud moze sie poszczycic¢
unikalng w skali Swiatowej, wtasng
produkcjg weglikdw spiekanych oraz
technologig spiekania elementéow weg-
likowych, co skutkuje wyzszg jako$cig

B 3 = «. narzedzi skrawajgcych. TiCo firmy Freud

— specjalna formuta wysokiej gestosci

weglikbéw spiekanych z zastosowaniem weglika tytanu oraz kobaltu — zapewniajg ma-
ksymalng precyzje i dtugotrwatg ostro$¢ krawedzi skrawajgcej. Mozliwos$¢ opracowania
dedykowanych formut dla zastosowan standardowych oraz indywidualnych zapewnia
najwyzsza wydajnos$¢ narzedzi skrawajgcych.

Globalna sie¢ dystrybuciji

Sie¢ ustug na catym swiecie do Twojej
dyspozycji reu

Przekonanie o stusznosci misji , Think global,
act local” doprowadzito firme Freud do stwor-
zenia szerokiej sieci wyselekcjonowanych
partneréw i przedstawicielstw w ponad 90
krajach $wiata. Dzieki temu mozliwe jest
zaoferowanie lepszego wsparcia wszystkim
klientom.
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