_ LA GAMMA PIU COMPLETA DI PUNTE INTEGRALI

PER CONTORNATURA E SCANALATURE
Precisely

TRUCIOLARE E MDF LAMINATI
TRUCIOLARE E MDF

MULTISTRATO
LEGNO TENERO E DURO
Performance

@ O®® Eccellente @@ Otitimo @ Buono

PER MACCHINE CNC E FRESATRICI PORTATILI

Legenda

Elica positiva

Contornatura No-foratura assiale
Scanalature .Asolatura

Finitura migliore
su lato superiore

S Ingresso in rampa Finitura migliore
su lato inferiore

| ¢

Elica negativa

Elica positiva-

) Ingresso verticale
negativa

Finitura migliore
su lato inferiore e
superiore

Foratura a spirale

Frese integrali in Metallo Duro per
macchine nesting e pantografi CNC

Foratura assiale



CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

PERCHE FREUD E “PRECISELY THE BEST”

X Prestazioni straordinarie

Metallo Duro TiCo di lunga durata e di
IEDIET produzione interna.

Il controllo dell'intero ciclo produttivo da parte di Freud

assicura lo sviluppo del grado di Metallo Duro piu

corretto a soddisfare le esigenze specifiche di ciascuna
applicazione, garantendo la massima performance.

Innovazione del Metallo Duro

Il continuo investimento di Freud nello sviluppo di
nuovi gradi di Metallo Duro consente di mantenere le
prestazioni delle frese a livelli di qualita impareggiabili.
Il Metallo Duro micrograno HO5MG, ideato
specificamente per la gamma SCH, garantisce un
elevato livello di durezza e tenacita, conferendo la
massima resistenza all’'usura e all’impatto.

Ampio assortimento
Il diametro dei codoli varia da 6 mm a 20 mm.

TiCo Carbide Metallo Duro TiCo

)

Design innovativo

| nuovi design e geometrie elicoidali,
ideati per la gamma SCH, offrono
risultati impeccabili e una finitura
perfetta in svariate applicazioni.

Elica positiva

Utensile universale, adatto a
tutte le applicazioni di taglio e,
in particolare, alla sgrossatura
con rompitruciolo.

Indicato per la contornatura
di pannelli compositi con
laminatura sul lato inferiore.

Elica negativa

Indicato per la
contornatura di pannelli
compositi con laminatura
sul lato superiore. Non
indicato per I’asolatura su
legno duro.

Elica positiva-negativa
Utensile universale, adatto a
tutte le applicazioni di taglio.
Indicato per la contornatura
di pannelli compositi con
laminatura sul lato superiore
e inferiore.

¢ Uno speciale composto di Titanio e Cobalto estremamente

compatto, progettato e prodotto da freud.
¢ Garantisce un tagliente affilato e una durata estremamente
MADE BY freud lunga, assicurando una finitura perfetta.




FATTORI CHE INFLUENZANO LE PRESTAZIONI

Vibrazioni

Le vibrazioni rappresentano la causa principale di una bassa
prestazione o perfino di rotture. Queste possono essere
generate da macchinari con scarsa manutenzione o da

un fissaggio non corretto del pannello, a causa di ventose
danneggiate o piano martire usurato.

Tolleranze

In tutti gli utensili da taglio industriali il rispetto delle tolleranze
rappresenta un fattore fondamentale. Nella gamma SCH i valori
di riferimento sono dati dalla dimensione del codolo e dalla
eccentricita. Le frese integrali Freud rispettano i limiti fissati dalla
normativa europea EN 847.

Manutenzione

E importante evidenziare che la manutenzione si applica anche
agli accessori e non solo agli utensili.

Tutti gli accessori devono quindi essere periodicamente
controllati e sostituiti, qualora necessario.

Sistema di aspirazione

I trucioli di legno devono essere rimossi ed eliminati dal
pannello tramite aspirazione, per evitare ulteriori contatti
con l'utensile e la superficie.



PRESTAZIONI GAMMA SCH

COME CALCOLARE LA VELOCITA DI AVANZAMENTO

Per scoprire le velocita di avanzamento suggerite, consultare le tabelle di seguito riportate e
applicare i seguenti fattori di correzione.

Parametri standard

Materiale Profondita di taglio Giri al minuto

) \
Legno tenero h=D [\ 18.000 RPM
W

= D

Fattori di correzione

Materiale

Legno duro x0,9 P © MPF/ x1,1
e Truciolare

Profondita di taglio

h Q h=da Dx1 h V h=da Dx2 h Q
x0,75 "'\ x05 8  h-oltreDx3 x0,4
D a Dx2 D a Dx3 D

\ \
[\ 12.000 RPM x0,66 [ 24.000 RPM x1,33
W W

*Le velocita suggerite sono proporzionali ai giri/min. (es. 12.000/18.000=0,66).

Per prolungare la durata dell’utensile, impostare sempre la velocita massima che offre la
qualita di taglio necessaria.

freud -



ESEMPI VELOCITA DI AVANZAMENTO PER SCH2UFN256R

PARAMETRI STANDARD PER PUNTE CON 12 MM DI DIAMETRO

Materiale Profondita di taglio Giri al minuto
’ Legno tenero h ‘ H=D I 18.000 RPM
D W

E
E
o
(V]
2 12
8
Q T T T T T T e . .

6 7 3 9 10 1 Velocita di avanzamento:

Feed [m/min] da 8,6 a 10,6 m/min.

FATTORI DI CORREZIONE PER LEGNO DURO (X0,9)

Materiale

Profondita di taglio

n ‘ H=D

Giri al minuto

l 18.000 RPM
|

D

£

= Calcolare avanzamento:

2 o

@ 12 8,6 x 0,9=7,74

e 10,6 x 0,9=9,54

6 I T T T T T L X

6 7 8 9 10 1 Velocita di avanzamento:

Feed [m/min] da 7,74 a 9,54 m/min.

FATTORI DI CORREZIONE PER LEGNO DURO (X0,9) E PROFONDITA DI TAGLIO DI 24 MM

Materiale Profondita di taglio

. Legno duro h '
D

Giri al minuto

l 18.000 RPM

€

% Calcolare avanzamento:

3 8,6 x 0,9 x 0,75=5,80

5 10,6 x 0,9 x 0,75=7,15

g 3

: 5 6 7 8 s 10 Velocita di avanzamento:
Feed [m/min] da 5,8 a7,15 m/min.

3 freud



SCH1DFN

Fresa per finitura - elica negativa con rotazione destra Z1

S

Qualita
di HW

N. giri Max

3
3.5, X

Codice Freud

T

il g

T
<

ol 'L

3 6 1 SCH1DFN110R FO3FR03623
4 15 50 4 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN210R FO3FR03629
4 16 60 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN120R FO3FR03624
5 17 50 5 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN215R FO3FR03630
5 17 60 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN130R FO3FR03625
5) 17 60 8 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN160R FO3FR03628
6 17 50 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN220R FO3FR03631
6 22 60 6 -20 MG10 1 30000 SCH1DFN225R FO3FR03632
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Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW

SCH1DFN235R FO3FR03634
30000 SCH1DFN240R FO3FR03635
30000 SCH1DFN255R FO3FR03637
30000 SCH1DFN260R FO3FR03638

8 32 80 8 -30 MG10
10 32 80 10 -30 HO5MG
10 42 100 10 -30 HO5MG

A Angolo ita N. giri Max  Codice Freud
elica

pollici pollici pollici pollici
1/8 1/2 2-1/2 1/4 -20 MG10

30000 SCH1DFN140R FO3FR03626
30000 SCH1DFN150R FO3FR03627
30000 SCH1DFN230R FO3FR03633
30000 SCH1DFN250R FO3FR03636

3/16 3/4 2-1/2 1/4  -30 MG10
1/4 1 212 1/4  -20 MG10
3/8 1-1/8 3 3/8  -20 HO5MG

alalala

Parametri operativi per MDF/Truciolare

10 3/8 —
8
6
1/4 m—

5
4
3 1/8 e

‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ | !

3 4 5 6 7 8 100 150 200 250 300 350
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SCH2DFN
Fresa per finitura - elica negativa con rotazione destra Z2

A Angolo Qualita N.giriMax  Codice Freud
elica di HW

mm

3 13 50 6 -20 MG10 30000 SCH2DFN110R FO3FR03660
3 13 50 8 -20 MG10 30000 SCH2DFN135R FO3FRO03665
4 16 50 6 -20 MG10 30000 SCH2DFN115R FO3FR03661
4 16 50 8 -20 MG10 30000 SCH2DFN140R FO3FR03666
4 15 50 4 -20 MG10 30000 SCH2DFN204R FO3FR03673
5 17 60 6 -20 MG10 30000 SCH2DFN120R FO3FR03662
5 17 50 8 -20 MG10 30000 SCH2DFN145R FO3FR03667
5) 17 50 5) -20 MG10 30000 SCH2DFN208R FO3FRO03674
6 25 60 8 -20 MG10 30000 SCH2DFN150R FO3FR03668
6 17 60 6 -20 MG10 30000 SCH2DFN212R FO3FR03675
6 22 60 6 -20 MG10 30000 SCH2DFN216R FO3FRO03676
7 32 80 8 -20 MG10 30000 SCH2DFN155R FO3FR03669
8 25 70 12 -30 HO5MG 30000 SCH2DFN160R FO3FR03670
8 22 70 8 -30 MG10 30000 SCH2DFN224R FO3FR03678
8 32 80 8 -30 MG10 30000 SCH2DFN228R FO3FR03679
8 42 90 8 -30 MG10 30000 SCH2DFN232R FO3FR03680

10 32 80 12 -30 HO5MG
10 32 80 10 -30 HO5MG
10 42 100 10 -30 HO5MG
10 52 100 10 -30 HO5MG
11 37 80 11 -30 HO5MG
12 32 80 12 -30 HO5MG
12 42 90 12 -30 HO5MG
12 52 100 12 -30 HO5MG
14 52 100 14 -30 HO5MG
16 52 100 16 -30 HO5MG
18 52 110 18 -30 HO5MG
20 52 120 20 -30 HO5MG
20 72 140 20 -30 HO5MG

30000 SCH2DFN170R FO3FR03672
30000 SCH2DFN240R FO3FR03682
30000 SCH2DFN244R FO3FR03683
30000 SCH2DFN248R FO3FR03684
30000 SCH2DFN252R FO3FR03685
30000 SCH2DFN256R FO3FR03686
30000 SCH2DFN260R FO3FR03687
30000 SCH2DFN264R FO3FR03688
25000 SCH2DFN276R FO3FR03691
25000 SCH2DFN280R FO3FR03692
25000 SCH2DFN284R FO3FR03693
25000 SCH2DFN288R FO3FR03694
25000 SCH2DFN292R FO3FR03695

N NININININD DD NN DD N MNDINDMNDNNDINDINDNDNDINDNDDNDINDDND NN DN

Angolo Qualita 4 N.giri Max  Codice Freud
elica di HW

pollici pollici pollici pollici
1/8 172 2 1/4 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN125R FO3FR03663

3/16  3/4 2 174 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN130R FO3FR03664
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h H A Angolo Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
elica di HW
pollici pollici pollici
2 SCH2DFN236R FO3FR03681
3/8 1-1/4 3 1/2 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN165R FO3FR03671
1/4 1 2-1/2 1/4 -20 MG10 2 30000 SCH2DFN220R FO3FR03677
12 1-1/4 3 1/2 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN268R FO3FR03689
1/2 2 4 1/2 -30 HO5MG 2 30000 SCH2DFN272R FO3FR03690
Parametri operativi per MDF/Truciolare
3/4 &
5/8
1/2
3/8
1/4
1/8
| |
8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 300 400 500 600 700 800
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SCH2DFN
Fresa per finitura - elica negativa con rotazione destra Z2

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW

3 13 50 6 -15 MG10 2 30000 SCH2DFN710R FO3FR04384
5) 17 60 6 -15 MG10 2 30000 SCH2DFN720R FO3FR04385
6 22 60 6 -15 MG10 2 30000 SCH2DFN816R FO3FR04386
8 22 70 8 -15 MG10 2 30000 SCH2DFN824R FO3FR04387
10 32 80 10 -15 MG10 2 30000 SCH2DFN840R FO3FR04388
12 52 110 12 -15 MG10 2 30000 SCH2DFN864R FO3FR04389
14 52 110 14 -15 MG10 2 25000 SCH2DFN876R FO3FR04390
16 52 120 16 -15 MG10 2 25000 SCH2DFN880R FO3FR04391
18 52 120 18 -15 MG10 2 25000 SCH2DFN884R FO3FR04392
20 52 140 20 -15 MG10 2 25000 SCH2DFN888R FO3FR04393
20 72 160 20 -15 MG10 2 25000 SCH2DFN892R FO3FR04394
Parametri operativi per legno duro Parametri operativi per MDF/Truciolare
[ T
20 | ¢ 20 | &
18 % 18 %
16| 8 16 | @
14 g 14 E
o o
12 12
10 10
8 8
6 Avanzamento [m/min] 6 Avanzamento [m/min]
[ T O I O
8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
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SCH3DFN !
Fresa per finitura - elica negativa con rotazione destra Z3

IV {4

(] ﬂﬂ‘ & oL o[

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW

8 22 70 8 -30 MG10

8 32 80 8 -30 MG10

10 32 80 10 -30 HO5MG
10 42 90 10 -30 HO5MG
10 52 100 10 -30 HO5MG
12 32 80 12 -30 HO5MG
12 42 90 12 -30 HO5MG
12 52 100 12 -30 HO5MG
14 45 150 14 -30 HO5MG
14 42 90 14 -30 HO5MG
14 52 100 14 -30 HO5MG
16 45 150 16 -30 HO5MG
16 42 100 16 -30 HO5MG
16 52 100 16 -30 HO5MG
16 62 120 16 -30 HO5MG
18 45 150 18 -30 HO5MG
18 52 110 18 -30 HO5MG
18 72 130 18 -30 HO5MG
20 52 110 20 -30 HO5MG
20 72 140 20 -30 HO5MG
20 92 170 20 -30 HO5MG

30000 SCH3DFN208R FO3FR03755
30000 SCH3DFN212R FO3FR03756
30000 SCH3DFN220R FO3FR03758
30000 SCH3DFN224R FO3FR03759
30000 SCH3DFN228R FO3FR03760
30000 SCH3DFN232R FO3FR03761
30000 SCH3DFN236R FO3FR03762
30000 SCH3DFN240R FO3FR03763
25000 SCH3DFN102R FO3FR03751
25000 SCH3DFN248R FO3FR03765
25000 SCH3DFN252R FO3FR03766
25000 SCH3DFN104R FO3FR03752
25000 SCH3DFN256R FO3FR03767
25000 SCH3DFN260R FO3FR03768
25000 SCH3DFN264R FO3FR03769
25000 SCH3DFN106R FO3FR03753
25000 SCH3DFN268R FO3FR03770
25000 SCH3DFN272R FO3FR03771
25000 SCH3DFN276R FO3FR03772
25000 SCH3DFN280R FO3FR03773
25000 SCH3DFN284R FO3FR03774

W W WWWWwWwwwowiwaowowiwaowwiwowowiww

h H A Angolo Qualita N. giri Max  Codice Freud
elica di HW

pollici pollici pollici pollici

1/4  3/4 2-1/2 1/4  -20 MG10 3 30000 SCH3DFN204R FO3FR03754
3/8 1-1/8 3 3/8 -30 HO5MG 3 30000 SCH3DFN216R FO3FR03757
1/2 2 4 1/2  -30 HO5MG 3 30000 SCH3DFN244R FO3FR03764

o freud



Parametri operativi per MDF/Truciolare

20 3/4 —
18
16 5/8 —
14
12 1/2 —
10
8 3/8
15 16 17 18 19 210 211 212 213 214 25 600 700 800 980 1000

freud o



SCH3DFN

Fresa per finitura - elica negativa con rotazione destra Z3
@ v 3
& RE

QLo . * !
Ia N

X
~ ‘\\8‘*

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.

di HW

14 42 110 14 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN848R FO3FR04406
16 42 110 16 -15 MG10 3] 25000 SCH3DFN856R FO3FR04407
16 52 120 16 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN860R FO3FR04408
18 52 130 18 -15 MG10 ) 25000 SCH3DFN868R FO3FR04409
20 52 140 20 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN876R FO3FR04410
20 72 160 20 -15 MG10 3) 25000 SCH3DFN880OR FO3FR04411
Parametri operativi per legno duro Parametri operativi per MDF/Truciolare

20 | & i 20 | E

E £

9 2

18 % — 18| £

©

a o

16 [ 16

Avanzamento
14 m Avanzamento [m/min] 14 W [m/min]

| | | | | | | |
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
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SCH1UFN

Fresa per finitura - elica positiva con rotazione destra Z1

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW
3 13 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN110R FO3FR03639
4 15 50 4 20 MG10 1 30000 SCH1UFN210R FO3FR03645
4 16 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN120R FO3FR03640
5 17 50 5 20 MG10 1 30000 SCH1UFN215R FO3FR03646
5 17 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN130R FO3FR03641
5) 17 60 8 20 MG10 1 30000 SCH1UFN160R FO3FR03644
6 17 50 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN220R FO3FR03647
6 22 60 6 20 MG10 1 30000 SCH1UFN225R FO3FR03648
8 22 70 8 30 MG10 1 30000 SCH1UFN235R FO3FR03650
8 32 80 8 30 MG10 1 30000 SCH1UFN240R FO3FR03651
8 42 90 8 30 MG10 1 30000 SCH1UFN245R FO3FR03652
10 32 80 10 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN255R FO3FR03654
10 42 100 10 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN260R FO3FR03655
10 52 100 10 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN265R FO3FR03656
12 32 80 12 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN270R FO3FR03657
12 52 100 12 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN275R FO3FR03658
Qualita N. giri Max  Codice Freud
di HW
pollici pollici pollici
1/8 1/2 2-1/2 MG10 1 SCH1UFN140R FO3FR03642
3/16  3/4 2-1/2 1/4 20 MG10 1 30000 SCH1UFN150R FO3FR03643
1/4 1 2-1/2 1/4 20 MG10 1 30000 SCH1UFN230R FO3FR03649
3/8 1-1/8 3 3/8 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN250R FO3FR03653
1/2 1516 3 1/2 30 HO5MG 1 30000 SCH1UFN280R FO3FR03659
Parametri operativi per MDF/Truciolare
12 = 12 |
10 | £ 2
8 | 2 3/8 | & I
6| 2 2
© (]
S| a 1/4 | £
4 [a]
3 Avanzamento [m/min] 1/8 Avanzamento [IPM]
| ‘ | | | |
3 4 5 6 7 150 200 250 300 350
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SCH2UFN
Fresa per finitura - elica positiva con rotazione destra Z2

Qualita N. giri Max  Codice Freud
di HW

3 6 SCH2UFN110R FO3FR03696
3 13 50 8 20 MG10 30000 SCH2UFN135R FO3FR03701
4 16 50 6 20 MG10 30000 SCH2UFN115R FO3FR03697
4 16 50 8 20 MG10 30000 SCH2UFN140R FO3FR03702
4 15 50 4 20 MG10 30000 SCH2UFN204R FO3FR03709
5 17 60 6 20 MG10 30000 SCH2UFN120R FO3FR03698
5 17 50 8 20 MG10 30000 SCH2UFN145R FO3FR03703
5) 17 50 5) 20 MG10 30000 SCH2UFN208R FO3FR03710
6 25 60 8 20 MG10 30000 SCH2UFN150R FO3FR03704
6 17 60 6 20 MG10 30000 SCH2UFN212R FO3FR03711
6 22 60 6 20 MG10 30000 SCH2UFN216R FO3FR03712
7 32 80 8 20 MG10 30000 SCH2UFN155R FO3FR03705
8 25 70 12 30 HO5MG 30000 SCH2UFN160R FO3FR03706
8 22 70 8 30 MG10 30000 SCH2UFN224R FO3FR03714
8 32 80 8 30 MG10 30000 SCH2UFN228R FO3FR03715
8 42 90 8 30 MG10 30000 SCH2UFN232R FO3FR03716

30000 SCH2UFN170R FO3FR03708
30000 SCH2UFN240R FO3FR03718
30000 SCH2UFN244R FO3FR03719
30000 SCH2UFN248R FO3FR03720
30000 SCH2UFN252R FO3FR03721
30000 SCH2UFN256R FO3FR03722
30000 SCH2UFN260R FO3FR03723
30000 SCH2UFN264R FO3FR03724
25000 SCH2UFN276R FO3FR03727
25000 SCH2UFN280R FO3FR03728
25000 SCH2UFN284R FO3FR03729
25000 SCH2UFN288R FO3FR03730
25000 SCH2UFN292R FO3FR03731

10 32 80 12 30 HO5MG
10 32 80 10 30 HO5MG
10 42 100 10 30 HO5MG
10 52 100 10 30 HO5MG
11 37 80 11 30 HO5MG
12 32 80 12 30 HO5MG
12 42 90 12 30 HO5MG
12 52 100 12 30 HO5MG
14 52 100 14 30 HO5MG
16 52 100 16 30 HO5MG
18 52 110 18 30 HO5MG
20 52 120 20 30 HO5MG
20 72 140 20 30 HO5MG

N NININININ N NN N N NN NN NN N NN NDNDINDDND NN N

H Angolo Qualita N. giri Max  Codice Freud
elica di HW
pollici pollici pollici pollici
1/8 172 2 1/4 20 MG10 2 30000 SCH2UFN125R FO3FR03699
3/16 3/4 2 1/4 20 MG10 2 30000 SCH2UFN130R FO3FR03700
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D h H A  Angolo Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
elica di HW

pollici pollici pollici pollici

3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG SCH2UFN236R FO3FR03717
3/8 1-1/4 3 1/2 30 HO5MG 30000 SCH2UFN165R FO3FR03707
1/4 1 2-1/2 1/4 20 MG10 30000 SCH2UFN220R FO3FR03713

12 1-1/4 8 172 30 HO5MG
1/2 2 4 1/2 30 HO5MG

30000 SCH2UFN268R FO3FR03725
30000 SCH2UFN272R FO3FR03726

N NN N

Parametri operativi per MDF/Truciolare

20 3/4 #
18
16 5/8
14
12 1/2
11
10

8 3/8

6

. 1/4

4

3 1/8

L | |

I I
8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 300 400 500 600 700 800
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SCH2UFN
Fresa per finitura - elica positiva con rotazione destra Z2
@ L | b
T /@. g @ I ] ;
T L T LU e

~ S b e 80 )

Qualita N. giri Max  Codice Freud
di HW

4 15 50 4 20 MG10 2 30000 SCH2UFN804R FO3FR04395
5 17 50 5) 20 MG10 2 30000 SCH2UFN808R FO3FR04396
6 22 60 6 20 MG10 2 30000 SCH2UFN816R FO3FR04397
8 32 80 8 20 MG10 2 30000 SCH2UFN828R FO3FR04398
10 52 100 10 20 MG10 2 30000 SCH2UFN848R FO3FR04399
12 52 110 12 20 MG10 2 30000 SCH2UFN864R FO3FR04400
14 52 110 14 20 MG10 2 25000 SCH2UFN876R FO3FR04401
16 52 120 16 20 MG10 2 25000 SCH2UFN880R FO3FR04402
18 52 120 18 20 MG10 2 25000 SCH2UFN884R FO3FR04403
20 52 140 20 20 MG10 2 25000 SCH2UFN888R FO3FR04404
20 72 160 20 20 MG10 2 25000 SCH2UFN892R FO3FR04405
Parametri operativi per legno duro Parametri operativi per MDF/Truciolare
20 [ T 20 [ |
18 E 18 E
16 | o 16 E
14 g 1412
12 g 12 g
10 10
8 8
6 6
5 5
4 Avanzamento [m/min] 4 P‘«va?za‘me‘nto‘[m‘/mi?]
Lo

6 7 8 9101112131415 16 17 18 19 20 6 7 8 9101112131415 16 17 18 19 20
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SCH3UFN
Fresa per finitura - elica positiva con rotazione destra Z3

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW

8 22 70 8 30 MG10

8 32 80 8 30 MG10

10 32 80 10 30 HO5MG
10 42 90 10 30 HO5MG
10 52 100 10 30 HO5MG
12 32 80 12 30 HO5MG
12 42 90 12 30 HO5MG
12 52 100 12 30 HO5MG
14 45 150 14 30 HO5MG 25000 SCH3UFN102R FO3FR03803
14 42 90 14 30 HO5MG 25000 SCH3UFN248R FO3FR03817

3 30000 SCH3UFN208R FO3FR03807
3
3
3
3
3
3
3
3
3
14 52 100 14 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN252R FO3FR03818
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

30000 SCH3UFN212R FO3FR03808
30000 SCH3UFN220R FO3FR03810
30000 SCH3UFN224R FO3FR03811
30000 SCH3UFN228R FO3FR03812
30000 SCH3UFN232R FO3FR03813
30000 SCH3UFN236R FO3FR03814
30000 SCH3UFN240R FO3FR03815

16 45 150 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN104R FO3FR03804
16 42 100 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN256R FO3FR03819
16 52 100 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN260R FO3FR03820
16 62 120 16 30 HO5MG 25000 SCH3UFN264R FO3FR03821
18 45 150 18 30 HO5MG 25000 SCH3UFN106R FO3FR03805
18 52 110 18 30 HO5MG 25000 SCH3UFN268R FO3FR03822
18 72 130 18 30 HO5MG 25000 SCH3UFN272R FO3FR03823
20 52 110 20 30 HO5MG 25000 SCH3UFN276R FO3FR03824
20 72 140 20 30 HO5MG 25000 SCH3UFN280R FO3FR03825
20 92 170 20 30 HO5MG 25000 SCH3UFN284R FO3FR03826

H A Angolo Qualita N. giri Max  Codice Freud
elica di HW
pollici pollici pollici pollici
1/4  3/4 2-1/2 1/4 20 MG10 3 30000 SCH3UFN204R FO3FR03806
3/8 1-1/8 3 3/8 30 HO5MG 3 30000 SCH3UFN216R FO3FR03809
1/2 2 4 1/2 30 HO5MG 3 30000 SCH3UFN244R FO3FR03816
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Parametri operativi per MDF/Truciolare
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SCH3UFN
Fresa per finitura - elica positiva con rotazione destra Z3

[
ﬁ‘g‘ﬁ‘. g
Na N

Qualita N. giriMax  Codice Freud Art. N.
di HW

14 42 14 110 20 MG10 3 25000 SCH3UFN848R FO3FR04412
16 42 16 110 20 MG10 3 25000 SCH3UFN856R FO3FR04413
16 52 16 120 20 MG10 3 25000 SCH3UFN860R FO3FR04414
18 52 18 130 20 MG10 3 25000 SCH3UFN868R FO3FR04415
20 52 20 140 20 MG10 3 25000 SCH3UFN876R FO3FR04416
20 72 20 160 20 MG10 3 25000 SCH3UFN880R FO3FR04417
Parametri operativi per legno duro Parametri operativi per MDF/Truciolare

20| & i 20 | ¢

£ £

° e

18 % ——— 18| ¢

©

a a

16 ] 16
14 14 Avanzamento
H Avanzamento [m/min] W [m/min]
|
15 1

| | | | | |
6 17 18 19 20 21 22 23 24 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
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SCH2XFN A A
Fresa per finitura - elica positiva-negativa con f
rotazione destra Z2+2

Qualita Z N.giri Max Codice Freud Art. N.
di HW
1/min.

8 22 5 70 8 +30 MG10 2+2 30000 SCH2XFN310R FO3FR03732
8 32 10 70 8 +30 MG10 2+2 30000 SCH2XFN410R FO3FR03741
10 26 5 70 10 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN340R FO3FR03735
10 32 5 80 10 +30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN350R FO3FR03736
10 29 10 80 10 +30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN420R FO3FR03743
12 32 5 90 12 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN360R FO3FR03737
12 42 5 100 12 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN370R FO3FR03738
12 32 12 80 12 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN425R FO3FR03744
12 42 12 100 12 +30 HO5MG 2+2 30000 SCH2XFN430R FO3FR03745
16 35 14 90 16 30 HO5MG  2+2 25000 SCH2XFN444R FO3FR04012
18 55 24 110 18 +30 HO5MG  2+2 25000 SCH2XFN450R FO3FR03749
20 55 30 120 20 30 HO5MG  2+2 25000 SCH2XFN455R FO3FR03750

H A Qualita Z  N.giriMax Codice Freud
di HW

pollici pollici pollici pollici 1/min.
3/8 1 316 3 3/8 HO5MG SCH2XFN320R FO3FR03733
3/8 1-1/8 3/8 3 3/8 30 HO5MG  2+2 30000 SCH2XFN415R FO3FR03742
3/8 1-1/43/16 3 3/8 30 HO5MG  2+2 30000  SCH2XFN330R FO3FR03734

12 1 816 3 1/2 30 HO5MG  2+2 30000  SCH2XFN380R FO3FR03739
1/2 1-1/2 3/16 3-1/2 1/2  £30 HO5MG 242 30000  SCH2XFN390R FO3FR03740
172 1 9/16 3 1/2 +30 HO5MG 242 30000  SCH2XFN435R FO3FR03746
1/2 1-1/2 9/16 3-1/2 1/2  +30 HO5MG 242 30000  SCH2XFN440R FO3FR03747

Parametri operativi per MDF/Truciolare

20 | L 3/4 | — —
E T
18 | £ %
%
16 % 5/8 =
£ 3

12 = 12| £ ——

10 =}

8 Avanzamento [m/min 3/8 I Avanzamento [IPM]

| | | | | | | |
15 17 19 21 23 25 27 29 600 800 1000 1200
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SCH3XFN -5 )
Fresa per finitura - elica positiva-negativa con B s s o
rotazione destra Z3+3

AR
DP9 - - :

‘l-

Qualita Z N.giri Max Codice Freud

di HW

1/min.
8 22 5 70 8 +30 MG10 3+3 30000 SCH3XFN310R FO3FR03856
8 32 10 70 8 +30 MG10 3+3 30000 SCH3XFN410R FO3FR03866
10 26 5 70 10 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN340R FO3FR04013
10 32 10 80 10 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN350R FO3FR03860
10 29 5 80 10 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN420R FO3FR04014
10 42 13 90 10 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN422R FO3FR03869
12 22 5 80 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN355R FO3FRO03861
12 32 5 90 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN360R FO3FR03862
12 42 5 100 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN370R FO3FR03863
12 32 12 80 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN425R FO3FR03870
12 42 14 100 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN430R FO3FR03871
12 52 16 100 12 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN432R FO3FR03872

h hUP H Qualita Z N.giri Max Codice Freud
i di HW

pollici pollici pollici pollici pollici 1/min.

38 1 316 3 3/8 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN320R FO3FR03857
3/8 1-1/4 3/8 3 3/8 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN330R FO3FR03858
3/8 1-1/83/16 3 3/8 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN415R FO3FR03867

12 1 816 3 1/2 +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN380R FO3FR03864
1/2 1-1/2 1/2 3-1/2 1/2  £30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN390R FO3FR03865
12 1-1/8 3/16 3 1/2  +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN436R FO3FR03873
1/2 1-5/8 3/4 3-1/2 1/2  +30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN438R FO3FR03874
1/2 2-1/4 3/4 4 1/2 30 HO5MG  3+3 30000 SCH3XFN442R FO3FR03875
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Parametri operativi per MDF/Truciolare
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SCH3DRN i T
Fresa per sgrossatura - elica negativa con
rotazione destra Z3

h

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW

SCH3DRN504R FO3FRO03778
30000  SCH3DRN506R FO3FR03779
30000  SCH3DRN508R FO3FR03780
30000  SCH3DRN512R FO3FR03782
30000  SCH3DRN514R FO3FR03783
30000  SCH3DRN516R FO3FR03784
30000  SCH3DRN518R FO3FR03785
30000  SCH3DRN520R FO3FR03786
30000  SCH3DRN522R FO3FRO03787
25000  SCH3DRN528R FO3FR03790
25000  SCH3DRN530R FO3FR03791
25000  SCH3DRN534R FO3FR03793
25000  SCH3DRN536R FO3FR03794
25000  SCH3DRN538R FO3FR03795
25000  SCH3DRN540R FO3FR03796
25000  SCH3DRN542R FO3FR03797
25000  SCH3DRN546R FO3FR03799
25000  SCH3DRN548R FO3FR03800
25000  SCH3DRN550R FO3FR03801
25000  SCH3DRN552R FO3FR03802

8 32 80 8 -30 MG10

8 42 90 8 -30 MG10

10 32 80 10 -30 HO5MG
10 42 90 10 -30 HO5MG
10 52 100 10 -30 HO5MG
12 32 80 12 -30 HO5MG
12 42 90 12 -30 HO5MG
12 52 100 12 -30 HO5MG
14 42 90 14 -30 HO5MG
14 52 100 14 -30 HO5MG
16 42 100 16 -30 HO5MG
16 52 110 16 -30 HO5MG
16 62 120 16 -30 HO5MG
18 52 110 18 -30 HO5MG
18 72 130 18 -30 HO5MG
20 52 120 20 -30 HO5MG
20 72 140 20 -30 HO5MG
20 8 150 20 -30 HO5MG
20 102 170 20 -30 HO5MG

WWWWWWWwwWwwWwwwwwwwoww|wwow

H Qualita N. giri Max  Codice Freud
di HW

pollici pollici
3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 -30 HO5MG
1/2 1-1/8 3-1/2 1/2 -30 HO5MG
1/2 1-5/8 4 1/2 -30 HO5MG

30000  SCH3DRN510R FO3FR03781
30000  SCH3DRN524R FO3FR03788
30000  SCH3DRN526R FO3FR03789
25000  SCH3DRN532R FO3FR03792
25000  SCH3DRN544R FO3FR03798

5/8 2-1/8 5 5/8 -30 HO5MG
3/4 2-1/8 5 3/4 -30 HO5MG

WW|W Ww|w
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Parametri operativi per MDF/Truciolare
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SCH3DRN
Fresa per sgrossatura - elica negativa con
rotazione destra Z3

T
"L BT L I e

> N
a

Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
di HW

14 42 14 100 -15 MG10 3 25000 SCH3DRN928R FO3FR04418
16 52 16 120 -15 MG10 3 25000 SCH3DRN936R FO3FR04419
16 62 16 130 -15 MG10 3 25000 SCH3DRN938R FO3FR04420
18 52 18 130 -15 MG10 3 25000 SCH3DRN940R FO3FR04421
20 52 20 140 -15 MG10 3 25000 SCH3DRN946R FO3FR04422
20 72 20 150 -15 MG10 8 25000 SCH3DRN948R FO3FR04423
Parametri operativi per legno duro Parametri operativi per MDF/Truciolare
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SCH3UR
Fresa per sgrossatura - elica positiva con
rotazione destra Z3

Qualita N. giriMax  Codice Freud Art. N.
di HW

8 22 70 8 30 MG10

8 32 80 8 30 MG10

8 42 90 8 30 MG10

10 32 80 10 30 HO5MG
10 42 90 10 30 HO5MG
10 52 100 10 30 HO5MG
12 32 80 12 30 HO5MG
12 42 90 12 30 HO5MG
12 52 100 12 30 HO5MG
14 42 90 14 30 HO5MG
14 52 100 14 30 HO5MG
14 60 130 14 30 HO5MG
16 42 100 16 30 HO5MG
16 52 110 16 30 HO5MG
16 62 120 16 30 HO5MG
18 52 110 18 30 HO5MG
18 72 130 18 30 HO5MG
20 52 120 20 30 HO5MG
20 72 140 20 30 HO5MG
20 8 150 20 30 HO5MG
20 102 170 20 30 HO5MG

30000 SCH3URN504R FO3FR03830
30000 SCH3URN506R FO3FR03831
30000 SCH3URN508R FO3FR03832
30000 SCH3URN512R FO3FR03834
30000 SCH3URN514R FO3FR03835
30000 SCH3URN516R FO3FR03836
30000 SCH3URN518R FO3FR03837
30000 SCH3URN520R FO3FR03838
30000 SCH3URN522R FO3FR03839
25000 SCH3URN528R FO3FR03842
25000 SCH3URN530R FO3FR03843
25000 SCH3URN531R FO3FR03844
25000 SCH3URN534R FO3FR03846
25000 SCH3URN536R FO3FR03847
25000 SCH3URN538R FO3FR03848
25000 SCH3URN540R FO3FR03849
25000 SCH3URN542R FO3FR03850
25000 SCH3URN546R FO3FR03852
25000 SCH3URN548R FO3FR03853
25000 SCH3URN550R FO3FR03854
25000 SCH3URN552R FO3FR03855

WWWWWWwWwWwWwwwowiwowwiwowowlwowow

H A Angolo  Qualita N. giri Max  Codice Freud
elica di HW

pollici pollici pollici
3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 30 HO5MG

30000 SCH3URN510R FO3FR03833
30000 SCH3URN524R FO3FR03840
30000 SCH3URN526R FO3FR03841
25000 SCH3URN532R FO3FR03845
25000 SCH3URN544R FO3FR03851

12 1-1/8 3-1/2 1/2 30 HO5MG
1/2 1-5/8 4 1/2 30 HO5MG
5/8 2-1/8 5 5/8 30 HO5MG
3/4 2-1/8 5 3/4 30 HO5MG

WIW|W W|w
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Parametri operativi per MDF/Truciolare
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SCH3UR

A ‘D
Fresa per sgrossatura - elica positiva con
rotazione destra Z3

o 1L

[
ﬁ.Q:ﬁ“

~> S 4 .

. S
A Angolo Qualita N. giri Max  Codice Freud Art. N.
elica di HW

mm
14 42 14 100 20 MG10 3 25000 SCH3URN928R FO3FR04424
16 52 16 120 20 MG10 3 25000 SCH3URN936R FO3FR04425
16 62 16 130 20 MG10 3 25000 SCH3URN938R FO3FR04426
18 52 18 130 20 MG10 S 25000 SCH3URN940R FO3FR04427
20 52 20 140 20 MG10 3 25000 SCH3URN946R FO3FR04428
20 72 20 150 20 MG10 3 25000 SCH3URN948R FO3FR04429

Parametri operativi per legno duro Parametri operativi per MDF/Truciolare

20 | & h 20 | & “
£ £
© ©
18 | £ | 18| ¢ I
© ©
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16 | 16 [ ]
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SCH3 1
Fresa per scanalatura sedi ferramenta - rotazione destra Z3 Ll

A Angolo Qualita N. giri Max Codice Freud
elica di HW
mm 1/min.
25000 SCH3DFN102R FO3FR03751
16 45 95 150 16 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DFN104R FO3FR03752
18 45 95 150 18 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DFN106R FO3FR03753

Qualita N. giri Max Codice Freud
di HW

1/min.
14 45 95 150 14 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN102R FO3FR03803

16 45 95 150 16 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN104R FO3FR03804
18 45 95 150 18 30 HO5MG 3 25000 SCH3UFN106R FO3FR03805
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SCH3 ‘
Fresa per scanalatura sedi ferramenta - rotazione destra Z3 =

ht

Qualita N. giri Max Codice Freud
di HW
1/min.
25000 SCH3DFN702R FO3FR04439
16 45 95 150 16 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN704R FO3FR04440
18 45 95 150 18 -15 MG10 3 25000 SCH3DFN706R FO3FR04441

WIEE] N. giri Max Codice Freud
di HW

1/min.
25000 SCH3UFN702R FO3FR04436

16 45 95 150 16 20 MG10 3 25000 SCH3UFN704R FO3FR04437
18 45 95 150 18 20 MG10 3 25000 SCH3UFN706R FO3FR04438
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SCH3 -
Fresa per scanalatura sedi ferramenta - rotazione destra Z3 Ay

Qualita N. giri Max Codice Freud
di HW
1/min.
25000 SCH3DMN102R FO3FR03775
16 45 95 150 16 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DMN104R FO3FR03776
18 45 95 150 18 -30 HO5MG 3 25000 SCH3DMN106R FO3FR03777

Qualita N. giri Max Codice Freud
| di HW

1/min.
25000 SCH3UMN102R FO3FR03827
16 45 95 150 16 30 HO5MG 3 25000 SCH3UMN104R FO3FR03828

18 45 95 150 18 30 HO5MG 3 25000 SCH3UMN106R FO3FR03829
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SCH3

Fresa per scanalatura sedi ferramenta - rotazione destra Z3

t.

\4

Qualita
di HW

[
S L ETTY :

ht

N. giri Max Codice Freud

1/min.

25000 SCH3DMN702R FO3FR04430

16 45 95 150 16 -15 MG10

25000 SCH3DMN704R FO3FR04431

18 45 95 150 18 -15 MG10

25000 SCH3DMN706R FO3FR04432

Qualita
di HW

N. giri Max Codice Freud

1/min.

25000 SCH3UMN702R FO3FR04433

16 45 95 150 16 20 MG10

25000 SCH3UMN704R FO3FR04434

18 45 95 150 18 20 MG10

25000 SCH3UMN706R FO3FR04435
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GAMMA FREUD PER MACCHINE CNC

Per completare I'offerta dedicata a macchine nesting e pantografi a controllo
numerico, Freud fornisce una rosa di accessori. Questa include frese per spianare il
piano martire, mandrini rivestiti in Nichel e pinze ad alta precisione.

Frese per spianare il piano martire

Le frese NC12 conferiscono risultati impeccabili e una finitura

di taglio di qualita superiore, grazie all’angolo assiale dei
taglienti. In virtu delle stringenti tolleranze meccaniche del corpo,
dell’equilibratura dinamica dell’utensile e dell’alta precisione dei
taglienti, la gamma NC12 garantisce le piu alte prestazioni e tagli
senza vibrazioni.

Mandrini ad alta precisione

La nuova gamma completa di mandrini Freud garantisce un
bilanciamento estremamente preciso, alla massima velocita
(G2.5 ISO 1940-1). Cio assicura un bloccaggio duraturo degli
utensili, nelle applicazioni di fresatura CNC piu impegnative.

Pinze ad alta precisione

L’ offerta Freud include pinze ad alta precisione per il
bloccaggio degli anelli che contribuiscono al raggiungimento
delle massime prestazioni degli utensili. E quindi fondamentale
il loro regolare controllo e sostituzione, per mantenere la
performance ad alti livelli.



NCi2M
Frese per spianare il piano martire

P

N. giri Max

1/min.

60 13 80 12 2 - NC12M60 FO3FR03949
80 13 80 20 3 = NC12M80 FO3FR03884
100 13 80 20 3 - NC12M100 FO3FR03886
60 13 80 12 2 = NC12M60N FO3FR03950
80 13 80 20 3 - NC12M80N FO3FR03885
100 13 80 20 3 = NC12M100N  FO3FR03887

D h H A Codice Freud
pollici pollici pollici pollici

2-1/2  1/2 3 1/2 2 - NC12M61 FO3FR03951
4 1/2 B 3/4 B - NC12M101 FO3FR03888
2-1/2 172 3 1/2 2 - NC12M61N FO3FR03952
4 1/2 3 3/4 3 - NC12M101N FO3FR03889

Ricambi Dimensions Codice Freud

mm

Rasante 14x14x2 RGO1MAI310  FO3FH03791
m Vite M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
@D Dado esagonale M4 2606M CE9  FO3FA07360
i} Vite a testa cilindrica con intaglio M4 x 10 2611M DB9 FO3FA07386
— Chiave Torx T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

Rasante reversibile quadrato opzionale

H L S Tipo Qualita di HW a Codice Freud

mm mm mm

Art. N.

14 14 2 1 HOOXA 31° NC12M101N

FO3FR03889

I%

L | s/
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MPO8M
Mandrini ad alta precisione - HSK 63 E

Mandrini per macchine CNC verticali con codolo HSK 63 E.

e Equilibratura G2,5 per applicazioni ad alta velocita.

¢ Anello di bloccaggio ER32 RH per I'articolo MPOSBMDC AA9.
e ER40 RH per MPOSMDC BA9.
® Pinza non inclusa.

H1 D d D1 Codice Freud

mm mm mm mm

73 50 4-20 63 MPOSMDGC AA9 FO3FA19217
78 63 6-25 63 MPOS8MDC BA9 FO3FA19218

MP10M
Mandrini ad alta precisione - HSK 63 F

Mandrini per macchine CNC verticali con codolo HSK 63 F.

e Equilibratura G2,5 per applicazioni ad alta velocita.

¢ Anello di bloccaggio ER32 RH per I'articolo MP10MDC AA9.
e ER40 RH per MP10MDC BAO9.

¢ Pinza non inclusa.

d 1] Codice Freud Art. N.
mm mm
73 50 4-20 63 MP10MDC AA9 FO3FA19227
78 63 6-25 63 MP10MDC BA9 FO3FA19228
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MP06M
Pinze ad alta precisione per anelli di bloccaggio ER32

40

Pinza per frese con codolo cilindrico.
Adatta a mandrini MPO6MD, MPOSMDC AA9

e MP10MDC AA9. I‘
e .
@33
i H Capacita di serraggio Codice Freud Art. N.
mm mm
6 46 6+5 MP16M 069 FO3FA01666
8 46 8+7 MP16M 089 FO3FA01667
10 46 10+9 MP16M 109 FO3FA01668
12 46 12+11 MP16M 129 FO3FA01669
14 46 14+13 MP16M 149 FO3FA01670
16 46 16+15 MP16M 169 FO3FA01671
18 46 18+17 MP16M 189 FO3FA01672
20 46 20+19 MP16M 209 FO3FA01673
25 46 25+24 MP16M 259 FO3FA01675
MP16M e

Pinze ad alta precisione per anelli di bloccaggio ER40

Pinze per frese con codolo cilindrico.
Idonee per mandrini MPOSMDC BA9
e MP10MDC BAO9.

ﬂ
e

Capacita di serraggio Codice Freud

MPO6M 049  FO3FA01550

6 40 6+5 MPO6M 069  FO3FAO1551
8 40 8+7 MPO6M 089  FO3FA01553
10 40 10+9 MPO6M 109  FO3FAO01554
12 40 12+11 MPO6M 129  FO3FA01555
14 40 14:13 MPO6M 149  FO3FA01557
16 40 16+15 MPO6M 169  FO3FA01558
18 40 18+17 MPO6M 189  FO3FA01559
20 40 20+19 MPO6M 209  FO3FA01560
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REGOLE DI SICUREZZA E USO CORRETTO

Per ridurre le vibrazioni della fresa, che potrebbero compromettere Ia finitura e causare danni all’'utensile

stesso e al pezzo di lavoro, € necessario rispettare le seguenti condizioni:

¢ Per grosse asportazioni, eseguire piu passaggi o procedere con una velocita di avanzamento e giri/min
proporzionali alla profondita di taglio (Fig. 1).

® Un utensile con una profondita di taglio inferiore vibra meno rispetto a uno con lo stesso diametro, ma
con una profondita di taglio maggiore (Fig. 2).

¢ Controllare regolarmente la macchina (specialmente le guide e i cuscinetti a sfera), assicurandosi che
non siano presenti problemi di eccentricita, in modo da impedire vibrazioni pericolose dell’albero.

 Bloccare accuratamente il pezzo da lavorare alla superficie del banco da lavoro (Fig. 3).

¢ Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia adeguatamente fissato a un supporto delle dimensioni
appropriate.

e Posizionare i dispositivi di bloccaggio (ad es. ventose) a distanza sufficiente dal percorso dell’utensile (Fig. 4).

¢ Rispettare la lunghezza di fissaggio minima del codolo, preferendo mandrini corti, allo scopo di ridurre
errori di eccentricita (Fig. 5a). Per lo stesso motivo, evitare in generale I'uso di prolunghe (Fig. 5b).

¢ Per identificare problemi di eccentricita in una fresa o in un mandrino: eseguire una fresatura sul pezzo
di lavoro, ruotare I'utensile di 90° sul mandrino e ripetere I'operazione. Se i segni lasciati sul legno
sono invariati tra i 2 processi allora I'utensile & difettoso, se c’e una differenza allora il problema risiede
probabilmente nel mandrino/pinza.

INFORMAZIONI
DI SICUREZZA
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REGOLE PER SICUREZZA E USO CORRETTO

* Non superare il limite massimo previsto per i giri/min marcato sull’'utensile. Giri/min piu alti, velocita di
avanzamento estrema e una profondita di taglio eccessiva potrebbero causare la rottura dell’'utensile (Fig. 6).

* Per evitare di danneggiare la fresa, consigliamo di verificare che le superfici di fissaggio del mandrino e
della fresa siano pulite e che non siano presenti imperfezioni (Fig. 7).

® Scegliere sempre frese con le dimensioni adeguate per il tipo di lavoro da eseguire.

® Per evitare pericolosi contraccolpi, consigliamo di fissare un pezzo di sfrido del materiale e fresare piccole
parti di scarto che si sono accumulate durante il processo di lavorazione, eseguendo piu passaggi (Fig. 8).

¢ Mai avviare la fresa avendo la punta a contatto con il legno/pezzo di lavoro (Fig. 9).

¢ La fresa o il pezzo di lavoro devono sempre procedere in direzione opposta rispetto a quella di rotazione
della punta (Fig. 10).
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Freud - Leader del mercato
industriale dal 1962

Freud ¢ leader mondiale nel settore degli
utensili da taglio e il piu grande produttore
di lame circolari d'eccellenza. Sin dal 1962,
I'azienda progetta e produce una gamma
completa di lame circolari, teste
portacoltelli e frese saldobrasate, utensili
per la foratura, frese e utensili CNC nonché
coltelli e accessori.

Tecnologie e soluzioni Freud
La perfezione al servizio delle
tue esigenze

Gli utensili da taglio Freud sono prodotti con
caratteristiche uniche e innovative. L'azienda
detiene e monitora I'intero processo produt-
tivo, attuando un controllo qualita rigoroso e
costante all'interno dei suoi siti produttivi in
Italia. Il continuo investimento nella ricerca e
sviluppo, unito alla forte competenza tecnica
e alle tecnologie avanzate Freud, si traduce
in prodotti dalle caratteristiche innovative, di
estrema precisione e di durata eccezionale:
la giusta soluzione a qualunque necessita.

Supremazia tecnologica
Produzione interna di Metallo Duro

Sin dal 1980, Freud vanta una produzione
interna di Metallo Duro unica al mondo,
finalizzata alla realizzazione di taglienti di
qualita superiore. Il Metallo Duro TiCo,
progettato e prodotto da Freud, & una
formulazione speciale di Titanio e Cobalto
estremamente compatta, che garantisce la
massima precisione e la durata prolungata
del tagliente. La capacita di elaborare gradi
dedicati, sia per applicazioni standard sia
personalizzate, garantisce le massime pre-
stazioni dell'utensile.

Rete di distribuzione globale e

servizio puntuale f d
Il credo di Freud, fondato sul "pensare glo- —— reu

bale e agire locale", ha portato I'azienda

a sviluppare una rete estesa di partner

e filiali selezionate in oltre 90 Paesi in tutto
il mondo. Questo per supportare al meglio
i clienti ovunque si trovino.
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