
Frese per
Macchine Portatili e CNC

AMPIA GAMMA DI FRESE PROFESSIONALI 
DI QUALITÀ SUPERIORE

Legenda icone

Precisely 
the best Frese a 

taglienti diritti

Le frese a taglienti dritti Freud dispongono di codolo 
disponibile nei diametri più richiesti e di un diametro di 
taglio fino a 25mm. Sono progettate per ottenere risultati 
puliti e precisi, in svariate applicazioni. 

Frese per 
rifilare

La gamma di frese per rifilare Freud rappresenta la scelta 
per una rifilatura precisa su piani di lavoro laminati o 
impiallacciati, per replicare disegni, creare o duplicare 
forme complesse o per qualunque attività che richieda un 
taglio pulito lungo un bordo a filo. 

Frese per 
bordature

Le frese per bordature Freud sono progettate per 
lavorazioni di profilatura quali la raggiatura, la smussatura 
e molte altre. 

Frese per 
incastri

Le frese per incastri Freud spaziano dalle frese diritte a 
quelle a coda di rondine, restituendo giunzioni in legno 
sempre perfette. 

Frese per  
la scanalatura  

di superfici

Le frese per scanalatura di superfici Freud incidono 
perfettamente tutte le superfici in legno. 

Set misti
I set misti di frese Freud sono disponibili nei diametri di 
codolo più comuni, così come i nostri classici set per 
antine. 

Fresatrici portatili Legno tenero e 
legno duro

Elettrofresatrici 
da banco

Multistrato

Macchine CNC Pannelli a base 
di legno 

Materiali polimerici

ACM



PERCHÉ FREUD È “PRECISELY THE BEST”CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

Resistenza estrema agli urti
I processi avanzati di brasatura 
conferiscono flessibilità superiore e 
resistenza massima agli impatti.

Tecnologia con angolo assiale
I taglienti ad angolo assiale ottimizzato 
restituiscono una performance e una 

finitura eccezionali. 

Shear Angle 

TECHNOLOGY

Cuscinetto
Le frese Freud dispongono di cuscinetti di 
qualità superiore, progettati per alte velocità 
di rotazione. La protezione dalla polvere 
conferisce loro una durata superiore. 

Durata estesa 
Taglienti dedicati, realizzati in Metallo Duro ultra 
resistente, progettato e prodotto da Freud. 

TiCo Carbide

MADE BY freud

Rivestimento tecnologico
L’innovativa tecnologia di rivestimento 
Freud protegge la fresa dalla 

corrosione ed elimina l’accumulo delle resine, 
per una durata prolungata. 

Metallo Duro TiCo 

• Uno speciale composto di Titanio e Cobalto estremamente
compatto, progettato e prodotto da freud.
• Garantisce un tagliente affilato e una durata estremamente lunga, 

assicurando una finitura perfetta.

TiCo Carbide

MADE BY freud

Rivestimento Perma-SHIELD

• Un rivestimento antiaderente che resiste alle lavorazioni più 
gravose.
• Il rivestimento garantisce l’isolamento termico, protegge dalla 

corrosione ed elimina l’accumulo delle resine, riducendo i tempi di fermo 
macchina per la pulizia. 

COATING

Perma - SHIELD
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• Il set regolabile di frese per  tenone - 
scanalatura è la soluzione per progetti 
che richiedano incastri con finitura 
perfetta.

• Il set include una fresa per il tenone ed 
una per la scanalatura.

LA SOLUZIONE DA SPECIALISTA PER GLI INCASTRI

M
in

 5
,5

 m
m

M
ax

 9
,5

 m
m

Usare i 
distanziali in 
dotazione su 
entrambe le 

frese per variare 
la larghezza 
di profilo e  

controprofilo 
da 5,5 mm a 

9,5 mm

A N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm 1/min.
12 16.000 99-03612P F03FR02432

Adatto a fresatrici da banco

Per legno e suoi derivati
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D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

2 6,3 44,5 6 2 24.000 04-09706P F03FR01413
3 9,5 44,5 6 2 24.000 04-09906P F03FR01415
3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P F03FR01418
3 12 50 6 2 24.000 R006M03006 F03FR01355
4 12 50,3 6 2 24.000 R006M05006 F03FR01356
4 12 50,8 6 2 24.000 04-10206P F03FR01423
4 15,8 50,7 6 2 24.000 04-10106P F03FR01420
5 12 50,3 6 2 24.000 R006M07006 F03FR01357
5 12,7 50,8 6 2 24.000 04-11306P F03FR01437
5 16 51 6 2 24.000 R006M07406 F03FR01358

A

D

h

H

Tipo A
Frese integrali

in HWTipo A - Frese integrali in HW

Frese a 2 taglienti diritti
04- 12- MM- R006M

FRESE A TAGLIENTI DIRITTI

D

h

H

A

Tipo B
Taglienti in HW

integrati

D

A

h

H

Tipo C
Taglienti in HW

saldobrasati
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D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P F03FR01440
6 16 57 6 2 24.000 R006M09406 F03FR01359
6 25 63 6 2 24.000 R006M10206 F03FR01360
6 25,4 76,2 6 2 24.000 04-11006P F03FR01431
3 9,5 44,5 8 2 24.000 04-09908P F03FR01416
4 15,8 50,7 8 2 24.000 04-10108P F03FR01421
5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P F03FR01438
6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P F03FR01441
6 25,4 76,2 8 2 24.000 04-11008P F03FR01432

1,58 6,4 44,5 1/4 2 24.000 04-09625P F03FR01412
2 4 38,1 1/4 2 24.000 04-50225P F03FR01502

2,38 9,5 38,1 1/4 2 24.000 04-09825P F03FR01414
3 8 44,5 1/4 2 24.000 04-50825P F03FR01503

3,18 9,5 44,5 1/4 2 24.000 04-10025P F03FR01419
4 15,77 50,8 1/4 2 24.000 04-10125P F03FR01422

4,76 12,7 49,2 1/4 2 24.000 04-10225P F03FR01424
5 11,9 50,8 1/4 2 24.000 04-51225P F03FR01504

6,35 12,7 50,5 1/4 2 24.000 04-10425P F03FR01426
6,35 15,9 50,8 1/4 2 24.000 04-10525P F03FR01427
6,35 19 57,1 1/4 2 24.000 04-10625P F03FR01428
6,35 22,2 57,1 1/4 2 24.000 04-10725P F03FR01429
6,35 25,4 63,5 1/4 2 24.000 04-10825P F03FR01430
6,35 25,4 76,2 1/4 2 24.000 04-11025P F03FR01433
6,35 19 61 1/2 2 24.000 12-10050P F03FR01521
6,35 23 73 1/2 2 24.000 12-10250P F03FR01522

D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n.

mm mm mm mm 1/min.

3 8 58 12 2 24.000 12-09612P F03FR01517
4 10 58 12 2 24.000 12-09712P F03FR01518
5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P F03FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P F03FR01520

Tipo B - Taglienti in HW integrati

D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n.

mm mm mm mm pollici 1/min.

7 25,4 63,5 6 2 24.000 04-11206P F03FR01434
8 19,1 52 6 2 24.000 04-11506P F03FR01443
8 31,8 70 6 2 24.000 04-11906P F03FR01447
9 25 63 6 2 24.000 04-12406P F03FR01450

10 25,4 62,4 6 2 24.000 MM-01006P F03FR00330
10 31,8 69 6 2 24.000 MM-11006P F03FR00333
11 25,4 62 6 2 24.000 04-13306P F03FR01458
12 19 55,5 6 2 24.000 04-13506P F03FR01460

Tipo C - Taglienti in HW saldobrasati
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D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n.

mm mm mm mm pollici 1/min.

12 31,8 68 6 2 24.000 04-13706P F03FR01464
13 25,4 62,4 6 2 24.000 04-14206P F03FR01470
14 19 56 6 2 24.000 04-14306P F03FR01472
14 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14506P F03FR01475
15 20 57,2 6 2 24.000 04-14606P F03FR01478
15 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14706P F03FR01480
16 19 51 6 2 24.000 04-14906P F03FR01483
16 31,8 66 6 2 24.000 04-15006P F03FR01486
18 20 52 6 2 24.000 04-15106P F03FR01488
19 19 54 6 2 24.000 04-14006P F03FR01468
20 19 56 6 2 24.000 04-15506P F03FR01492
22 19 51 6 2 24.000 04-15706P F03FR01495
24 20 52 6 2 24.000 04-15806P F03FR01498
25 19 56 6 2 24.000 04-15906P F03FR01500
7 25,4 63,5 8 2 24.000 04-11208P F03FR01435
8 19 52 8 2 24.000 04-11508P F03FR01444
8 31,8 70 8 2 24.000 04-11908P F03FR01448
9 25 63 8 2 24.000 04-12408P F03FR01451

10 25,4 62,4 8 2 24.000 MM-01008P F03FR00331
10 31,8 69 8 2 24.000 MM-11008P F03FR00334
12 19 55,5 8 2 24.000 04-13508P F03FR01461
12 31,8 63,8 8 2 24.000 04-13708P F03FR01465
14 19 56 8 2 24.000 04-14308P F03FR01473
14 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14508P F03FR01476
15 20 57,2 8 2 24.000 04-14608P F03FR01479
15 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14708P F03FR01481
16 19 51 8 2 24.000 04-14908P F03FR01484
16 31,8 66 8 2 24.000 04-15008P F03FR01487
18 20 52 8 2 24.000 04-15108P F03FR01489
20 19 56 8 2 24.000 04-15508P F03FR01493
22 19 51 8 2 24.000 04-15708P F03FR01496
24 20 52 8 2 24.000 04-15808P F03FR01499
25 19 56 8 2 24.000 04-15908P F03FR01501
7 18 67 12 2 24.000 12-10312P F03FR01523
8 31,8 76 12 2 24.000 12-10712P F03FR01525
9 31,8 76 12 2 24.000 12-11012P F03FR01528

10 31,8 76 12 2 24.000 12-11212P F03FR01530
12 38,1 80 12 2 24.000 12-12212P F03FR01534
12 50,5 98 12 2 24.000 12-12812P F03FR01537
13 25,4 66,7 12 2 24.000 12-11612P F03FR01531
14 31,8 73 12 2 24.000 12-13412P F03FR01540
15 31,8 69,8 12 2 24.000 12-13512P F03FR01541
16 38,1 76,1 12 2 24.000 12-14012P F03FR01544
18 38,1 80 12 2 24.000 12-14312P F03FR01547
19 25,4 63,4 12 2 24.000 12-15212P F03FR01548
20 38,1 80 12 2 24.000 12-15912P F03FR01553
22 38,1 80 12 2 24.000 12-16912P F03FR01556

7,14 25,4 65,4 1/4 2 24.000 04-11225P F03FR01436
7,94 25,4 71,4 1/4 2 24.000 04-11825P F03FR01446
9,53 22,2 59,2 1/4 2 24.000 04-12025P F03FR01449
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D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n.

mm mm mm mm pollici 1/min.

9,53 25,4 62,4 1/4 2 24.000 04-12425P F03FR01452
9,53 31,8 68,7 1/4 2 24.000 04-12625P F03FR01453
10 25,4 62,4 1/4 2 24.000 MM-01025P F03FR00332
10 31,8 63,8 1/4 2 24.000 04-52025P F03FR01505

11,11 25,4 62,4 1/4 2 24.000 04-12925P F03FR01454
12 31,8 63,8 1/4 2 24.000 04-52825P F03FR01506

12,7 19 55,5 1/4 2 24.000 04-13025P F03FR01455
12,7 22,2 59,2 1/4 2 24.000 04-13125P F03FR01456
12,7 25,4 62,4 1/4 2 24.000 04-13225P F03FR01457
12,7 31,8 69,9 1/4 2 24.000 04-13325P F03FR01459
15 31,8 66,7 1/4 2 24.000 04-53625P F03FR01507

15,88 19 51 1/4 2 24.000 04-13625P F03FR01463
15,88 31,8 69,9 1/4 2 24.000 04-13725P F03FR01466

16 31,8 66,7 1/4 2 24.000 04-54425P F03FR01508
17,46 19,1 56,1 1/4 2 24.000 04-13825P F03FR01467

18 19,1 51,1 1/4 2 24.000 04-54825P F03FR01509
19 19 57 1/4 2 24.000 04-14025P F03FR01469
20 19,1 51,1 1/4 2 24.000 04-55225P F03FR01510

22,23 19,1 56,1 1/4 2 24.000 04-14825P F03FR01482
25,4 19,1 56,1 1/4 2 24.000 04-15225P F03FR01491
7,94 25,4 78,9 1/2 2 24.000 12-10650P F03FR01524
9,53 25,4 73,6 1/2 2 24.000 12-10850P F03FR01526
9,53 31,8 82 1/2 2 24.000 12-11050P F03FR01529
10 31,8 75 1/2 2 24.000 12-52050P F03FR01558
12 31,8 75 1/2 2 24.000 12-53050P F03FR01559

12,7 25,4 66,7 1/2 2 24.000 12-11650P F03FR01532
12,7 31,8 77 1/2 2 24.000 12-11850P F03FR01533
12,7 38,1 80,4 1/2 2 24.000 12-12250P F03FR01535
12,7 38,1 108 1/2 2 24.000 12-12450P F03FR01536
12,7 50,5 98 1/2 2 24.000 12-12850P F03FR01538
12,7 63,2 110,7 1/2 2 24.000 12-13050P F03FR01539

15,88 25,4 62,4 1/2 2 24.000 12-13650P F03FR01542
15,88 31,8 71,8 1/2 2 24.000 12-13850P F03FR01543
15,88 38,1 76,1 1/2 2 24.000 12-14050P F03FR01545
15,88 50,8 103 1/2 2 24.000 12-14250P F03FR01546

16 31,8 69,8 1/2 2 24.000 12-54450P F03FR01560
19 25,4 63,4 1/2 2 24.000 12-15250P F03FR01549
19 31,8 69,8 1/2 2 24.000 12-15450P F03FR01550
19 38,1 76,1 1/2 2 24.000 12-15650P F03FR01551

19,05 50,8 88,8 1/2 2 24.000 12-15850P F03FR01552
20,63 31,8 76 1/2 2 24.000 12-16250P F03FR01554
22,23 31,8 76 1/2 2 24.000 12-16850P F03FR01555
25,4 31,8 69,8 1/2 2 24.000 12-17250P F03FR01557
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A

H

h

D

CD

A

h
H

A N. giri Max Codice Freud Art. n. 

pollici 1/min.

2x frese a taglienti diritti
1x fresa a taglienti diritti con cuscinetto

1/2
1/4 24.000 88-20075P F03FR04370

+

D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

16 45 85 8 2+1 24.000 17-10008P F03FR01577
18 18 70 8 2+1 24.000 17-10208P F03FR01578
20 18 70 8 2+1 24.000 17-10408P F03FR01579
22 25 70 8 2+1 24.000 17-10608P F03FR01580
16 60 110 12 2+1 24.000 17-10112P F03FA13994

D

A

h
H

Set per montaggio di cucine 
88-

Frese a 2 taglienti diritti con tagliente di testa
17-

2x 1x
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D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

9,53 37,8 82 12 2 24.000 14-10212P F03FR01561
12,7 38,1 82 12 2 24.000 14-10412P F03FR01562
12,7 37,8 79 12 2 24.000 14-20412P F03FR01564
12,7 54 98,3 12 2 24.000 14-10612P F03FR01563

D

A

h

H

Frese a taglienti diritti sfalsati
14-

D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

12,7 12,5 51 6 2 24.000 16-10006P F03FR01565
19 12,5 51 6 2 24.000 16-10406P F03FR01568
19 19 62,15 6 2 24.000 16-50406P F03FR01576

12,7 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10008P F03FR01566
19 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10408P F03FR01569

12,7 12,5 60,5 12 2 24.000 16-11012P F03FR01573
31,75 12,1 56,2 12 2 24.000 16-11812P F03FR01575
12,7 12,5 51 1/4 2 24.000 16-10025P F03FR01567
19 12,5 51 1/4 2 24.000 16-10425P F03FR01570

12,7 12,5 60,5 1/2 2 24.000 16-11050P F03FR01574
31,75 12,7 56,2 1/2 2 18.000 16-10850P F03FR01572

D

A

h

H

Frese per mortasare
16-
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D h H A C Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P F03FR02003
15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P F03FR02006
19 25,4 67,5 6 19 2 24.000 50-10606P F03FR02008
16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P F03FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P F03FR02010

12,7 25,4 65,4 1/4 12,7 2 24.000 50-10225P F03FR02004
15,88 25,4 65,4 1/4 15,88 2 24.000 50-10425P F03FR02007

19 25,4 68,5 1/4 19 2 24.000 50-10625P F03FR02009

D

A

h

H

C

Frese per rifilare a taglienti diritti con cuscinetto
50-

FRESE PER RIFILARE
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D h H A C Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

9,53 12,7 60,9 6 9,53 2 24.000 42-10206P F03FR01935
9,53 25,8 72,4 6 9,53 2 24.000 42-10006P F03FR01932
12,7 25,7 72,9 6 12,7 2 24.000 42-10406P F03FR01938
9,53 12,7 60,9 8 9,53 2 24.000 42-10208P F03FR01936
9,53 25,8 72,4 8 9,53 2 24.000 42-10008P F03FR01933
12,7 25,7 72,9 8 12,7 2 24.000 42-10408P F03FR01939
12,7 40 84 8 12,7 2 24.000 42-11508P F03FR02771
12,7 25,4 82,5 12 12,7 2 24.000 42-11012P F03FR01942
12,7 38,5 94,1 12 12,7 2 24.000 42-11412P F03FR01944
12,7 50,8 106,8 12 12,7 2 24.000 42-11612P F03FR01946
9,53 12,7 60,9 1/4 9,53 2 24.000 42-10225P F03FR01937
9,53 25,8 72,4 1/4 9,53 2 24.000 42-10025P F03FR01934
12,7 12,7 60,2 1/4 12,7 2 24.000 42-10625P F03FR01941
12,7 25,7 72,9 1/4 12,7 2 24.000 42-10425P F03FR01940
12,7 25,7 82,5 1/2 12,7 2 24.000 42-11050P F03FR01943
12,7 38,5 94,1 1/2 12,7 2 24.000 42-11450P F03FR01945
12,7 50,8 109,8 1/2 12,7 2 24.000 42-11650P F03FR01947
12,7 38,5 94,1 1/2 12,7 3 24.000 44-10850P F03FR01952

C

D

A

h

H

Frese a taglienti diritti
42- 44-
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D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

• 6 19 57 6 1 24.000 26-10006P F03FR01664
• 8 19 75 8 1 24.000 26-10008P F03FR01665

12,7 31,75 96,2 12 2 24.000 28-10412P F03FR01692
• 6,35 19 57 1/4 1 24.000 26-10025P F03FR01666

12,7 31,75 96,2 1/2 2 24.000 28-10450P F03FR01693

D

A

h

H

Serie 26-

D

A

h

H

• Frese integrali in HW

Frese per forare e rifilare
26- 28-

D h H A C α Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

15,88 25,4 76,2 6 12,7 90° 2 20.000 48-10206P F03FR02000
15,88 25,4 76,2 8 12,7 90° 2 24.000 48-10208P F03FR02001
15,88 25,4 87,2 12 12,7 90° 2 24.000 48-11212P F03FR02002

A

H

h

C
D

α

Frese per rifilare e scanalare a “V”
48-

Melamina

Serie 28-
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D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

15,88 12,7 54,9 6 12,7 1,59 2 24.000 34-10006P F03FR01763
16,7 12,7 54,9 6 12,7 2 2 24.000 34-10106P F03FR02766

19,05 12,7 55,2 6 12,7 3,18 2 24.000 34-10406P F03FR01768
22,22 12,7 54,9 6 12,7 4,8 2 24.000 34-10806P F03FR01771
25,4 12,7 54,7 6 9,53 6,35 2 24.000 36-11006P F03FR01803
25,4 12,7 55,2 6 12,7 6,35 2 24.000 34-11006P F03FR01774

28,58 12,7 55,2 6 12,7 8 2 18.000 34-11206P F03FR01777
31,75 18 59,7 6 12,7 9,53 2 18.000 34-11406P F03FR01780
31,75 18 59,2 6 9,53 9,53 2 18.000 36-11406P F03FR01804
38,1 19,1 61,25 6 12,7 12,7 2 16.000 34-11606P F03FR01783

Frese per raccordare 
34- 36-

C
D

A

h

H

R

FRESE PER BORDATURE

FR
E
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D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

15,88 12,7 54,9 8 12,7 1,59 2 24.000 34-10008P F03FR01764
16,7 12,7 54,9 8 12,7 2 2 24.000 34-10108P F03FR01766
18,7 12,7 54,9 8 12,7 3 2 24.000 34-10308P F03FR01767

19,05 12,7 55,2 8 12,7 3,18 2 24.000 34-10408P F03FR01769
22,22 13,2 54,9 8 12,7 4,75 2 24.000 34-10808P F03FR01772
25,4 12,7 55,2 8 12,7 6,35 2 24.000 34-11008P F03FR01775

28,58 12,7 55,2 8 12,7 7,94 2 18.000 34-11208P F03FR01778
31,75 18 59,7 8 12,7 9,5 2 18.000 34-11408P F03FR01781
38,1 19,1 61,25 8 12,7 12,7 2 16.000 34-11608P F03FR01784

44,44 22,2 64,72 8 12,7 15,8 2 16.000 34-12708P F03FR01793
25,4 12,7 61,2 12 12,7 6,35 2 24.000 34-12012P F03FR01786

31,75 18 65,7 12 12,7 9,53 2 18.000 34-12412P F03FR01788
38,1 19,05 67,25 12 12,7 12,7 2 16.000 34-12612P F03FR01791

44,44 22,22 70,72 12 12,7 15,8 2 16.000 34-12712P F03FR01794
50,8 25,4 73,9 12 12,7 19 2 16.000 34-12812P F03FR01796

57,15 31,4 79,85 12 12,7 22,2 2 16.000 34-13012P F03FR01798
63,5 31,3 79,75 12 12,7 25,4 2 12.000 34-13212P F03FR01799

69,85 34,9 83,3 12 12,7 28,6 2 12.000 34-13412P F03FR01801
76,2 38,1 86,6 12 12,7 31,8 2 12.000 34-13612P F03FR01802

15,88 12,7 54,9 1/4 12,7 1,59 2 24.000 34-10025P F03FR01765
19,05 12,7 55,2 1/4 12,7 3,18 2 24.000 34-10425P F03FR01770
22,22 13,2 54,9 1/4 12,7 4,25 2 24.000 34-10825P F03FR01773
25,4 12,7 55,2 1/4 12,7 6,35 2 24.000 34-11025P F03FR01776

28,58 12,7 55,2 1/4 12,7 7,94 2 18.000 34-11225P F03FR01779
31,75 18 59,7 1/4 12,7 9,53 2 18.000 34-11425P F03FR01782
38,1 19,1 61,25 1/4 12,7 12,7 2 16.000 34-11625P F03FR01785
25,4 12,7 61,2 1/2 12,7 6,35 2 24.000 34-12050P F03FR01787

31,75 18 65,7 1/2 12,7 9,53 2 18.000 34-12450P F03FR01790
38,1 19,1 67,25 1/2 12,7 12,7 2 16.000 34-12650P F03FR01792

44,44 22,2 70,7 1/2 12,7 15,87 2 16.000 34-12750P F03FR01795
50,8 25,4 73,9 1/2 12,7 19,05 2 16.000 34-12850P F03FR01797
63,5 31,25 79,8 1/2 12,7 25,4 2 12.000 34-13250P F03FR01800

Ordinando un cuscinetto a sfera più piccolo e una 
rondella a gradino si potrà ottenere un profilo diverso:
• Il cuscinetto a sfera 3102M AA9 (Ø 9,53 mm)
 e la rondella a gradino FX07M AA9 per la serie 34-
• Il cuscinetto a sfera 3102M AB9 (Ø 12,7 mm)
 e la rondella a gradino FX07M AB9 per la serie 36-
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D h H A C a Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

18,15 12,7 54,9 6 12,7 15° 2 24.000 40-10006P F03FR01906
21,77 25 67,3 6 12,7 11.3° 2 24.000 40-09406P F03FR01900
23,6 12,7 54,9 6 12,7 25° 2 24.000 40-10206P F03FR01912
24 12 44 6 • 30° 2 24.000 40-90206P F03FR01929
24 14 46 6 • 15° 2 24.000 40-90006P F03FR01927
25 8 40,3 6 • 45° 2 24.000 40-90406P F03FR01931

25,4 25,1 67,25 6 12,7 15° 2 24.000 40-09806P F03FR01903
30,1 22,5 64,7 6 12,7 22.5° 2 18.000 40-10106P F03FR01909
31 9,5 52,3 6 12,7 45° 2 18.000 40-10506P F03FR01917
33 11,5 54 6 12,7 45° 2 16.000 40-10406P F03FR01914
33 19 61,6 6 12,7 30° 2 16.000 40-20206P F03FR01925
44 18,5 61 6 12,7 45° 2 16.000 40-10606P F03FR01919

18,15 12,7 54,9 8 12,7 15° 2 24.000 40-10008P F03FR01907
21,77 25 67,3 8 12,7 11.3° 2 24.000 40-09408P F03FR01901
23,6 12,7 54,9 8 12,7 25° 2 24.000 40-10208P F03FR01913
24 12 44 8 • 30° 2 24.000 40-90208P F03FR01930
24 14 46 8 • 15° 2 24.000 40-90008P F03FR01928
25 8 40,3 8 • 45° 2 24.000 40-90408P F03FR03255

25,4 25,1 67,25 8 12,7 15° 2 24.000 40-09808P F03FR01904
30,1 22,5 64,7 8 12,7 22.5° 2 18.000 40-10108P F03FR01910
31 9,5 52,3 8 12,7 45° 2 18.000 40-10508P F03FR01918
33 11,5 54 8 12,7 45° 2 16.000 40-10408P F03FR01915
33 19 61,6 8 12,7 30° 2 16.000 40-20208P F03FR01926
44 18,5 61 8 12,7 45° 2 16.000 40-10608P F03FR01920

21,77 25 73,3 12 12,7 11.3° 2 24.000 40-09412P F03FR01902
25,4 25,1 73,25 12 12,7 15° 2 24.000 40-09812P F03FR01905
30,1 22,5 70,7 12 12,7 22.5° 2 18.000 40-10112P F03FR01911
44 18,5 67 12 12,7 45° 2 16.000 40-11412P F03FR01922

62,1 25,5 74 12 12,7 45° 2 12.000 40-11812P F03FR01924
18,15 12,7 54,9 1/4 12,7 15° 2 24.000 40-10025P F03FR01908

33 11,5 53,9 1/4 12,7 45° 2 24.000 40-10425P F03FR01916
41,5 15,9 58,4 1/4 12,7 45° 2 16.000 40-10625P F03FR01921
43 18,5 67 1/2 12,7 45° 2 16.000 40-11450P F03FR01923

A

D

C

α

h
H

• Senza cuscinetto a sfera.

Frese per smussare 
40-
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D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

19,05 14 56 6 9,53 4,76 2 24.000 30-10006P F03FR01694
22,23 13,2 54,7 6 9,53 6,35 2 24.000 30-10206P F03FR01697
25,4 12,7 54,7 6 9,53 8 2 24.000 30-10306P F03FR01700
31,75 12,7 55,2 6 12,7 9,53 2 18.000 30-10406P F03FR01703
38,1 16,4 58,9 6 12,7 12,7 2 16.000 30-10606P F03FR01706
19,05 14 56 8 9,53 4,75 2 24.000 30-10008P F03FR01695
22,23 13,2 54,7 8 9,53 6,35 2 24.000 30-10208P F03FR01698
25,4 12,7 54,7 8 9,53 8 2 24.000 30-10308P F03FR01701
31,75 12,7 55,2 8 12,7 9,53 2 18.000 30-10408P F03FR01704
38,1 16,4 58,9 8 12,7 12,7 2 16.000 30-10608P F03FR01707
19,05 14 62,4 12 9,53 4,75 2 24.000 30-10012P F03FR01696
22,23 12,7 60,7 12 9,53 6,35 2 24.000 30-11012P F03FR01709
25,4 12,7 60,7 12 9,53 8 2 24.000 30-11112P F03FR01710
31,75 12,7 61,2 12 12,7 9,5 2 18.000 30-11212P F03FR01711
38,1 16,4 64,9 12 12,7 12,7 2 16.000 30-11412P F03FR01713
22,23 13,2 54,7 1/4 9,53 6,35 2 24.000 30-10225P F03FR01699
25,4 12,7 54,7 1/4 9,53 7,94 2 24.000 30-10325P F03FR01702
31,75 12,7 55,2 1/4 12,7 9,5 2 18.000 30-10425P F03FR01705
38,1 16,4 58,9 1/4 12,7 12,7 2 16.000 30-10625P F03FR01708
31,75 12,7 61,2 1/2 12,7 9,53 2 18.000 30-11250P F03FR01712
38,1 16,4 64,9 1/2 12,7 12,7 2 16.000 30-11450P F03FR01714

C

D

A

h

H

R

Frese a raggio convesso 
30-
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D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

28,58 13 54,2 6 9,53 4,8 2 18.000 30-30406P F03FR01719
31,75 15,1 56,8 6 9,53 4,8 2 18.000 30-20206P F03FR01715
28,58 13 54,2 8 9,53 4,8 2 18.000 30-30408P F03FR01720
31,75 15,1 56,8 8 9,53 8 2 18.000 30-20208P F03FR01716
28,58 13 60,2 12 9,53 4,8 2 18.000 30-32412P F03FR01722
31,75 15,1 62,8 12 9,53 8 2 18.000 30-22212P F03FR01718

Frese a raggio convesso classiche 
30-

C

D

A

h

H

R

Semplicemente ordinando
il cuscinetto a sfera 3102M AB9
(Ø 12,7 mm) e la rondella a
gradino FX07M AB9 è possibile
ottenere un profilo diverso.
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Frese per profili a ogiva
38- 99-

C

D

A

h
H

R
R

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

31,75 12,2 53,9 6 9,53 4,8 2 18.000 38-20206P F03FR01815
38,1 16,2 57,4 6 9,53 6,35 2 16.000 38-20406P F03FR01818

31,75 12,2 53,9 8 9,53 4,8 2 18.000 38-20208P F03FR01816
38,1 16,2 57,4 8 9,53 6,35 2 16.000 38-20408P F03FR01819

31,75 12,2 59,9 12 9,53 4,8 2 18.000 38-21212P F03FR01821
38,1 16,2 63,4 12 9,53 6,35 2 16.000 38-21412P F03FR01822

31,75 12,2 53,9 1/4 9,53 4,76 2 18.000 38-20225P  F03FR01817
31,75 12,2 54,4 1/4 12,7 4,76 2 18.000 38-15225P F03FR01814
38,1 16,2 57,4 1/4 9,53 6,35 2 16.000 38-20425P F03FR01820
38,1 16,5 64,7 1/2 12,7 8,25 2 16.000 99-00650P F03FR02412

Semplicemente ordinando
il cuscinetto a sfera 3102M AB9
(Ø 12,7 mm) e la rondella a
gradino FX07M AB9 è possibile
ottenere un profilo diverso.
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Frese per profili classici a ogiva romana
38- 99-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

31,75 15 56,7 6 12,7 3,18 2 18.000 38-40206P F03FR01832
31,75 15 56,7 8 12,7 3,18 2 18.000 38-40208P F03FR01833
34,92 14,3 62,8 12 12,7 4,8 2 16.000 99-00512P F03FR02411
31,75 15 56,7 1/4 12,7 3,18 2 18.000 38-40225P F03FR01834

C
D

A

h

H
R

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

27 13,3 55,3 6 9,53 4 2 18.000 38-10006P F03FR01805
35 18,5 60,5 6 9,53 6,35 2 16.000 38-10206P F03FR01808
27 13,3 55,3 8 9,53 4 2 18.000 38-10008P F03FR01806
35 18,5 60,5 8 9,53 6,35 2 16.000 38-10208P F03FR01809
27 13,3 61,31 12 9,53 4 2 18.000 38-10412P F03FR01811
35 18,5 66,5 12 9,53 6,35 2 16.000 38-10612P F03FR01812
27 13,3 55,3 1/4 9,53 4 2 18.000 38-10025P F03FR01807
35 18,5 66,5 1/4 9,53 6,35 2 16.000 38-10225P F03FR01810
35 18,5 66,5 1/2 9,53 6,35 2 16.000 38-10650P F03FR01813

C
D

A

h

H

R

R

Frese per profili a ogiva romana
38- 
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Frese per profili classici a ogiva
38- 99-

D h H A C R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm mm 1/min.

28,58 12,7 54,9 6 12,7 4 4 2 18.000 38-60206P F03FR01838
34,92 18,3 60 6 12,7 6,35 4,76 2 16.000 38-60406P F03FR01841
28,58 12,7 54,9 8 12,7 4 4 2 18.000 38-60208P F03FR01839
34,92 18,3 60 8 12,7 6,35 4,76 2 16.000 38-60408P F03FR01842
28,58 12,7 61,2 12 12,7 4 4 2 18.000 38-61212P F03FR01843
34,92 17,5 65,7 12 12,7 6,35 4,76 2 16.000 38-61412P F03FR01844
28,58 12,7 54,9 1/4 12,7 3,97 3,97 2 18.000 38-60225P F03FR01840
34,93 14,7 62,4 1/2 9,53 5,35 5,35 2 16.000 99-00950P F03FR02415
34,92 17,5 65,7 1/2 12,7 6,35 4,76 2 16.000 38-61450P F03FR01845

C
D

A

h
H

R1

R2

Frese per piani classici
99-

D h H A C R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

41,3 15,9 58,4 8 12,7 10 4,3 2 16.000 99-01108P F03FR02416
41,3 15,9 64,4 12 12,7 10 4,3 2 16.000 99-01112P F03FR02417

D

A

h
H

C

R1

R2
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Frese per modanature convesse doppie
38-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-90006P F03FR01852
32,7 15 57,2 8 12,7 5 2 16.000 38-90008P F03FR01853

C

D

A

h
H

R
R

Semplicemente ordinando il cuscinetto a sfera 
3102M AA9 (Ø 9,53 mm) e la rondella a gradino 
FX07M AA9 è possibile ottenere un
profilo diverso.

Frese per modanature concave doppie
38-

C

D

A

h
H

R

R

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-95006P F03FR01854
32,7 15 57,2 8 12,7 5 2 16.000 38-95008P F03FR01855

Semplicemente ordinando il cuscinetto a 
sfera 3102M AA9 (Ø 9,53 mm) e la rondella 
a gradino FX07M AA9 è possibile ottenere 
un profilo diverso.
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Frese “cove & bead”
38-

C
D

A

h

H

R

R

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

29,38 13,5 55,5 6 9,53 3,97 2 18.000 38-30606P F03FR01826
38,9 18,3 60 6 9,53 6,35 2 16.000 38-30406P F03FR01823

29,38 13,5 55,5 8 9,53 3,97 2 18.000 38-30608P F03FR01827
38,9 18,3 60 8 9,53 6,35 2 16.000 38-30408P F03FR01824

29,38 13,5 61,2 12 9,53 3,97 2 18.000 38-31212P F03FR01829
38,92 18,3 66 12 9,53 6,35 2 16.000 38-31412P F03FR01831
38,9 18,3 60,8 1/4 9,53 6,35 2 16.000 38-30425P F03FR01825

Frese per profili concavi e convessi
38-

C
D

A

h
H

R

R

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

32,7 14,5 56,7 6 12,7 3 2 16.000 38-80006P F03FR01846
36,7 16,5 58,7 6 12,7 4 2 16.000 38-80206P F03FR01848
40,7 18 60,2 6 12,7 5 2 16.000 38-80406P F03FR01850
32,7 14,5 56,7 8 12,7 3 2 16.000 38-80008P F03FR01847
36,7 16,5 58,7 8 12,7 4 2 16.000 38-80208P F03FR01849
40,7 18 60,2 8 12,7 5 2 16.000 38-80408P F03FR01851
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Frese per profili doppi a ogiva
38-

Frese per modanature convesse tradizionali
80-

C
D

A

h

H

R

R

D

A

h

H

R

C

D h H A C R Z N. giri Max Codici Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

31,75 15 56,2 6 9,53 3,18 2 18.000 38-45206P F03FR01835
31,75 15 56,2 8 9,53 3,18 2 18.000 38-45208P F03FR01836
31,75 15 56,2 1/4 9,53 3,18 2 18.000 38-45225P F03FR01837

D h H A C R Z N. giri Max Codici Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

22,23 14,3 56,9 6 12,7 3,18 2 24.000 80-10206P F03FR02192
25,4 17,5 60 6 12,7 4,76 2 24.000 80-10406P F03FR02195

30,17 22,2 64,2 6 12,7 7,14 2 18.000 80-10806P F03FR02198
22,23 14,3 57,1 8 12,7 3,18 2 24.000 80-10208P F03FR02193
25,4 17,5 60 8 12,7 4,76 2 24.000 80-10408P F03FR02196

30,17 22,2 64,2 8 12,7 7,14 2 18.000 80-10808P F03FR02199
22,23 14,3 62,9 12 12,7 3,18 2 24.000 80-12212P F03FR02201
25,4 17,5 66,4 12 12,7 4,76 2 24.000 80-12412P F03FR02203

30,17 22,2 70,6 12 12,7 7,14 2 18.000 80-12812P F03FR02204

Esempio di
profilatura
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Frese per modanature convesse triple
80-

Frese per scanalature triple
84-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

22,24 27,4 70,9 6 15,88 3,18 2 18.000 80-55206P F03FR02205
22,24 27,4 70,9 8 15,88 3,18 2 24.000 80-55208P F03FR02206
22,24 27,4 76,9 12 15,88 3,18 2 24.000 80-57212P F03FR02207

D h H A C R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

22,24 27,4 70,9 6 15,88 3,18 1,16 2 24.000 84-10606P F03FR02220
22,24 27,4 70,9 8 15,88 3,18 1,16 2 24.000 84-10608P F03FR02221
22,24 27,4 76,9 12 15,88 3,18 1,16 2 24.000 84-12612P F03FR02222

D

C

A

h

H

R

D

A

h

HR1
R2

C
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Frese con cuscinetto per ogive a raggio convesso
23-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

39,5 11,5 54,6 8 19 4 2 16.000 23-10008P F03FR01654
39,5 11,5 58 12 19 4 2 16.000 23-10012P F03FR01655
54 11,5 58 12 19 4 2 16.000 23-10212P F03FR01656

60,5 17,3 63,8 12 19 6,35 2 12.000 23-10412P F03FR01657

h
H

D

R

R

A

C

h
H

R

A

D

C

h
H

R

A

D

C

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

38 12,5 55,6 8 19 6,35 2 16.000 23-20008P F03FR01658
38 12,5 59 12 19 6,35 2 16.000 23-20012P F03FR01659

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

35 13,2 56,3 8 19 8 2 16.000 23-20208P F03FR01660
38 14,5 57,6 8 19 9,53 2 16.000 23-20408P F03FR01662
35 13,2 59,7 12 19 8 2 16.000 23-20212P F03FR01661
38 14,5 61 12 19 9,53 2 16.000 23-20412P F03FR01663

Tipo A

Tipo B

Tipo C
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Frese per corrimano e bordi di tavolo
99-

D h H A C R1 R2 a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

63,5 18 66,2 12 12,7 30 8 15° 2 12.000 99-02712P F03FR02421

D h H A C R a Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

35 38,5 86,6 12 12,7 3,18 25° 2 16.000 99-07212P F03FR02456

Tipo A

Tipo B

A

H
h

C

R2
R1

α

D

A

H

h

C

D

R

α
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Frese a mezzo tondo
82-

D

A

h

H

R

D h H A R Z N. giri Max Codici Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

19 12,4 44,4 6 3,18 2 24.000 82-10206P F03FR02208
22,22 19,5 51,5 6 4,8 2 24.000 82-10406P F03FR02210
25,4 22,9 54,9 6 6,35 2 24.000 82-10606P F03FR02213
19 12,4 44,4 8 3,18 2 24.000 82-10208P F03FR02209

22,22 19,5 51,5 8 4,76 2 24.000 82-10408P F03FR02211
25,4 22,9 54,9 8 6,35 2 24.000 82-10608P F03FR02214
19 12,4 53,4 12 3,2 2 24.000 82-11012P F03FR02215

22,22 19,5 60,5 12 4,76 2 24.000 82-11212P F03FR02216
25,4 22,9 64,9 12 6,35 2 24.000 82-11412P F03FR02217
37 29,05 71,05 12 9,5 2 16.000 82-11612P F03FR02218

45,9 35,4 73,4 12 12,7 2 16.000 82-11812P F03FR02219
22 19,5 51,5 1/4 4,76 2 24.000 82-10425P F03FR02212
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D h H A C R1 R2 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

54,7 49 102 12 12,7 6 8 10 2 10.000 99-PK112P F03FR02406
31,75 20 58 12 - 2,4 9,53 - 2 18.000 99-PK212P F03FR02408
31,75 23,8 72 12 12,7 3,2 9,53 2,4 2 18.000 99-PK312P F03FR02409
44,44 29 77,1 12 12,7 3 10,5 7 2 16.000 99-00812P F03FR02414
23,8 35 83,5 12 12,7 4 15 - 2 24.000 99-01212P F03FR02418
23,8 35 83,5 12 12,7 3,5 4,5 8,5 2 24.000 99-01312P F03FR02419

C

D

h

R1

R2

H

A

R2

R3

D

h
H

A

C

R3

R1

R2

D

h
H

A

R1

R2

R1

h

R1 H

R2

R3

A

C

D

h
H

A

R2

R1

D
C

h

R1

H

C

D

R3

R2

A

99-PK112P
F03FR02406

99-PK212P
F03FR02408

99-PK312P
F03FR02409

99-00812P
F03FR02414

99-01212P
F03FR02418

99-01312P
F03FR02419

Frese multiprofilo
99- 
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C

D

A

h

H

R

Cuscinetto
rivestito

R 

19

R

25
,4

85-00112P
F03FR02223

85-00312P
F03FR02225

85-00150P
F03FR02224

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

54 25,4 74,6 12 22,2 12,7 2 16.000 85-00112P F03FR02223
57,2 31,8 81 12 22,2 12,7 2 12.000 85-00312P F03FR02225
50,8 25,4 73,6 1/2 19,1 12,7 2 16.000 85-00150P F03FR02224

Frese per raccordare lavabi
85- 
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E
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C

D

A

h

H

R1

R2Cuscinetto
rivestito

D h H A C R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

54 25,4 74,6 12 19,2 12,7 6,35 2 16.000 85-00512P F03FR02226
57,2 31,8 80,9 12 19,2 12,7 6,35 2 12.000 85-00712P F03FR02227

R1

R2

19

25
,4

R2

R1

85-00512P
F03FR02226

85-00712P
F03FR02227

Frese per raccordi a ogiva su lavabi
85- 
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Frese per smussare lavabi
85-

A

H

h

C

D

α

Cuscinetto
rivestito

D h H A C a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

35,6 25,4 78,1 12 22,2 15° 2 16.000 85-00912P F03FR02228

α

25
,4

D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

16 51,3 88 12 4 2 24.000 85-03312P F03FR02229

R
R

A

D

h

H

R
R

Frese per giunzioni ondulate
85-
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FRESE PER INCASTRI

D h H A C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

50,8 1,5 60,3 6 22 3 24.000 63-09906P F03FR02049
50,8 1,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10006P F03FR02055
50,8 2 60,3 6 22 3 24.000 63-10406P F03FR02058
50,8 2,4 60,3 6 22 3 24.000 63-10606P F03FR02061
50,8 2,5 60,3 6 22 3 24.000 63-11306P F03FR02079
50,8 3 60,3 6 22 3 24.000 63-11406P F03FR02085
50,8 3,2 60,3 6 22 3 24.000 63-10806P F03FR02064
50,8 3,5 60,3 6 22 3 24.000 63-11506P F03FR02091
50,8 4 60,3 6 22 3 24.000 63-10906P F03FR02067
50,8 4,8 60,3 6 22 3 24.000 63-11006P F03FR02070
50,8 5 60,3 6 22 3 24.000 63-11606P F03FR02097
50,8 6 60,3 6 22 3 24.000 63-11106P F03FR02073

C

D

h

A

H

14,4

Frese per incastri sottili
63- 
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D h H A C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

50,8 6,4 60,3 6 22 3 24.000 63-11206P F03FR02076
50,8 1,5 60,3 8 22 3 24.000 63-09908P F03FR02052
50,8 2,5 60,3 8 22 3 24.000 63-11308P F03FR02082
50,8 3 60,3 8 22 3 24.000 63-11408P F03FR02088
50,8 3,5 60,3 8 22 3 24.000 63-11508P F03FR02094
50,8 5 60,3 8 22 3 24.000 63-11608P F03FR02100
50,8 1,5 60,3 12 22 3 24.000 63-14912P F03FR02105
50,8 1,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15012P F03FR02108
50,8 2 60,3 12 22 3 24.000 63-15412P F03FR02111
50,8 2,4 60,3 12 22 3 24.000 63-15612P F03FR02114
50,8 2,5 60,3 12 22 3 24.000 63-16312P F03FR02132
50,8 3 60,3 12 22 3 24.000 63-16412P F03FR03241
50,8 3,2 60,3 12 22 3 24.000 63-15812P F03FR02117
50,8 3,5 60,3 12 22 3 24.000 63-16512P F03FR02137
50,8 4 60,3 12 22 3 24.000 63-15912P F03FR02120
50,8 4,8 60,3 12 22 3 24.000 63-16012P F03FR02123
50,8 5 60,3 12 22 3 24.000 63-16612P F03FR02140
50,8 6 60,3 12 22 3 24.000 63-16112P F03FR02126
50,8 6,4 60,3 12 22 3 24.000 63-16212P F03FR02129

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Rondella 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005
Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Cuscinetto a sfera 22 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008
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D h d Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm 1/min.

50,8 1,5 8 3 24.000 56-09908P F03FR02014
50,8 1,6 8 3 16.000 56-10008P F03FR02015
50,8 2 8 3 24.000 56-10408P F03FR02016
50,8 2,4 8 3 16.000 56-10608P F03FR02017
50,8 2,5 8 3 24.000 56-11308P F03FR02028
50,8 3 8 3 24.000 56-11408P F03FR02029
50,8 3,2 8 3 24.000 56-10808P F03FR02019
50,8 3,5 8 3 24.000 56-11508P F03FR02030
50,8 4 8 3 24.000 56-10908P F03FR02021
50,8 4,8 8 3 24.000 56-11008P F03FR02023
50,8 5 8 3 24.000 56-11608P F03FR02031
50,8 6 8 3 24.000 56-11108P F03FR02025
50,8 6,4 8 3 24.000 56-11208P F03FR02026

Frese per scanalature
56- 58- 

D

d

D
d

Z=3 Z=4

D h d Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm 1/min.

50,8 1,5 8 4 16.000 58-09908P F03FR02032
50,8 2 8 4 16.000 58-10408P F03FR02033
50,8 2,5 8 4 16.000 58-11308P F03FR02036
50,8 3 8 4 16.000 58-11408P F03FR02037
50,8 5 8 4 24.000 58-11608P F03FR02038
50,8 6 8 4 16.000 58-11108P F03FR02034
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D h1 h2 H C A N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm pollici 1/min.

7,94 24,6 10 60,3 - 6 24.000 60-10006P F03FR02039
7,94 24,6 10 60,3 22 6 24.000 60-12006P F03FR02044
7,94 24,6 10 60,3 - 8 24.000 60-10008P F03FR02040
7,94 24,6 10 60,3 22 8 24.000 60-12008P F03FR02045
7,94 24,6 10 60,3 - 12 24.000 60-10212P F03FR02042
7,94 24,6 10 60,3 22 12 24.000 60-12212P F03FR02046
7,94 24,6 10 60,3 - 1/4 24.000 60-10025P F03FR02041
7,94 24,6 10 60,3 - 1/2 24.000 60-10250P F03FR02043

H

h(
2)

h(
1)

A

D

H

A

C

D

H

A

h(
2)

h(
1)

D

H

A

C

Tipo A Tipo B

Alberi per frese per incastri
60- 

Quantità Ricambi Dimensioni Codici Freud Art. n.
mm

5 Rondella 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005
1 Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
1 Cuscinetto a sfera 22 x 8 x 7 3102M  AC9 F03F010008

Tipo B 
60-12006P - 60-12008P - 60-12212P

Tipo A 
60-10006P - 60-10008P - 60-10212P - 60-10025P - 60-10250P

Quantità Ricambi Dimensioni Codici Freud Art. n.
mm

7 Rondella 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005
1 Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
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CP

D

h

A

H

D h H C P A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm pollici 1/min.

50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 6 3 24.000 63-60906P F03FR02143
50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 8 3 24.000 63-60908P F03FR02146
50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 12 3 24.000 63-60912P F03FR02149
50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 1/4 3 24.000 63-60925P F03FR02152
50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 1/2 3 24.000 63-60950P F03FR02155

Con cuscinetto RB62M 1249
(34mm)

3,97

8,4 mm

Con cuscinetto RB62M 1289
(30mm)

3,97

10,4 mm

Con cuscinetto RB62ME DA9  
(26mm)

3,97

12,4 mm

Dimensioni lamellare–00
47mm x 15mm

Dimensioni lamellare–10
54mm x 19mm

Dimensioni lamellare–20
59mm x 22mm

Fresa per incastri lamellari
63- 

Ricambi Dimensioni Codici Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Rondella 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005
Rondella 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Cuscinetto a sfera 26 x 10 x 8 RB62M 1249 F03F011417
Cuscinetto a sfera 30 x 10 x 8 RB62M 1289 F03F011418
Cuscinetto a sfera 34 x 10 x 8 RB62ME DA9 F03FR01146
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D h H A C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

44 34 88 12 22 2
16.000 99-03612P F03FR02432

44,4 9,5 68 12 22 2

34

A

88

44

C C

9,
5

68

44,4

A

Set di frese per incastri regolabili 
profilo-controprofilo
99- 

M
in

 5
,5

 m
m

M
ax

 9
,5

 m
m

Qtà Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

2 Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
2 Rondella 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668
2 Cuscinetto a sfera 22 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008
4 Anello 18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
4 Anello 18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
2 Anello 18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
8 Anello 18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
4 Anello 18 x 0,15 x 8 AN01MPAA99 F03FC00391

Usare i 
distanziali 

in dotazione 
su entrambe 
le frese per 
variare la 
larghezza 
di profilo e 

controprofilo 
da 5,5 mm a 

9,5 mm
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Frese per battute
32-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

31,75 13,2 55,7 6 12,7 9,52 2 18.000 32-10006P F03FR01745
34,92 12,7 54,4 6 12,7 11,1 2 16.000 32-50006P F03FR01750
31,75 13,2 55,7 8 12,7 9,52 2 18.000 32-10008P F03FR01746
34,92 12,7 54,7 8 12,7 11,1 2 16.000 32-50008P F03FR01751
31,75 13,2 61,7 12 12,7 9,52 2 18.000 32-10212P F03FR01748
34,92 12,7 60,7 12 12,7 11,1 2 16.000 32-52012P F03FR01758
31,75 13,2 55,7 1/4 12,7 9,52 2 18.000 32-10025P F03FR01747
31,75 13,2 61,7 1/2 12,7 9,52 2 18.000 32-10250P F03FR01749

C P
D

A

h
H

Frese per battute con set di cuscinetti

D h H A C P Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

34,92 12,7 54,4 6 9,53-19,05 7,94-12,7 2 16.000 32-50206P F03FR01752
34,92 12,7 54,4 8 9,53-19,05 7,94-12,7 2 16.000 32-50208P F03FR01753
34,92 12,7 60,7 12 9,53-19,05 7,94-12,7 2 16.000 32-52212P F03FR01759
34,92 12,7 60,7 1/2 9,53-15,88 9,53-12,7 2 16.000 32-52250P F03FR01760

D h H A C P Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

34,92 12,7 54,7 6 9,53-34,92 0-12,7 2 16.000 32-50406P F03FR01755
34,92 12,7 54,4 8 9,53-34,92 0-12,7 2 16.000 32-50408P F03FR01756
34,92 12,7 60,7 12 9,53-34,92 0-12,7 2 16.000 32-52412P F03FR01761

Ricambi Dimensioni Codici Freud Art. n.
mm

Vite M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000 
Chiave 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Rondella 9 x 2 x 6 FX07M  AA9 F03F010158
Rondella 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

32
-5

22
50

P Cuscinetto a sfera 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M  AA9 F03F010006
Cuscinetto a sfera 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007
Cuscinetto a sfera 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014

Frese a gradino con un set di 4 cuscinetti a sfera

Frese a gradino con un set di 7 cuscinetti a sfera
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Ricambi Dimensioni Codici Freud Art. n.
mm

32
-5

02
06

P
32

-5
02

08
P

32
-5

22
12

P Cuscinetto a sfera 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M  AA9 F03F010006
Cuscinetto a sfera 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007
Cuscinetto a sfera 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014
Cuscinetto a sfera 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509 F03F011422

32
-5

04
06

P
32

-5
04

08
P

32
-5

24
12

P

Cuscinetto a sfera 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M  AA9 F03F010006
Cuscinetto a sfera 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007
Cuscinetto a sfera 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014
Cuscinetto a sfera 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509 F03F011422
Cuscinetto a sfera 22,22 x 8 x 4,76 RB62M 1529 F03F011423
Cuscinetto a sfera 28,58 x 8 x 4,76 RB62M 1549 F03F011424
Cuscinetto a sfera 34,92 x 8 x 4,76 RB62M 1569 F03F011425
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Fresa per serrature
70-

D h H A Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

10 17 48,2 6 2 24.000 70-10406P F03FR02159

A

D

h
H

Esempio di serratura

Frese per scanalature a “T”
52-

D h H A α Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

28 16 59 12 - 2 22.000 52-52012P F03FR02675
28,58 20,6 63,5 12 - 2 18.000 52-52212P F03FR02012

30 18 61 12 30° 2 18.000 52-52612P F03FR02013

D

h
H

A

D

A

H
h

α

52-52612P
F03FR02013

52-52012P
F03FR02675

52-52212P
F03FR02012

9,52

12
,7

7,
928,58

52-52212P
F03FR02012

30
9,5

60°

10
8

52-52612P
F03FR02013

11,5

28

8
8

52-52012P
F03FR02675
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Frese a coda di rondine
22-

D

A

h

H

D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

9,52 10,5 47,5 6 9° 2 24.000 22-10206P F03FR01640
12,7 12,7 50,7 6 14° 2 24.000 22-10406P F03FR01643

15,88 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10506P F03FR01646
19,05 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10606P F03FR01648
9,52 10,5 47,5 8 9° 2 24.000 22-10208P F03FR01641
12,7 12,7 50,7 8 14° 2 24.000 22-10408P F03FR01644

15,88 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10508P F03FR01647
19,05 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10608P F03FR01649
12,7 12,7 59,7 12 14° 2 24.000 22-11212P F03FR01650

19,05 22,2 66,7 12 7° 2 24.000 22-11412P F03FR01653
9,52 9,9 44,9 1/4 9° 2 24.000 22-10225P F03FR01642
12,7 12,7 50,7 1/4 14° 2 24.000 22-10425P F03FR01645
12,7 12,7 59,7 1/2 14° 2 24.000 22-11250P F03FR01651
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A

H

h

D

α

D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

55 23 61 12 45° 2 16.000 99-03512P F03FR02425
70 29,5 67,5 12 45° 2 12.000 99-03412P F03FR02424

Giunzione semplice

Giunzioni a 45°

m
ax 25,4

m
in 12,7

90°

Guida

Guida

Piano
di lavoro

Piano
di lavoro

Centro dello
spessore
del materiale

Centro dello
spessore
del materiale

Linea
centrale
della fresa

Linea
centrale
della fresa

Frese per incastri a 45°
99- 
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D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

37,3 22,2 54,2 8 22,5° 2 24.000 99-04308P F03FR02450

D

A

h

H

a

D

h

H

A

a

45°

m
ax 19,5

m
in 9,53

45
°

Set di 2 frese per giunzioni a 22,5°
99- 
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Frese per giunzioni incollate parallele reversibili
99-

D h H n A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm pollici 1/min.

38 32 70 30,2 12 15° 2 16.000 99-03112P F03FR02422
38 32 70 30,2 1/2 15° 2 16.000 99-03150P F03FR02423

D

h

H

A

a

n

2,
9

19

5
5

Direzione
contro vena

D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm 1/min.

35 41,5 79,5 12 14° 2 16.000 99-03712P F03FR02440

Frese per giunzioni a pettine
99-

D
8

h

H

A
a

1
4,

09
14

°

8 Giunzione 
contro vena
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Fresa per giunzioni a pettine 
con cuscinetto - Tipo A
99-

D h H A C a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

50,8 45,2 108 12 35 20° 2 24.000 99-03912P F03FR02444

H

A

h

C

D

a

8

8

6,
6

2
1,

8

20
°

Direzione contro vena

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Rondella 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Cuscinetto a sfera 35 x 15 x 11 3102M  AI9 F03F012285
Anello 18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Anello 18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Anello 18 x 2,5 x 8 AN01MP0259 F03FC00398
Anello 18 x 4,4 x 8 AN01MP0449 F03FC00399
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Fresa per giunzioni a pettine con 
cuscinetto - Tipo B
99-

D h H A C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

47 36 101 12 28 2 24.000 99-04212P F03FR02447
4

16
-1

2

24
-2

0

32
-2

8

40
-3

6

9,5

4

Direzione contro vena

H

A

h

C

D

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Rondella 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Cuscinetto a sfera 28 x 12 x 8 3102M  AH9 F03F010013
Anello 18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Anello 18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Anello 18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Anello 18 x 4,4 x 8 AN01MP0449 F03FC00399
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D h H A n a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm 1/min.

50,5 13 49 12 44,5 30° 2 16.000 99-24012P F03FR02463

Parte 
anteriore

Lato

Guida

Guida
Parte 
anteriore

LatoPiano di 
lavoro

Piano di 
lavoro

Fresatrice Fresatrice

A

H

h

D

α

n

Fresa per incastri per cassetti
99- 

FR
E

S
E

 P
E

R
 

IN
C

A
S

T
R

I



46

Fresa per maniglie
99- 

D h H A R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

47 28,7 66,7 12 3,2 6,35 2 16.000 99-00712P F03FR02413

R2

R1

21,35

16

21

TIPO A TIPO B

Guida

Piano
di lavoro

Dima a 20°

Guida

Morsa

Fresatrice

h
H

D

R1

R2

A
FR

E
S

E
 P

E
R
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C
A

S
T

R
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D H A R1 R2 C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm pollici mm mm mm 1/min.

42,9 77 12 5,5 - 22 2 24.000 99-26012P F03FR02468
42,9 77 12 4,5 5,5  22 2 24.000 99-26112P F03FR02478
42,9 77 12 7 - 22 2 24.000 99-26312P F03FR02488
42,9 77 1/2 4,5 5,5 22 2 24.000 99-26150P F03FR02483
42,9 77 1/2 7 - 22 2 24.000 99-26350P F03FR02493

H

A

D

C

6

R1

99-26012P
F03FR02468

H
6

D

C

R1

A

99-26012P
F03FR02468

19 6

10,2510,45

Profilo 
montante

Controprofilo 
traverso

Profilo 
traverso

Frese per incastri con profilo e controprofilo
99- 

Ricambi Dimensioni Codici Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Anello 18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Anello 18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Anello 18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Anello 18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396

Cuscinetto a sfera 22 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008
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H

A

D

C

6

R1
R2

99-26112P
F03FR02478

H

A

6

D

C

R1
R2

99-26112P
F03FR02478

19

6

10,2510,45

Profilo 
montante

Controprofilo 
traverso

Profilo
traverso

99-26150P
F03FR02483

99-26150P
F03FR02483

H

A

D

C

6

R1

99-26312P
F03FR02488

10,45

19

6

Profilo 
montante

Controprofilo 
traverso

Profilo
traversoH

A

6

D

C

R1

99-26312P
F03FR02488

99-26350P
F03FR02493

99-26350P
F03FR02493FR

E
S

E
 P

E
R
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D h H A R1 R2 C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm mm 1/min.

50,4 32,7 104 12 5,5 - 32 2 14.000 99-29012P F03FR02494
50,4 32,7 104 12 5,5 4,5 32 2 14.000 99-29112P F03FR02496
50,4 32,7 104 12 7 - 32 2 14.000 99-29312P F03FR02498
50,4 32,7 104 1/2 5,5 - 32 2 14.000 99-29050P F03FR02495
50,4 32,7 104 1/2 7 - 32 2 14.000 99-29350P F03FR02499

9

6

H

h

D

C

A

R1

R1

Profilo 
montante

Controprofilo 
traverso

Profilo 
traverso

99-29012P
F03FR02494

99-29050P
F03FR02495

Frese per incastri con profilo e controprofilo
99- 

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Anello di arresto 15 x 13,9 2621ME 015 F03FA07444

Cuscinetto a sfera 32 x 15 x 9 3102M  AN9 F03F010016
Anello 18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
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9

6

H

h

C

A

D

R1
R2

R1
R2

99-29112P
F03FR02496

9

6

H

h

C

A

D

R1

99-29312P
F03FR02498

99-29350P
F03FR02499

Profilo 
montante

Controprofilo 
traverso

Profilo 
traverso

Profilo 
montante

Controprofilo 
traverso

Profilo 
traverso
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Frese per finestre
99-

D h H A m C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

34 35,9 78,4 12 14,5 22 6 2 16.000 99-05112P F03FR02455
38 15,5 53,5 12 - - 6 2 16.000 99-05012P F03FR02451

H

A

D

h

R

R

99-05012P
F03FR02451

H

A

m

D

C

h

R
R

99-05112P
F03FR02455

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Rondella 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Cuscinetto a sfera 22 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008
Anello 18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
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Frese per specchietti di antine
99-

D h H A C R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm mm 1/min.

76,2 16 64,7 12 12,7 2 16 2 12.000 99-22112P F03FR02458
70 16 64,5 1/2 12,7 14 3 4 12.000 99-51050P F03FR02504
89 16 64,5 1/2 12,7 20 4 4 10.000 99-52050P F03FR02512

D h H A C a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

76,2 16 64,7 12 12,7 2 2 12.000 99-22112P F03FR02458
70 16 64,5 1/2 12,7 14 4 12.000 99-51050P F03FR02504
89 16 64,5 1/2 12,7 20 4 10.000 99-52050P F03FR02512

h
H

A

D

C

R2

R2
R1

A

C

α

D

H
h

Tipo A

Tipo B

Per i ricambi fare riferimento alla tabella Tipo A.

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Vite M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000
Cuscinetto a sfera 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Rondella 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159FR
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S
E
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R
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D h H A C a R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm pollici mm mm 1/min.

70 16 64,5 1/2 12,7 20° 11 4 12.000 99-51350P F03FR02507 

Tipo C

Tipo D

h
H

D

A

R
a

C

R

D h H A C a R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm pollici mm mm 1/min.

76,2 16 60 12 12,7 15° 4,8 2 12.000 99-22412P F03FR02461

A

H
h

C
D

αR

Per i ricambi fare riferimento alla tabella Tipo A.

Per i ricambi fare riferimento alla tabella Tipo A.

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

89 16 64,7 12 12,7 38,1 2 10.000 99-22512P F03FR02462
89 16 64,5 1/2 12,7 38 4 10.000 99-51850P F03FR02510

Tipo E

h
H

A

D
C

R

Per i ricambi fare riferimento alla tabella Tipo A.
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D h H A a R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

89 25 75 12 15° 6 - 2 14.000 99-56612P F03FR02515
89 25 75 12 15° 38 6 2 14.000 99-56912P F03FR02523
89 25 75 12 15° 30 6 2 14.000 99-57112P F03FR02529

A

D

H
h

αR1

19

15
°

5,
5-

6,
5

99-56612P
F03FR02515

h

H

A

D

R2
R1

5,
5-

6,
5

19

99-56912P
F03FR02523

h
H

A

D

R2

R1

R1

19

5,
5-

6,
5

99-57112P
F03FR02529

T
R

A
V

E
R

S
O

SPECCHIETTO
DI ANTINA

MONTANTE

MONTANTE

T
R

A
V

E
R

S
O

Frese per specchietti di antine con taglienti posteriori
99-

Ricambi Dimensioni Codice Freud Art. n.
mm

Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Anello 18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Anello 18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Anello 18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Anello 18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Anello 18 x 0,15 x 8 AN01MPAA99 F03FC00391
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Frese verticali per specchietti di antine
99-

D h H A a R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

31,8 41,5 79,5 12 - 2 16 2 16.000 99-32212P F03FR02500
31,8 41,5 79,5 12 18° - - 2 16.000 99-32312P F03FR02501
31,8 41,5 79,5 12 15° 4,8 - 2 16.000 99-32412P F03FR02502
31,8 41,5 79,5 12 - 38,1 - 2 16.000 99-32512P F03FR02503

D

R1

R 2
R1

h

H

A

99-32212P
F03FR02500

R2
R1

R1

99-32212P
F03FR02500

18
°

99-32312P
F03FR02501

15
°R1

99-32412P
F03FR02502

R1

99-32512P
F03FR02503

D

h

H

α

A

99-32312P
F03FR02501

R1
D

h

H

A

α

99-32412P
F03FR02502

R1

D

h

H

A

99-32512P
F03FR02503

Guida

Piano di 
lavoro

Tavola di 
guida

Prolunga
della guida

Morsa

Profilo del 
pannello tagliato 
verticalmente

Fresatrice
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FRESE PER LA SCANALATURA DI SUPERFICI

Frese per intagli a “V”
20- PI01

D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

• 6 6 38,1 6 90° 1 24.000 20-10006P F03FR01617
9,5 10 44,4 6 90° 2 24.000 20-10206P F03FR01619

12,7 10 44,4 6 90° 2 24.000 20-10406P F03FR01622
12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P F03FR01629
12,7 11 57,3 6 60° 3 24.000 20-15406P F03FR01632

• 6 6 38,1 8 90° 1 24.000 20-10008P F03FR01618
• 8 6 70 8 60° 1 30.000 PI01MD6083 F03FR00382
• 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P F03FR01634

9,5 10 44,4 8 90° 2 24.000 20-10208P F03FR01620
12,7 10 44,4 8 90° 2 24.000 20-10408P F03FR01623
12,7 12,7 50,8 8 60° 2 24.000 20-15208P F03FR01630
12,7 11 54 8 60° 3 24.000 20-15408P F03FR01633

31,75 16 51 8 90° 2 24.000 20-91408P F03FR02857

A

H
h

D
60°

A

H

h

D

90°
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D h H A a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici 1/min.

15,88 12,5 56,5 12 90° 2 24.000 20-10612P F03FR01625
19,05 12,5 57,2 12 90° 2 24.000 20-10812P F03FR01626
9,53 10 44,4 1/4 90° 2 24.000 20-10225P F03FR01621
12,7 10 44,4 1/4 90° 2 24.000 20-10425P F03FR01624

• 12,7 12,7 47,5 1/4 60° 2 24.000 20-15225P F03FR01631
12,7 12,7 54,7 1/2 90° 2 24.000 20-10950P F03FR01628

A

H
h

D
60°

A

H

h

D
90°

A

H
h

D
60°

A

H

h

90°

D

A

D

60°

H

h

A

D

90°

H
h

20-15406P
F03FR01632

20-91408P
F03FR02857

D

60°

D

90°

• Punta integrale in HW

Punta integrale 
in HW

Punta integrale 
in HW
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Frese per intagli a “V” per la piegatura di pannelli ACM
21-

D h1 h2 H A C a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm pollici mm 1/min.

16 12,5 6,8 50,8 6 2,5 90° 2 24.000 21-11206P F03FR04018
19,05 12,5 6 50,8 6 2,5 108° 2 24.000 21-14606P F03FR04021
22,23 12,5 4,2 50,8 6 2,29 135° 2 24.000 21-18206P F03FR04024

16 12,5 6,8 50,8 8 2,5 90° 2 24.000 21-11208P F03FR04019
19,05 12,5 6 50,8 8 2,5 108° 2 24.000 21-14608P F03FR04022
22,23 12,5 4,2 50,8 8 2,29 135° 2 24.000 21-18208P F03FR04025
12,7 10,8 5,2 50,8 1/4 2,29 90° 2 24.000 21-11025P F03FR04017
16 12,7 6,8 50,8 1/4 2,5 90° 2 24.000 21-11225P F03FR04020

19,05 12,7 6 50,8 1/4 2,5 108° 2 24.000 21-14625P F03FR04023
22,23 12,7 4,2 50,8 1/4 2,29 135° 2 24.000 21-18225P F03FR04026

A

h1

h2

H

D
d

α

90° 72° 45°

a = 90° a = 135°a = 108°

D

h
H

R

A

D h H A R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

15,88 11 50 8 23,8 2 24.000 21-20008P F03FR03967
15,88 11 50,8 1/4 23,8 2 24.000 21-20025P F03FR03963

90°

Frese per scanalature rettangolari per la 
piegatura di pannelli ACM
21-
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Frese per lettere
20- 

D h H A C R a Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

25,4 19 51,05 6 - 3 60° 2 24.000 20-17206P F03FR01635
25,4 19 51,05 8 - 3 60° 2 24.000 20-17208P F03FR01636

28,57 19 57 12 - 3 60° 2 18.000 20-17412P F03FR01637
28 19 67,15 12 28 3 60° 2 18.000 20-57412P F03FR01638

D

A

R

a
60°

20-57412P
F03FR01638

h

H

D

C

A

R

a

60°

Frese per mezzi tondi
18- 

D h H A R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

• 3,2 9,5 50,5 6 1,6 2 24.000 18-10006P F03FR01581
• 4,8 9,5 50,5 6 2,4 2 24.000 18-10206P F03FR01584
• 6 12,7 50,8 6 3 2 24.000 18-10406P F03FR01587

9,52 9 46 6 4,8 2 24.000 18-10606P F03FR01590
12 9 46 6 6 2 24.000 18-10806P F03FR01593

15,88 11 50,8 6 8 2 24.000 18-11006P F03FR01596
19,05 11 50,8 6 9,5 2 24.000 18-11206P F03FR01599

• 3,2 9,5 50,5 8 1,6 2 24.000 18-10008P F03FR01582
• 4,8 9,5 50,5 8 2,4 2 24.000 18-10208P F03FR01585
• 6 12,7 50,8 8 3 2 24.000 18-10408P F03FR01588

9,52 9 46 8 4,8 2 24.000 18-10608P F03FR01591
12 9 46 8 6 2 24.000 18-10808P F03FR01594

15,88 11 50,8 8 8 2 24.000 18-11008P F03FR01597
19,05 11 50,8 8 9,5 2 24.000 18-11208P F03FR01600

• 6 9,5 57 12 3 2 24.000 18-11412P F03FR01602
12,7 31,7 71,5 12 6,35 2 24.000 18-11612P F03FR01604

19,05 31,7 73 12 9,5 2 24.000 18-12212P F03FR01606
25,4 31,7 73 12 12,7 2 24.000 18-12612P F03FR01608

• 3,18 9,5 50,5 1/4 1,59 2 24.000 18-10025P F03FR01583

D

A

h
H

R

A

D

R

h
H
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D h H A R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

• 4,76 6,4 50,5 1/4 2,38 2 24.000 18-10225P F03FR01586
• 6,35 12,7 50,5 1/4 3,18 2 24.000 18-10425P F03FR01589

9,52 9 45 1/4 4,77 2 24.000 18-10625P F03FR01592
12,7 9 45,5 1/4 6,35 2 24.000 18-10825P F03FR01595

15,88 11 48 1/4 7,94 2 24.000 18-11025P F03FR01598
19,05 11 48 1/4 9,53 2 24.000 18-11225P F03FR01601
6,35 12,7 61 1/2 3,18 2 24.000 18-11450P F03FR01603
12,7 31,7 72,7 1/2 6,35 2 24.000 18-11650P F03FR01605
19 31,7 73 1/2 9,5 2 24.000 18-12250P F03FR01607

• Frese integrali in HW

D h H A R C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

15,88 11 59,5 6 8 15,8 2 24.000 18-51006P F03FR01609
19,05 11,1 59,5 6 9,5 19 2 24.000 18-51206P F03FR01611
15,88 11 59,5 8 8 15,8 2 24.000 18-51008P F03FR01610
19,05 11 59,5 8 9,5 19,05 2 24.000 18-51208P F03FR01612

Frese con cuscinetto a sfera (non idonee per macchine CNC) D

A

h

H

R

C

D h H A R C Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

19 15,9 64,1 6 6,35 19 2 24.000 19-50606P F03FR01616
19,05 15,9 47,5 6 6,35 - 2 24.000 19-10606P F03FR01613
19,05 15,9 47,5 8 6,35 - 2 24.000 19-10608P F03FR01614
19,05 15,9 67 12 6,35 - 2 24.000 19-12612P F03FR01615
31,75 15,8 53 12 6,35 - 2 18.000 99-02612P F03FR02420

D

A

h
H

R
D

A
h

H

R

C

19-50606P
F03FR01616

Frese per vasellame in legno
19- 99- 
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D h H A R d Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm 1/min.

12,7 8 40 6 3,2 6,35 2 24.000 39-20206P F03FR01871
24,7 12,7 44,7 8 6 12,7 2 24.000 39-20908P F03FR01873

31,75 14,3 46,3 8 9,53 12,7 2 18.000 39-20808P F03FR01872
63,5 33,3 71,3 12 25,4 12,7 2 12.000 39-23812P* F03FR01874

D h H A C R1 R2 R3 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

39,6 13 45 6 - 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-60006P F03FR01896
39,6 13 60,1 6 39,6 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-65006P F03FR01898
39,6 13 45 8 - 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-60008P F03FR01897
39,6 13 60,1 8 39,6 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-65008P F03FR01899

A

H

h

R

D

d

* Non idonee per macchine portatili.

R1 R2
R3 D

h

H

A
C

R1 R2
R3 D

h

H

A
C

39-65008P
F03FR01899

39-65006P
F03FR01898

Frese per scanalature a raggio concavo “Ovolo”
39- 

Frese per scanalature concave e convesse
39- 
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Frese per scanalature a doppia concavità con cuscinetto
39-

D h H A C R1 R2 Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm mm mm mm 1/min.

19 9,6 53 6 19 3,2 2,4 2 24.000 39-51206P F03FR01887

D

h

H

R1

R2

®

A
C

Frese per scanalature concave e convesse
39-

D

A

h
H

R
R

D h H A R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

19,05 9,8 41,8 6 2,38 2 24.000 39-10006P F03FR01856
25,4 12,7 44,7 6 3,18 2 24.000 39-10206P F03FR01860

19,05 9,8 41,8 8 2,38 2 24.000 39-10008P F03FR01857
19 12,7 44,7 8 4 2 24.000 39-10108P F03FR01859

25,4 12,7 44,7 8 3,18 2 24.000 39-10208P F03FR01861
31,75 12,7 44,7 8 4 2 18.000 39-11408P F03FR01863
31,75 12,7 50,7 12 4 2 18.000 39-11412P F03FR01864
19,05 9,8 41,8 1/4 2,38 2 24.000 39-10025P F03FR01858
25,4 12,7 44,7 1/4 3,18 2 24.000 39-10225P F03FR01862
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Frese per scanalature convesse classiche
39-

Frese per scanalature a ogiva
39-

D h H A R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

12,7 9,5 41,2 6 1,2 2 24.000 39-30206P F03FR01878
15,88 9,5 41,2 6 2,38 2 24.000 39-30406P F03FR01881
22,22 12 43,7 6 3,18 2 24.000 39-30606P F03FR01884
12,7 9,5 41,2 8 1,2 2 24.000 39-30208P F03FR01879

15,88 9,5 41,2 8 2,38 2 24.000 39-30408P F03FR01882
22,22 12 43,7 8 3,2 2 24.000 39-30608P F03FR01885
12,7 9,5 41,2 1/4 1,2 2 24.000 39-30225P F03FR01880

15,88 9,5 41,2 1/4 2,38 2 24.000 39-30425P F03FR01883
22,22 12 43,7 1/4 3,18 2 24.000 39-30625P F03FR01886

D

A

h

H

R
R

h
H

D
R
R

A

D h H A R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm 1/min.

12,7 8 40 6 1,59 2 24.000 39-15206P F03FR01865
19,05 12,7 44,7 6 6,35 2 24.000 39-24006P F03FR01875
22,23 10,36 42,4 6 3,18 2 24.000 39-15406P F03FR01868
12,7 8 40 8 1,6 2 24.000 39-15208P F03FR01866
19,05 12,7 44,7 8 6,4 2 24.000 39-24008P F03FR01876
22,23 10,36 42,4 8 3,2 2 24.000 39-15408P F03FR01869
19,05 12,7 50,7 12 6,4 2 24.000 39-24012P F03FR01877
12,7 8 40 1/4 1,59 2 24.000 39-15225P F03FR01867
22,23 10,4 42,4 1/4 3,18 2 24.000 39-15425P F03FR01870
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Frese per scanalature concave e convesse con cuscinetto
39-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

19 12,7 55,5 6 19 3,18 2 24.000 39-53206P F03FR01892
28 14 58,1 8 28 3,18 2 18.000 39-53808P F03FR01894
28 14 64,1 12 28 3,18 2 18.000 39-53812P F03FR01895
19 12,7 55,5 1/4 19 3,18 2 24.000 39-53225P F03FR01893

D

A

h
H

R

R

C

Frese con cuscinetto per scanalature a ogiva con profilo
39-

D h H A C R Z N. giri Max Codice Freud Art. n. 

mm mm mm mm pollici mm mm 1/min.

19 12,5 55,5 6 19 3,18 2 24.000 39-52206P F03FR01888
28 14,4 58,1 8 28 4 2 18.000 39-52808P F03FR01890
28 14,4 64,1 12 28 4 2 18.000 39-52812P F03FR01891
19 12,5 55,5 1/4 19 3,18 2 24.000 39-52225P F03FR01889
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SET MISTI

Set misti 
88- 90- 91- 92-

A Codice Freud  Art. n. 

mm

Set base con 4 frese 6 88-10606P F03FR02255 
Set per iniziare con 6 frese 8 91-10408P F03FR02293 
Set intermedio con 9 frese 12 91-10412P F03FR02294

Set super con 13 frese 6 88-10206P F03FR02250
Set super con 13 frese 8 91-10008P F03FR02275

Set avanzato con 15 frese 12 91-10012P F03FR02277
Set avanzato con 15 frese 6 90-10006P F03FR02256

Set professionale con 26 frese 6 92-10006P F03FR02308
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Set per antine - 3 frese 
97-

A Codice Freud Art. n. 

mm
Fresa per specchietti di antine + 

Frese per incastri con profilo e controprofilo 12 97-10212P F03FR02382

99-26012P
F03FR02468

99-22512P
F03FR02462

A Codice Freud Art. n. 

mm

Fresa per specchietti di antine + 
Frese per incastri con profilo e controprofilo 12 97-10412P F03FR02396

99-26112P
F03FR02478

99-22112P
F03FR02458
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Set per antine - 4 frese 
95-

A Codice Freud Art. n. 

mm
Frese per giunzioni incollate reversibili + 

Fresa per specchietti di antine + 
Frese per incastri con profilo e controprofilo

12 95-20012P F03FR02368

99-22112P
F03FR02458

99-03112P
F03FR02422

99-26012P
F03FR02468
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D H d Codice Freud Art. n. 

mm mm mm

8 25 6 3105MVY250 F03FA10588
8 25 6,35 3105MVX250 F03FA10587

9,5 25 6 3105MUY250 F03FA10586
9,5 25 6,35 3105MUX250 F03FA10585
9,5 25 8 3105MUV250 F03FA10584
10 25 8 3105MTV250 F03FA10582
12 25 6 3105MSY250 F03FA10581
12 25 8 3105MSV250 F03FA10580
12 25 10 3105MST250 F03FA10579

12,7 25 6 3105MRY250 F03FA10578
12,7 25 6,35 3105MRX250 F03FA10577
12,7 25 8 3105MRV250 F03FA10576
12,7 25 9,53 3105MRU250 F03FA10575
16 25 13 3105MOQ250 F03FA10574

Bussole di riduzione 
3105M D

H

D

d d

ACCESSORI

A
C

C
E

S
S

O
R

I



69

D S d Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm

19,05 8 4,76 RB62M 1509 F03F011422
22,22 8 4,76 RB62M 1529 F03F011423

26 10 8 RB62M 1249 F03F011417
28,58 8 4,76 RB62M 1549 F03F011424

30 10 8 RB62M 1289 F03F011418
34 10 8 RB62ME DA9 F03FR01146

34,92 8 4,76 RB62M 1569 F03F011425
39,6 11,2 12 RB62ME FB9 F03FR01147

Collari a frizione per cuscinetti a sfera 
RB62M

D S d a Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm

19,05 6,35 4,8 10° 3103MC HB9 F03F010019
22,2 9 12,7 15° 3103MC HC9 F03FR01724

Cuscinetti con bussola conica
3103MC

D

d

S

D

d

S

D S d Codice Freud  Art. n. 

mm mm mm

9,53 3,2 4,76 3102M  AA9 F03F010006
12 4 6,05 3102M  BB9 F03FA10568

12,7 4,98 4,76 3102M  AB9 F03F010007
13 5 4 3102M  CD9 F03FA14096
13 5 6 3102M  AP9 F03FA10558
14 4 8,05 3102M  BC9 F03FA10569
15 5 6 3102M  AQ9 F03FA10559

15,88 4,98 4,76 3102M  AJ9 F03F010014
16 5 5 3102M  CC9 F03FA14095
16 5 8 3102M  AS9 F03FA10561
19 6 6 3102M  CA9 F03FA14097
19 7 10 3102M  AG9 F03F010012

19,05 3,97 12,7 3102M  CB9 F03FA14098
19,05 6,35 12,7 3102M  AV9 F03F012286

22 7 8 3102M  AC9 F03F010008
28 8 12 3102M  AH9 F03F010013
32 9 15 3102M  AN9 F03F010016
35 11 15 3102M  AI9 F03F012285

Cuscinetto a sfera 
3102M D

d
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USO CORRETTO E NORME DI SICUREZZA

Non superare la velocità di rotazione massima marcata sulla fresa. 
Velocità più alte, avanzamenti estremi e profondità di lavorazione 
eccessive possono causare la rottura dell’utensile.

1
2

Per grandi asportazioni, eseguire più passate o lavorare con 
avanzamenti e velocità di rotazione proporzionati alla profondità di 
lavorazione.

Rispettare la lunghezza minima di fissaggio marcata sul codolo.

Assicurare il pezzo in lavorazione al tavolo da lavoro.

Scegliere frese con le dimensioni adatte allo scopo.
Un tagliente corto vibrerà meno di uno più lungo dello stesso 
diametro.
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CORRECT USE AND SAFETY RULESUSO CORRETTO E NORME DI SICUREZZA

Muovere 
l’elettroutensile in 
maniera opposta al 
senso di rotazione 
della fresa.

Quando si fresa 
all’esterno di una 
forma, muovere 
l’elettroutensile in 
senso antiorario

Quando si fresa 
all’interno di una 
forma, muovere 
l’utensile in senso 
orario

Per evitare la 
scheggiatura degli angoli, 
iniziare la fresatura 
perpendicolarmente alla 
direzione della venatura.

Regole sul verso di avanzamento

Problema Diminuire q Aumentare 

q

Bruciature Velocità di rotazione Velocità di avanzamento

Scheggiature Velocità di avanzamento Velocità di rotazione

Vibrazioni Velocità di rotazione
Profondità di inserzione della 
fresa nella pinza del pezzo in 

lavorazione

Rottura del tagliente Profondità di lavorazione Diametro del gambo

Per banco fresa, muovere il pezzo in lavorazione in maniera opposta al senso di rotazione della fresa.

Risoluzione dei problemi 

Fresatrici portatili

Elettrofresatrici da banco
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Precisely the best



Tecnologie e soluzioni Freud 
La perfezione al servizio delle  
tue esigenze

Gli utensili da taglio Freud sono prodotti con 
caratteristiche uniche e innovative. L'azienda 
detiene e monitora l'intero processo produt-
tivo, attuando un controllo qualità rigoroso e 
costante all'interno dei suoi siti produttivi in 
Italia. Il continuo investimento nella ricerca e 
sviluppo, unito alla forte competenza tecnica 
e alle tecnologie avanzate Freud, si traduce 
in prodotti dalle caratteristiche innovative, di 
estrema precisione e di durata eccezionale: 
la giusta soluzione a qualunque necessità.

Supremazia tecnologica
Produzione interna di Metallo Duro

Sin dal 1980, Freud vanta una produzione 
interna di Metallo Duro unica al mondo, 
finalizzata alla realizzazione di taglienti di 
qualità superiore. Il Metallo Duro TiCo, 
progettato e prodotto da Freud, è una 
formulazione speciale di Titanio e Cobalto 
estremamente compatta, che garantisce la 
massima precisione e la durata prolungata 
del tagliente. La capacità di elaborare gradi 
dedicati, sia per applicazioni standard sia 
personalizzate, garantisce le massime pre-
stazioni dell'utensile.

Freud - Leader del mercato 
industriale dal 1962 

Freud è leader mondiale nel settore degli 
utensili da taglio e il più grande produttore 
di lame circolari d'eccellenza. Sin dal 1962, 
l'azienda progetta e produce una gamma 
completa di lame circolari, teste  
portacoltelli e frese saldobrasate, utensili  
per la foratura, frese e utensili CNC nonché 
coltelli e accessori.

Rete di distribuzione globale e 
servizio puntuale

Il credo di Freud, fondato sul "pensare glo-
bale e agire locale", ha portato l'azienda 
a sviluppare una rete estesa di partner 
e filiali selezionate in oltre 90 Paesi in tutto 
il mondo. Questo per supportare al meglio 
i clienti ovunque si trovino.
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freud S.p.A. 
Società Unipersonale
Via Remigio Solari, 7 
33050 Pavia di Udine (UD) IT 

www.freudtools.com




