Beachien Sie die

Sicherheltshinwelse fir das ver-
wendeda Elektrowerkzeug bzw. die
Holzbearbeltungsmaschine.

« Wihlen Sle geelgnete Kreissagehlat-
ter fir das zu bearbeitende Material,
Beachten Sie die Materialhinweise
auf der Verpackune.

+ Beachten Sie die Spaltkeildicke und
die Vorschriften der Maschine,

= Kontrollieren Sie vor der Benutzung
Sagezihne, Maschineneinstellung
und Drehrichitung. Verwenden Sie nur
einwandfreie S3geblatter.

+ Verwenden Sie fir die Aufbewah-
rung und den Transport dle Original-
verpackung.

Hiichstdrehzahl: Die auf dem Kreissa-
geblatt angegebene Hochstdrehzahl
darf nicht Oberschritten werden.
Halten Sie den Drehzahlbersich ein
(soweit angegeben).
Hil-irelssBgeblftter: Kroissage-
blatter, deren Kbrper gerissen sind,
miissen ausgewechselt werden, Eine
Instandsetzung ist nicht zulassig.
HM-Kreissageblatter, deren Sage-
zahnmage kdeiner als 1 mm sind,
dirfen nicht mehr benutzt werden
(BildA).

Stahl-Kreissipeblitter: Kreissige-
blétter mit sichtbaren Rissen dirfen
nicht verwendet werden.
Krelssigeblatter dorfen in handge-
filhrte Krelssigen nur eingesetzt
werden, wenn dle Sige mit einer
selbstschlleBenden Blattschutzeln-
richtung ausgerOstet ist.

Bearbeiten Sie Eisen- und Nichteisen-
metalle nur mit Trockenschnitt-Kreis-
sagemaschinen. Benutzen Sie eine
Absaugung, die fir den jeweiligen
Anwendungsfall zuldssig ist.
Befestigung von Krelssiebllittern
und Werkzeugtelien

SchlieBen Sie ein unabsichtliches
Anlaufen

des Elektrowerkzeuges bzw. der
Holzbearbeitungsmaschine wahrend
des Wechsels des Kreissageblattes
aus.

Montieren und sichern Sie das Kreis-
sageblatt gemak den Vorschriften
des Maschinenherstellers. Halten Sie
die vorgegebenen Vorschriften des
Maschinenherstellers eln,
Kreisségeblatter und Werkzeugteile
missen 5o aufgespannt sein, dass
sie sich beim Betreiben nicht I6sen
kinnen. Beachten Sie dazu die Anga-
ben des Herstellers.

Achten Sie bel der Montage des
Kreissdgeblattes darauf, dass das
Spannen auf der Werkzeugnabe
sichergestellt ist und dass die Sage-
zdhne nicht mit Maschinenteilen in
Berihrung kommen.

Das Verlangern von Schlisseln oder
die Verwendung von Schlagwerlzeu-
gen zumFestzlahen Ist nicht zulissig.
Die Spannflachen mossen frei von
Verschmutzungen, Fett, 01 und Was-
ser sein.

Die verwendung von Reduzierringen
oder-bichsen mit [osem Sitz [st nicht
2ulassig.

Die Verwendung von fest einge-
brachten, z. B. durch Haftverbindung
eingepressten oder gehaltenen
freud-Ringen ist gestattet, wenn

sie gemag Bild B (siehe Umschlag)
korrekt montiert sind. Dle Ringdicke
muss immer kleiner als dle Dicke des
Stammblattkbrpers sein.
Instandsetzen von Kreisséigebisttern
Die Konstruktion von HM-Kreissage-
blattern darf bel der Instandsetzung
nicht verandert werden.
HM-Kreissagebldtter missen durch
einen Sachkundigen instandgesetzt
werden, d. h. durch eine Person mit
Fachausbildung

und Erfahrung, die die Anforderun-
gen an Konstruktion und Gestaltung
kennt und sich auf die erraichbaren
Slcherheltshestimmungen versteht.
Die einzuhaltende Geometrie kann
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entnommen werden.
Toleranzen, die ein einwandfreies
Spannen sicherstellen, missen einge-
halten werden.
Halten Sie giltige nationale und
internationale Normen ein.

Observe the safety warnings of

the power tool/woodworking tool
being used,

+ Select svitable circular saw blades
for the material being worked.
QObserve the material information on
the packaging.

» Observe the thickness of the riving
knife and the instructions of the
machine.

+ Before using, check the saw teeth,
machine settings and rotation
direction. Use only saw blades that
are in perfect condition.

= Use the original packaging for
storage and transportation.

Sale fperation

Maximum speed: The maximum
speed given on the circular saw blade
may not be exceeded. Observe the
speed range (as far as indicated).
TC circylar saw blades: Circular saw
blades that hawe cracks or tears in
their main body must be replaced.
Repairs are not permitted.

TC circular saw blades with saw-
toath dimensions

below 1 mm may na longer be
used (Figure A).

Steel clrcular saw blades: Clrcular
saw blades with visible cracks may
ot be used.

Circular saw blades must be inserted
into hand-held circular saws only
when the saw is equipped with a
self-closing blade guard.

Only use dry cut circular sawing
machines to work with ferrous and
non-ferrous metals. Use extraction
that is permitted for the particular
application.

Fastening Crovlar
S Blaties and adiine

When replacing a saw blade, rule out
accidental starting of the power tool/
woodworking machine.

Mount and secure the circular

saw blade In accordance with

the regulations of the machine
manufacturer, Observe the
regulations

specified by the machine
manufacturer.

Clreular saw blades and machine
components must be clamped In such
a manner that they cannot become
loose during operation.Observe

the information supplied by the
manufacturer.

When mounting the circular saw
blade, male sure that the hub of the
tool is properly clamped and that the
saw blade teeth are not in contact
with any part of the machine {no
grazing).

Extending spanners or using
hammers or similar for tightening
purposes is not permitted.

The clamping surfaces must be free
of grease, oil and water,

The use of loose-Titting reduction
rings or bushings is not permitted.
The use of secure-fitting freud rings,
e, g. pressed in or held by means of
adhesion, is permitted if they are
correctly mounted in accordance with
figure B (see cover pages). The ring
thickness must always be smaller
than the thickness of the base blade
body.

Repalr of Urevlar Saw Blades

When repairing, the design of TC
circular saw blades may not be
changed

TC circular saw blades may only

be repalred through competent
persons, . e. through persons

with professional training and
experience that know the design
and construction requirements and
understand the safety regulations
to be achieved. For information on
the geometry to be observed, please
refer to the Online Catalogue ‘under
www.freud.it.

Tolerances that ensure perfect
clamping must be observed.
Observe valid national and
international standards.

Tenir compte des consignes de sécu-
rité refatives & l'outil éIECINDDMtif
utilisé ou & Ia machine i travailler

Ie bois.

« Choisir les lames de scie circulaire
appropriées au matériau a travailler.
Respecter les Indications spécifiques
au matérlau Indiquées sur l'embal-
lage.

+ Tenir compte de la largeur du
couteau diviseur et des instructions
relatives a la machine.

« Avant l'utilisatlon, contréler les
dents de la lame, le réglage de la
machine et le sens de rotation.
N'utiliser que des lames de scie en
parfait &at.

+ Pour transporter ou stocker, utiliser
I'emballage d'origine.

Trawalller en towte sécuité
Vitesse de rotation maximale :

La vitesse de rotation maximale
indiguée sur la lame de sdie circulaire
ne doit pas étre dépassée. Respecter
la plage de vitesse de rotation (si
indiquée).

Lames de scie circulaire au carbure:
Les lames de scie circulaire dont

les corps sont fissurés doivent &tre
remplacées. Il est interdit de remettre
en état les lames.

Les lames de scie circulaire au car-
bure dont la taille de dents est infé-
rleure & 1 mm, ne doivent plus gtre
utllisées {valr flgure A).

Lame de scie circulaire en acier: Les
lames de scie circulaire présentant
des fissures visibles ne deivent pas
étre utilisés

N'utllisez les lames de scle circulaire
que sur des scles clrculalres porta-
tives dotées d'un dispositif protége-
lame & fermeture automatique.

Ne trongonner les métaux ferreux et
non ferreux qu'avec des scies circu-
laires pour coupes A sec. Utilisez un
dispositif d'aspiration adapté au type
d'application.

Fization des lames de sde drs-
lalres et des acoesselres

Un démarrage par mégarde de |'outi|
électrique ou de la machine a travail-
ler le bois durant le changement de la
lame de scie circulaire doit &tre exclu.
Monter et bloquer la lame de scie
circulaire conformément aux Ins-
tructions du fabricant de la machine.
Respecter les Instructions

du fabricant de la machine.

Les lames de scle circulaire et les
accessoires dolvent étre serrés de
sorte 3 ce qu'lls ne pulssent pas se
détacher lors de ['utilisation, Respec-
ter les Indicatlons du fabricant,

Lors du montage des lames de scie
circulaire, veiller & assurer le serrage
sur le moyeu de l'outil et 4 ce que

les dents de |a lame ne puissent pas
entrer en contact avec les éléments
de la machine.

Ne rallonger en aucun ¢as les clés et
e pas utiliser les putils de frappe
pour |e serrage.

Les surfaces de serrage doivent étre
exemptes d'encrassement, de graisse,
d'huile et d'eau.

Lutilisation de bagues ou de douilles
de réduction & montage flottant est
interdite.

Lutllisation de bagues freud 4 mon-
tage fixe, par ex. maintenues en place
ou précontraintes par adhérence, est
parmise & conditlon qu'elles solant
montées conformément & la figure B
(woir couverture). L'épaisseur de la
bague doit toujours étre inférieure 3
I'"épaisseur du corps de lame.

Remise en état des lames da scle
circulalre

La conception des lames de scie
circulaire au carbure ne doit pas tre
madifiée lors de la remise en &tat.

Les lames de scle circulaire au
carbure dolvent étre remises en

Etat par une personne disposant

de la formation professionnelle

et de P'expérience nécessaire, qui
connalt parfaiternent les réglements
spécifigues & la conception, et au
niveau de sécurité 3 atteindre. Vous
trouverez toutes les informations sur
la géométrie & respecter dans notre
catalogue en ligne sous
www.freud.it.

Respecter impérativement les tolé-
rances assurant un serrage parfait.
Respecter les normes nationales et
internationales en vigueur,

Observe las instrucclones de
seguridad de la herramienta eléctrica
o de la maquina para trabajar
madera, utilizada,

« Seleccione hojas de sierra
adecuadas al tipo de material que
pretende trabajar. Observe las
indicaciones sobre el material gue
figuran en el embalaje.

= Tenga en cuenta el grosor de la
cufia separadora y las prescripclones
de la maquina.

« Antes del uso verifique los dientes

de la sierra, el ajuste de la maquina y
el sentido de giro. Solamente utilice
hojas de sierra en perfecto estado.

« Utilice el embalaje original para el
almacenaje v transporte.

Sepmidelen ol rabele
Revoluciones méximas: No deberan
excederse Ias revoluciones méximas
marcadas en la hoja de sierra.
Respete el margen de revoluciones
(caso de indicarse).

Hojas de slerra HM (metal duro):
Deberan sustituirse las hojas de
sierra cuyo disco base esté fisurado.
No estd permitida su reparacién.

Las hojas de sierra HM con dientes
de dimenslones inferiores a 1 mm no
deberdn usarse {figura A).

Hojas de sierra de acero: No estd
permitido utilizar hojas de sierra con
fisuras visibles.

El uso de hojas de slerras circulares
en las respectivas herramientas
conducidas manualmente sélo estd
permitidn, sl la slerra esta equipada
medlante un dispositivo protector de
hoja con cierre automatico.

Los trabajos en metales férreos y

no férreos deben realizarse solo

con sierras circulares de corte en
seco. Utilice una aspiracion que esté
permitida para la aplicacltn

en cuestion.

Swiecida e las hefas de slorma ¥
e las plezas de la herranieauts

Debera evitarse gue la herramienta
eléctrica o la maguina para trabajar
madera pueda arrancar fortuitamente
durante el cambio de la hoja de
sierra.

Monte y asegure Ia hoja de sierra

de acverdo a |as prescripciones del
fabricante de la méquina. Aténgase a
las prescripciones que el fabricante
de la maguina ha establecido.

Las hojas de slerra v las piezas de

Ia herramlenta deberan montarse
de forma que no puedan aflojarse
durante el funciohamiento. Tenga en
cuenta al respecto las indicaciones
del fabricante.

Al montar la hoja de sierra debera
observarse su sujecian firme en

el buje de la herramienta y que

los dientes de slerra no rocen con
ninguna de las piezas de la maquina.
No estd permitido alargar el brazo
de palanca en las llaves ni el empleo
de herramientas de impacto para
apretar la hoja de sierra.

Las areas de apriete deberan estar
exentas de sucledad, grasa, aceite

¥ agua.

La utilizacién de anilles reductores
o casquillos reductores con asiento
flcjo no es admisible.

Estd permitida la utilizacléin de
anllios freud Insertados a presidn

o sujetados en forma fija, p, el

por unién adherente, si estan
correctamente montados segin

la figura B (véase la cubierta). El
espesor del anillo debe ser siempre
menor al espesor del cuerpo de hoja
base.

Reparaci6n de hajas de slerra

La construccidn de las hojas de sierra
HM no deberd ser alterada en su
reparacién.

Las hojas de sierra HM deberdn ser
reparadas por expertos, o sea, por
personas dotadas con una formacién
prafesional v experlencla suficiente
que conozcan las exigencias de
construccion y disefio, ademas de
saber cuales son las prescripciones
de seguridad a conseguir. La
geometria que debe cumplirse puede
tomarse del catédlogo online bajo
www.freud.it.

Es necesario cumplir todas las
toleranclas que aseguren su perfecta
sujecion,

Observe las normas nacicnales &
internacionales vigentes.

Observe as indicagbes de seguranca
para a ferramenta eléctrica vtilizada,
oU para a méquina de processamento
de madalra usada.

« Seleccionar laminas circulares
apropriadas para o material a ser
trabalhada. Observar as Indicagbes
do material, como constam na em-
balagem.

» Observe a espessura da cunha abri-
dora e as directivas da maguina.

« Antes da utilizacdo & necessario
controlar os dentes de serra, 0 ajuste
da méquina e o sentido de rotacdo.
6 utilizar [aminas de serra que
estejam em perfeito estada.

« Para a arrecadacdo e para o trans-
porte deve ser utillzada a embalagem
orlginal.

Trabalbs segwre

Miximo nimero de rotagbes: 0
maximo nimero de rotagdes indicado
sobre o disco para serras circulares
ndo deve ser ultrapassado. Manter

a faixa de ndmero de rotagfes (se
Indicadal.

Discos de metal duro para seiras
circulares: Discos de metal duro para
serras circulares rachados, devem
ser substituldos. Um reparo néo é
admissivel.

Laminas de metal duro para serras
circulares, que tenham dentes de ser-
ra com menos de 1 mm ndo devem
mals ser Utllizadas (flgura A).

Discos de ago para sermas circulares:
Ndo devemn ser utilizadas laminas
circulares rachadas.

Utllize os discos de serra circular
apenas em serras circulares manuals,
equipadas com um dispositivo de
proteccdo do disco de fecho auto-
matico.

Processe metais ferrosos e ndo-ferro-
505 2penas com Serras circulares de
corte a seco, Utilize o tipo de aspira-
¢do permitido para o respectivo caso
de aplicacio.

e lmings cnpiares e de
mﬁm

Exclua um arrangue acidental da
ferramenta elécirica ou da maguina
de processamentc de madeira du-
rante a troca da lamina para serras
circulares.

Montar e fixar a lamina para servas
circulares de acordo com as directi-
vas do fabricante da méquina, Devem
ser respeltadas as directivas do
fabricante da maguina.

As 1aminas para serras circulares
devem ser fixas de modo que ndo
possam se soltar durante o funciona-
mento. Para isto devem ser abserva-
das as indicacSes do fabricante
Aquande da montagem da lamina
para serras circulares deve ser as-
segurado gue seja fixo ao cubo da
ferramenta e que os dentes de serra
ndo entrem em contacto com as
partes da maquina.

Néo € permitida a extensdo de cha-
ves ou a utilizagdo de ferramentas
de percusséo para apertar.

As superficies de aperto devem
estar livre de sujidades, gordura,
Gleo e agua.

A utilizacdo de anéis ou casquilhos
de redugdo com assento solto nao
& permitida.

A utillzac2o de anéls freud de
colocacdo fixa, p, ex, através de
ligaches aderentes prensadas ou
fixas, & permitida se estiverem
correctamente montados de acordo
com a figura B (ver invélucro). A
espessura do anel tem de ser sem-
pre inferior & espessura do corpo
base da lamina.

Repara de laminas para serras
drculares

A construcao de laminas de metal
duro para serras circulares ndo deve
ser alterada durante um reparo.

As lamInas de metal duro para
serras circulares devem ser repara-
das por especlalistas, ou seja, por
pessnas com a devida formacao
profissional e experiéncia, que
estejam familiarizadas com a
construgdo e com o projeta e que
tenham conhecimento das direc-
tivas de seguranca alcangaveis. A
geometria a ser mantida se encon-
tra no catélogo on-line em
www.freud.it.

Devem ser mantidas as toleran-
clas que assegurem uma fixagso
impecvel.

Respeite as normas nacionais e
internacionais apliciveis.

Athemi alle avvertenze di sicu-
le, o per

I’utersile dl Iawlazlnne del legno

Impiegato.

= Scegllere lame per sega clrcolare

adatte al materlale da lavorare,

Attenersi alle avvertenze per il ma-

teriale ripertate sulla confezione,

« Attenersi allo spessore del cuneo

divisore e alle prescrizioni per

T'utensile.

= Prima dell'utilizzo, controllare

i denti della lama, la regolazione

dell'utensile e il senso di rotazione.

Impiegare esclusivamente lame in

condizioni a regola d'arte.

= Per la conservazione e il tra-

sporto, implegare la confezlane

originale.

Numero di giri massime: il numero
di girl massimo riportato sulla lama
per sega circolare non andra supe-
rato, Rispettare il campo indicato
per il numero di giri {se presente).
Lame per sega circolare In metallo
dure: le lame per sega drcolare
andranno sostituite quando i rela-
tivi corpi risulteranno scheggiati.
La riparazicne non & consentita. Le
lame per sega circolare in metallo
duro con denti di misura inferiore
ad 1 mm (Fig. A} non andranno pid
utilizzate,

Lame per sega cirolare In accialo:
le lame per sega circolare visibil-
mente scheggiate non andranno
utilizzate,

Le lame per sega circolare possono
essere utilizzate in seghe circolari
manuali esclusivamente se |a sega
& dotata dl dispositive di protezio-
ne con chiusura automatica.

Per lavorare metalli ferrosi e non
ferrosi, utilizzare esclusivamente
seghe circolari per taglio a secco.
Utilizzare un sistema di aspirazio-
ne omologato per I'applicazione
del caso.

Fissaggio & lame per sega
droolare el part] i wteasill

Quando sl sostitulsce la lama per
sega clrcolare, prevenire Favvia
accidentale delleletiroutensile,

o dell'utensile di lavorazione del
legna.

Montare e fissare la lama per sega
circolare secondo le prescrizioni
del costruttore dell'utenslle. Rispet-
tare le prescrizioni del costruttore
dell'utenslle.

Le lame per sega circolare e le parti
dell'utensile andranno serrate in
modo che non possano distaccarsi
durante il funzicnamento. A tale
riguardo, attenersi alle indicazioni
del costruttore.

Durante [l montagglo della lama
per sega circolare, accertarsi che il
serraggio sul mozzo dell'utensile
sid assicurato e che i denti non
entrino in contatto con parti dell'u-
tensile stesso.

Per Il fissagglo non & consentlto
utilizzare prolunghe per chlavl, né
utensill a percussione.

Le superfici di serraggio dovranno
essere prive di sporco, grasso, olio
e gcgua.

Non & consentito 'utllizzo di anelll
riduttor], né d boceole riduttricl,
con sede allentata,

Lutilizzo di anelli fissi freud, ad es.
calettati a pressione o trattenuti
con fissaggic ad aderenza, & con-
sentito seltanto qualora siano
montatl correttamente, come da
Fig. B (vedere confezione esterna).
Lo spessore degli anelli dovra
sempre essere inferiore a quello
del corpo principale della lama.
Riparazione delle lame per sega
drcolare

In fase di riparazione, la struttura
delle lame per sega circolare in
metallo duro non andra modificata.
Le lame per sega circolare in me-
tallo duro andranno riparate da

un tecnico specializzato, dotato di
preparazione ed esperienza spe-
cifiche, che ne conosca i requisiti
tecnico-strutturali e [e disposizioni
di sicurezza. Per la geometria cui at-
tenersi, consultare 1 catalogo online
allindirizzo www.freud.it
Rispettare le tolleranze, poiché
e556 assicurano Un serragglo a
regola d'arte.

Attenersi alle norme valide a livel-
lo nazionale e internazionale.

Neem de velligheidsvoorschriften
voor het gebruikte elekirische
gereedschap resp. de houtbewer-
lingsmachine In acht.

» Kles geschikte cirkelzaagbladen
voor het te bewerken materiaal,
Neem dle materiaalvoorschriften
op de verpakking in acht.

« Neem de splijtwigdikte en de
voorschriften van de machine

in acht.

= Controleer voor het gebruik de
zaagtanden, machine-instelling en

draairichting. Gebruik alleen per-
fecte zaaghladen.

« Gebruik voor de bewaring en het
transport de orlginele verpakking.

Maximumtoerental: het op het cir-
kelzaagblad vermelde maximum-
toerental mag niet overschreden
worden. Neem het toerentalbereik
in acht {indien opgegeven).
HM-clrkelzanghladen: cirkel-
zaaghladen waarvan het lichaam
gescheurd is, moeten vervangen
worden. Een reparatie is niet
toegestaan.

HM-cirkelzaagbladen waarvan de
zaagtandafmetingen klelner dan
1mm ziJn, mogen niet meer ge-
bruikt worden (afbeelding A).
Stalen cirkelzaagbladene cirkel-
zaagbladen met zichtbare scheuren
mogen niet gebruikt worden.
Cirkelzaagbladen mogen alleen in
handgelelde cIrkelzagen geplaatst
worden als de zaag met een zelf-
slultende bladbeschermingsinrich-
ting uitgerust is,

Bewerl ferro- en non-ferrometalen
alleen met cirkelzaagmachines
voor droog zagen. Gebruik esn
afzuiging die voor de betreffende
toepassing toegestaan is.

Bevestigheg van drimbaagile-
9 ¢ gerecdatiapaialen

Sluit het per ongeluk opstarten van
het elektrische gereedschap of van
de houtbewerkingsmachine tijdens
het vervangen van het cirkelzaag-
blad wit.

Monteer en bevellig het cirlel-
zaagblad conform de voorschriften
van de machinefabrikant. Neem de
voorschriften van de machinefabrl-
kant In acht,

Cirkelzaagbladen en gereedschaps-
delen moeten zo opgespannen

Zijn dat ze bij het gebruik niet los
lunnen komen. Neem hiervoor

de aanwijzingen van de fabrilcant
In acht.

Let er bij de montage van het
cirkelzaaghlad op dat het spannen
op de gereedschapsnaaf gegaran-
deerd is en dat de zaagtanden niet
met de machinedelen in aanraking
kamen.

Het verlengen van sleutels of het
gebruik van slaggereedschap voor
het vasttrekken is niet toegestaan,
De spanviakken moeten vrij zijn
van verontreinigingen, vet, olie

en water.

Het gebrulk van reduceerringen

of -bussen met lasse zitting 1s niet
toegestaan.

Het gebrutk van vast ingebrachte,
bijv. door hechtverbinding inge-
perste of gehouden freud-ringen

Is toegestaan als ze conform
afbeelding B (zie omslag) correct
gemonteerd zijn. De ringdlkte moet
altl)d kleiner dan de dikte van het
stambladlichaam zijn,

Repareren van cirkelzaagbiaden
De constructie van HM-cirkelzaag-
bladen mag bij de reparatle niet
veranderd worden.
HM-cirkelzaagbladen moeten

door een deskundige gerepareerd
worden, d. w. z. door een persoon
met vakopleiding en ervaring,

die de eisen aan constructie en
vormgeving kent en op de hoogte
is van de veiligheidsvoorschriften
die moeten worden nageleefd. De
na te leven geometrie kan in de
onlinecatalogus op www.freud.it
tervggevonden worden,
Toleranties die een perfect span-
nen garanderen, moeten in acht
Renomen worden.

Neem de geldende nationale en
Internationale hormen In acht.

Overhold sildeerhedsanvisningerne
for dat elveerikta) eller den tree-
bearbajdningsmaskine, der shal
bruges.

= Veelg en rundsavsklinge, der
passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Falg materialehenvis-
ningerne pa emballagan.

= Vizer oprnaarksarm pa spaltkd-
letykkelsen og forskrifierne for
maskinen.

« Kontrollér savtznderne, maskin-
indstillingen og rotationsretningen
fer brug. Brug kun intakte sav-
klinger.

= Brug originalemballagen til opbe-
varing og ransport.

Maksimalt omdrejningstal:
Overskrid ikde det maksimale
omdrejningstal, der er angivet

far rundsavsklingen, Overhold
omdrejningstalsomradet (hvis det
er angivet).

HM-rundsawsklinger: Udskift
rundsavsklinger med defekte
stamklinger. Det er ikke tilladt

at reparere dem. Brug ikke HM-
rundsavsklinger med et tandmal pa
under 1 mm (figur A).
Stil-rundsavsklinger: Rundsavs-
klinger med tydelige skader méa
ikke anvendes.

Rundsavsklinger ma kun anvendes
I hindholdte rundsave, hvis saven
er udstyrat med et automatisk
Klingebeskyttalse.

Bearbejd lun jemmholdige og ilde-
Jjernholdige metaller med rundsave
til terskaering. Brug ikke udsug-
ning, som ilkde er tilladt til det
aktuelle formal.

Fastgorelse af numdsavshiinger

Sarg for, at elvaerktalet eller trae-
bearbejdningsmaskinen ikke kan
starte utilsigtet ved udskiftning af
rundsavsklinger.

Monter og fastger rundsavsklingen
iht maskinproducentens anvisnin-
ger. Overhold maskinproducentens
forskrifter.

Sp=nd rundsavsklingerne og
veerktejsdelene op, sd de ilde kan
g4 les under brug. Overhold produ-
centens anvisninger.

Sarg ved montering af rundsavs-
klingen for, at den er spasndt godt
fast pd navet, og at savtznderne
Tike kommer | beraring med ma-
skindelene,

Det er ikie tilladt at forlenge nog-
ler eller at anvendes slagveericta]
til fastspaending.

Spmndefladerne skal vare frl for
shavs, fedt, olie og vand.

Det er ikke tilladt at bruge reduk-
tionsringe eller -basninger med las
fastgarelse.

Brugen af faste, f.eks, limpres-
serede eller fastgjorte freud-ringe,
er tilladt, hvis de er monteret
korrekt som angivet pa figur B (se

omslaget). Ringtyklelsen skal altid
veere mindre end tykkelsen pd
stamklingen.

Reparation af rundsavskdinger
HM-rundsavsklingernes konstruk-
tion md ikke sendres i forbindelse
med reparationen.
HM-rundsavsklinger skal repareres
af en ekspert, dvs. en person med
den korrekte uddannelse og erfa-
ring, som kender kravene til lon-
struktion og deslgn ag har forstand
pa de aktuelle sikkerhedsbestem-
melser. Den g=idende geometri
fremear af online-kataloget pa
www.freud.it.

Tolerancer, som sikrer en problem-
fri fastspaending, skal falges.
Overhald gzeldende nationale og
internationale standarder.

Lalkyldtés naudojamo elektrinio
Iranicto Ir (arba) medienos
apdirbima masinos saugos
nworody.

« Pasirinkite apdorojamai
medZiagai tinkamg pjoklo diska.
Lalkykités ant pakuotés pateilty
nuorody aple medZlagas.

» Naudakite nurodyto storio
skeliamaij peilj ir lailykités su
masina susijusiy reikalavimy.

= Pries pradedami naudotl,
patikrinkite pjiklo dantis, ‘madinos
nustatymus [r sukimeasi krypt].
Naudokite tik nepriekaistingos
biklés pidklo diskus.

« Sandélivokite ir transportuokite
originalioje pakuotéje.

Saugus darbas

DidHauslas sOkly skaldius:
draudZiama virdyti ant pjoklo
disko nurodyty didZiausia sokiy
skaidiy. Laikykités sokiy skaitiaus
diapazona (jei nurodytas).
Kletiydinio p]0ido diskal: pJUklio
diskus, kurie vra jirOke, bitina
pakelsti. Remontuoti draud#lama.
Kietlydinio pjtklo diskus, kuriy
dantys maZesni kaip 1 mm, toliau
naudoti draudZiama (A pav).
Plieninlal pjdldo diskal: pjokio
diskus su pastebimals [trikials
naudot! draudZiama,

PjOklo diskus su rankomis
valdomais diskiniais piOklais
leidZiama naudoti tik tada,

jei pi0kias yra su savaime
uzsidaran€iu pjiklo disko
apsauginiu jtaisu.

Metalus, kuriy sudétyje yra arba
néra geleZies, apdorokite tik su
diskinio pjovimo ma&inomis,
skirtoms pjauti sausuoju bidu.
Naudokite nusiurbimo [ranga, kurl
yra skllrta atitinkamam naudaolimo
atveju

Fﬂllllslllrrllhﬂ

Imkltés priemoniy, kad keigiant
pitklo diskq elektrinis jrankis ar
medzZio apdirbimo masina netytia

nepradéty veikti.

Pjlkio diskg pritvirtinkite ir
uZfiksuokite pagal masinos
gamintojo nuradymus, Lalkykités
madinos gamintojo pateikty
furothymy.

Pjiklo diskus ir jrankio dalis bitina
pritvirtinti taip, kad naudojimo
mefu jie neatsilaisvinty. Tuo tikslu
atsizvelkite j gamintojo pateiktus
duomenis.

Montuodami pjoklo diskus
uitikrinkite, kad diskas boty
tinkamai vivertas ant jrankio
stebulés ir kad pidkio dantys
nesiliesty su

ma3inos dalimis.

Pailginti raktus arba, norint
viverti, naudoti smoginius
irankius draudZiama.

|tvirtinimo pavirSius turl boti
&varus, ant jo neturi bitl tepalo,
alyvos ir vandens.

Adapterius - Ziedus ar jvores -
naudoti draudZiama.

Staclonarial [tvirtintus, pvz.,
|presuotus arba klijais pritvirtintus,
freud Zledus, jel Jle tinkamal
|montuot], kalp fzduota B pav.,
naydoti galima. Zledo storis visada
turi biti maZesnis uZ pjokio disko
korpusao stor].

Pl0kio disiay remontas
Remontuojant kietlydinio pjokio
diskus, draudZiama pakeisti jy
konstrukcija.

Kietmetalio pjlido disky remonta
bitina patiket] speclalistul,
turinélam specialy iSsilavinima

ir patirties, iSmanangiam
konstrukcijos ir formos ypatumus
ir gehanéiam jvykdyti taikomus
reikalavimus saugai. Privalomus
geomeirinius duomenis rasite
svetainés www.freud.it
Internetiniame kataloge.

Bitina iflailoyti tolerancijas,
kurios uZtikrina nepriekaistingg
uZverZima.

Lalkykités galiojanZiy naclonalinly
ir tarptautinly standarty.
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Patuhi petunjuk keselanatan kerja
untuk perkakas listrik atau mesin
woatworking yang digunalon.

»-Pilih mata gergaji untuk mesin gergaji
bundar yang cocok untuk bahan yang
akan dikerjakan. Perhatikan penjelasan
terkalt bahan yang tercantum pada
kemasan.

» Perhatikan ketebalan pasak untuk
merenggangian alur potong dan
instruksi terkait mesin.

»Periksa gigi-gigi mata gergaji,

dan arah putaran mesin
sebelum digunakan. Hanya gunakan
mata gergaji dengan kondisi baik.

»Gunakan kemasan orisinal untuk
menyimpan dan memindahkan.

Keselamatan kerja

Kecapatan putaran maksimun:

putaran mesin gergajl bundar
tidak boleh melebihi batas kecepatan
putaran yang tercantum pada mata
gergaji. Tingkatan kecepatan putaran (jika
ditentukan oleh produsen} harus dipatuhi.
Mata gorgaji HM {hard matal) untuk
masin gergaji bundar: mata gergaji yang
retak harus segera digant! dan tidak boleh
diperbaiki.
Mata gergalji HM untuk mesin gergai
bundar dengan gigi-gigi yang lebih kecil
dari 1 mm, tidak boleh digunalkan lagi

(gambar A).

Mata gergajl baja untuk masin gorgaji
bundar: mata gergaji untuk mesin gergail
bundar yang jelas terlihat retak tidak
boleh digunakan.

Mata gergaji sirkular hanya boleh
dipasang pada gergaji siriular genggam
jika gergaji dilengkapi dengan komponen
pelindung mata gergaji yang dapat
menutup otomatis.

Hanya gunakan mesin gergaji sirular
untuk melakukan memaotong matarial
berjenis logam besi dan bukan besi.
Gunakan fungs| ekstraksi yang dilzinkan
untuk setiap jenis aplikasi.

Cara memasang mata gergajl untuk
mesin gergaji bumidar dan bagian-
bagian perkakas

Pastikan agar periakas listrik atau mesin
woodworking tidak menyala secara tidak
disengaja selama penggantian mata
gergaji dari mesin gergaji bundar.

Mata gergali dari mesin gergali bundar
harus dipasang dan dikencangkan sesuai
dengan instruks! dari produsen mesin.
Patuhi instruksi dari produsen mesin,
Mata gergaji untuk mesin gergaji bundar
dan bagian-bagian periakas harus
terpasang dengan baik dan benar,
sehingga tidak dapat terlepas selama
masin digunakan. Perhatikan petunjuk
darl produsen.

Saat pamasangan mata gergaji harap
pastikan tidak ada komponen yang
saling bersentuhan dengan komponen
yang lainnya saat sumbu kerja berputar.
Memperpanjang kunci-kunci atau
menggunakan perkakas dengan getaran
untuk mengunei baut-baut dan mur-mur,
tidak diperbolehkan.

Permukaan pegangan harus bersih

dan tidak boleh tercemar, berlemak,
berminyak atau berair.

Penggunaan cincin reduksi dengan
dudukan yang longgar tidak
diperbolehkan. Penggunaan cincin freud
sebagai pengencang, misalnya melalui
koneksi permanen, ditelan atau ditahan
diperbolehkan jika cincin dipasang secara
benar sesuai dengan Gambar B {lihat
bagian sampul). Ketebalan cincin harus
selalu lebih keell dari ketebalan badan
mata gergaji bajanya.

Reparasi mata gergal untuk mesin
gongaji bundar

Konstruksi mata gergajl HM untuk mesin
gergaji bundar tidak boleh dimodifilast.
Mata gergaji HM untuk mesin gergaji
bundar harus direparasi oleh tenaga ahli,
yaitu seorang ahli dergan pendidikan dan
pengalaman terkait hal ini, yang mengenal
persyaratan konstruksi dan desain

dan mengetahul peraturan-peraturan
keselamatan kerja. Standar geometri
yang harus dipatuhi dapat dilinat pada
katalogus online di www, freud.it.

Batas toleransi pengencangan harus
dipatuhi. Patuhi ketentuan nasional dan
internasional yang berlaku.

Tiéng Viét
Luru ¥ céic cdnh béo an todn clia

dyng ey Sifnidyng ey ché tie g
dang dwe ¢ sir dyung.
Chon ¥ | cura dia thich hgrp cho
vl ligu dang durge gia obng. Luu
¥ céc théng tin v vat I5u ghl
trén bao bl.

Luu ¥ 88 day cla dao tach iép
va cAc by g diin sl dyng mdy.

Trr ¢ khi s dyng, kiém tra
réing cua, céc chinh 44 t cla mdy
va chidu quay. Chi sir dyng It i
cura cd finh trang hoan toan tét.

Sir dyng bao bl chinh gbc 44
bé&o quéan va vin ch

Vén Hanh An Toan

Tée dlg t8i da: Khéing dutc virey
t qué t8c 49 181 da duryrc ghl trén

Iwir i eura. Luru ¥ giérl han eia the
&6 (nhur mirc &9 durgre chil df nh).

L | cuea dla bling hop kim
cimg TC:Luw& | cwra cb vét nirt hay
riich & phdn than chinh phal duge
thay ra. Khéng dugs phép sika
chira. Lud | cua hop kim cing TG
cé kich thud ¢ riing duré | 1 mm cb
thé khong dwoc phép B8p tuc sir
dung (xemn hinh A).

Luwrér | cura dfa thép: Khdng dugc
slr dung lu® | cra dia cb vt nirt
% rang. Lud | cra ob thd duge siF
dung trong cira dT a cAm tay chi,
khi cira dirgre trang bj mit bao vé
I iy ddng. Sira kim logi den va
kim logi mau chi v&i cura cit kha.
Sir dung mot thiét b hot dwec
phép cho cdc (mg dyung cy thé.

Bat Lap Lw& i Cwa
Dia va cac B
Phan May

Khi thay hei | cira, tréinh d# tai ngn
g4y ra do va finh 1am khdd a8 ng
dyng oy digniméy gia cbng gb.
Gén va gifit chiit g i cua dia theo
diing céc qul d] nh cla nha san
xuft méy. Tuln theo céic qui 0 nh
do nha san xuft may 4] nh rd.

Luréy | cara dia v cée b phéin méy
phdi dwge kep chit céch sao cho
chung khiing thé bj leng ra trong
subt thevi gian van hanh. Luu ¥
céic thdng tin do nhé san xuét méy
oung ofp. Khi lap w8 i cua dia,
bao & m réng maye trye ciia dyng
cu dure kep chit chinh xdic, va céc
riing cila I | cwra khéng cham
vaio bét ki b8 phan ndo cha méy
{khéng swe t qua).

Khiing durgre phép slr dung chia
win ndi dai hay bia hode odc vit
tiror ng t vl myc dich aé slét
chit B& mat kep phai sach, khdng
dinh diu, mé b4l tron hodc nud ¢
Vi sir dyng gidim vdng hodic fing
16t vl ghdl 18ng 180 khdng dugc
phép. Vigc sir dyng cf di nh gidi
thiu, 5p béi chét két dinh lién két,
vl dy, hode th chire vang freud
dugc phép néu theo hinh B (xem
trang bla) duqec frang bl mét cdch
chinh xéc. B§ day vdng phéi lun
ludn nhd hon 4§ day cila co thé
thanh kiém chinh.

Sira Chira L& i
Cuwa Dia

Khl sira chira, khéng durgc thay
&8 | hinh dang thiét ké clia Ive i
cuwa dia TC.

Lu | crra dTa hgp kim cimg TC &6
thé chl do ngud | cé chuyén mén
sira chifa vd. thdng qua nhitng

ngu | 48 dure hudn luyén vd
chuyéin mén, e kinh nghlgm va
ddi hdi sy hidu biét v8 thidt ké va
chu tgo, am hidu cdc quy 4 nhvd
an toén chn phai thyrc hign. D8 ¢
théng tin v& hinh dang dé nhén
xét, xin tham khéo Danh Myc Tryc
Tuyén trén mang www.freud.It

Phal lvu ¥ d6 slét cho phép 48 bao
@& m sy kep chit durgc 84 nhét, T&
chire tisu chufin quéc gla va quéc
6 hop 18.

Beakta sakerhetsanvisningama for
det elverktyg som anvands eller
fbearbetningsmaskinen,

« Villj lampliga cirkelsdgblad for
det material som ska bearbetas.
Bealkta materialanvisningarna pa
forpackningen.

= Beakta tjockleken pd spaltkilen
och foreshkrifterna for maskinen.

« Kontrollera sdgtander,
maskininstalining och vridriktning
Innan anvandning. Anvind endast
felfria sagblad.

= Anvand originalfbrpackningen fir
férvaring och transport.

Hogsta varvital: det hbgsta varvtal
som anges pa crkelsaghladet
Far inte dverskridas. Hall
varvtalsomradet (om sadant
angetts).
Hi-cirialsdgblad: cirkelsagblad
som ar skadade maste bytas ut.
Reparation ar inte tillitet.
HM-cirkelsagblad vars
sagtandsmatt ar mindre &n 1 mm
far inte langre anvéndas (bild A).
Stél-drkelségblad: cirkelsdgblad
med synliga skador far inte
anvandas.
Cirkelsagklingor far endast sdttas in
i handstyrda cirkels3gar om sagen
ar utrustad med en sjalvstangande
skyddsanordning.
Bearbeta Jam- och icke jarnhaltiga
metaller endast med torrsnitt-
cirkelsagar. Anvind ett utsug
som ar tillatet fir respektive
anvandningstyp.
ﬁmam
Forhindra cavsiktlig
start av elverktyget resp.
trabearbetningsmaskinen under
byte av cirkelsagbladet.
Montera och sikra cirkelsagbladet
enligt fireskrifterna
fran maskintillverkaren.
Folj foreskrifterna fran
maskintillverkaren.
Spann cirkelsagblad och
verktygsdelar sa att de inte
kan lossna vid drift. Beakta
tillverkarens anvisningar.
Se vid montering av
cirkelsagbladet till att det
sitter fast i verktygsnavet och
att s2gtanderna inte berdr
maskindelarna,
Forlangning av nycklar eller
slagverktye for atdragning ar Inte
tillatet,
Spannytorna maste vara fria fran
smuts, fett, olja och vatten.
Anvindning av reduceringsringar
eller uttag med I6st faste ar Inte
tillatet
Anvandning av fast monterade
freud-ringar som t. ex. pressats
fast ar tilldtet om de ar korrekt
monterade enligt bild B {se
omslag). Ringens tjoclkdek maste
alltid vara mindre an tjockleken pa
stambladstommen.
Reparation av cirkelsdghlad
Konstruktionen hos HM-
cirkelsagbladen far Inte ndras vid
reparation.
Lat en fackman reparera HM-
cirkelsagbladen, dvs. en person
med fackutbildning och erfarenhet
som ar fortrogen med kanstruktion
och utformning samt gallande
sakerhetsforeskrifter. Geometrin
som ska hallas hittar du i online-
katalogen pa www.freud.it.
Toleransintervaller som
sakerstaller felfri spanning maste
hallas.
Fdlj gallande naticnella och
internationella standarder.

Flk shidearhetsanvisningena for
det benyttede elektroveitayet

hhw. trebearbeldingsmaskinen.

= Vielg sirkelsagblad som egner seg

for materialet som skal bearbeides.

Se materialinformasjonen pa em-

ballasjen.

« Overhold spaltekiletykkelsen og

anvisningene for maskinen.

= Kontroller sagtennene, maski-

ninnstillingen og dreieretningen fer

brulc Bruk bare feilfrie sagblad.

« Sgrg for at oppbevaring og trans-

port skjer i originalemballasjen.

Malsimumsturtall: Maksimumstur-
tallet som er angitt pa sirkelsagbla-
det, ma ikke overskrides. Overhold
turtallsomradet (hvis angitt).
HM-sirielsagblad: Sirkelsagblad
med sprekker ma skiftes ut, Repa-
rasjon er ikke tillatt.
HM-sirkelsagblad ma ikke brukes
lenger hvis sagtannmalet er under
1 mm (bilde A).

Stdl-sirkelsagblad: Sirkelsaghlad
med synlige sprekker ma ikke
brukes.

Sirkelsagblad ma kun brukes ien
sirkelsag hvis sagen er utstyrt med
en selvlukkende bladbeskyttelse.
Bearbeid jemholdig og ikke-
ijemholdig metall hare med sirkel-
sagmaskiner for tarrsaging. Bruk
avsug som er tillatt for det aktuelle
formalet

Fesin av sirbebagidad of verk-

Utelukl utilsiktet start av elek-
troverktayet eller trebearbei-
dingsmaskinen under skifte av
sirkelsagblad.

Monter og silae sirkelsagbladet i
henhold til forskriftene fra maskin-
produsenten. Overhold forskriftene
fra maskinprodusenten.
Sirkelsagblad og verktaydeler m
spennes fast slik at de Ikike kan
lesne under drift. Falg anvisnin-
gene fra produsenten.

Nar du monterer sirkelsagbladet,
ma du kontrollere at det sitter fast
pa verktaynavet og at sagtennene
Ikike kommer | berering med mas-
kindeler.

Det er ikke tillatt 3 forlenge ne-
kler eller bruke slagverldoy til 4

stramme.

Fastspenningsfiatene md veere fri
for skitt, fett, olje og vann.

Bruk av redulsionsringer eller
=hylser som sitter lost, er ilke
tillatt.

Bruk av fast pasatte freud-ringer,
for eksempel hvis de er presset Inn
eller festet med heftforbindelse,

er tillatt hvis de er montert riktig,
som vist pa bilde B (se omslaget),
Ringtykkelsen mé veere mindre enn
tykielsen pa hovedsagbladet.
Reparasjon av sirielsaghlad
Konstruksjonen til HM-sirlel-
sagbladene ma ikke endres ved
reparasjon.

HM-sirkelsagblad ma repareres av
en fagperson, dvs. en person med
fagutdanning og erfaring, som kjen-
ner kravene til konstruksjonen og
vtformingen og er Innforstatt med
de gieldende sikkerhetshestemmel-
sene. Geometrien som skal over-
holdes, er angitt i nettkatalogen pa
www.freud.it.

Toleranser som slkrer riktig fast-
spenning mé overhaldes.

Falg gieldende nasjonale og inter-

nasjonale standarder.

Sooml

Noudata iytettiviin sShiditydia-
lun tai puuntydstdioneen turvalil-
suusohjeita,

« Valitse tyostettavalle materiaalille
sopivat pydrisahanterat. Noudata
pakkauksessa annettuja materiaa-
Ilin liittywla ohjelta.

» Huomioi halkaisukiilan vahvuus ja
konetta koskevat méaraykset.

« Tarkasta ennen kiyton aloittamis-
ta sahan hampaat, koneen s&8t

ja py8rimissuunta. Kayta vain
moltteettomassa kunnassa olevia
sahanterld.

« Kiytd terien sailytylseen ja kulje-
tukseen alkuperdispaldausta.

el

Suurin sallittu derroslular: pyord-
sahantersille ilmoitettua suurinta
sallittua kierroslukua ei saa vlittaa.
Noudata annettua kierroslukualuet-
ta (mikali iimoitett).
Kovametalliset pySrisahanterat
pybrasahanterst, joiden rungossa
on sérdja, tiytyy valhtaa, Teroitus
on kiellettya.

Jos kovametallisten pydrdsahan-
terien hampaat ovat kuluneet alle
1 mm mittaisiksi, terid ei saa enda
kayttaa (kuva A).

Terdkslset pybrdsahanterdt: pyord-
sahanterld el saa kiyttdd, Jos nlissa
on nakyvia sérd[a,

Pyordsahanterid saa kiyttia manu-
aalisesti ohjattavissa pydrisahois-
sa vain silloin, kun saha on varus-
tettu automaattisesti sulkeutuvalla
suojuksella.

Sahaa rauta- ja ei-rautametalleja
vain kuivapyordsahoilla. Kayta
kyseiseen kayttotarkoitulseen
tarkoitettua pSlynpoistoa.

Pyirisabanterien ja terdesien
kilalkys

Huolehdi siita, etta sahkdtyokalu
tal puuntybstokene eivat voi kayn-
nistya vahingassa pydrosahanteran
vaihdon aikana.

Asenna ja varmista pydrosahanterd
laitteen valmistajan mééraysten
mukaan. Noudata laitteen valmista-
ian antamia méarayksia.
Py&rasahanterdt Ja terfosat thytyy
kilnnittad paikollieen niin, ettelvat
ne vol Irrota kéytdn alkana. Nou-
data tihan Nittyvid valmistajan
antamia tietoja.

Huolehdi pydrasahanteran asen-_
nuksen yhiteydessa siitd, etts tera
on kiristetty tarkasti navan kohdal-
1a ja ettd hampaat eivat kosketa
laitteen osia.

Avainten pidentaminen tai isku-
tvokalujen kayttd kiristykseen on
Kiellettyd.

Kiinnityspinnoilla ei saa olla likaa,
rasvaa, Oljya eika vetta,

Loysien supistusrenkaiden tai
-holkkien kiyttd on kiellettya,
PitAvasti kiinnhitettyjen (esim.
tiukasti paikalleen puristettujen tai
asetettujen)

freud-renkaiden kayttd on sallittua,
kun ne on asennettu oikein kuvan
B (katso kansi) mukaan. Renkaan
vahvuuden taytyy aina olla runko-
levyn vahwvuutta pienempl.
Pyérésahanterien teroittaminen
Kovametallisten pybrosahanterien
rakennetta el 5aa muuttaa teroi-
tuksessa.

Kovametallisten pybrdsahanterien
teroitulesen saa tehda vain asian-
tuntija, ts. ammattihenkild, jola
koulutuksensa ja kokemuksensa
ansiosta tuntee terien ralenteeseen
ja muctoon liittyvat vaatimukset ja
ymmartaa turvallisuusmaaraysten
noudattamisen tarkeyden. Vaadit-
tavan terageometrian voi katsoa
online-luettelosta

osoitteesta www.freud.it.
Moitteettoman kiinnitylsen
varmistavia toleransseja taytyy
noudattaa.

Noudata maakohtaisia ja kansain-
valisid normeja.

EAApvicd

Tipootfremy; umobelfe; nogalsios
Y1 TO XpnooTosd eV RASITDL- Kb
epyaAsto A To jamcivna ewefep- yaolog

- EmMiTe KardAnAoue ngtevaBiokoug yia
o emeZepyalduevo uhkd. MpooéEre e
umobelFeic uAixod méve om ouaxeuaola.

+ TTpooefTe To ndyog MG opfiva Suikevou
Ko T, mpofiaypapéc Tou epyaisiou,

= Mpiv T Xpiion eAdyEre To Svmia vou
Tipto- violl, T pdBpian Tou epyakelou kaim
o it MEQOTPOPAE. Xpnowpamoielre pdva
fyrovou mpicudbiiokoug.

= Xpnoysonosehre yia Tr piAaEn kaim pe-
Tagapt T ywiow ouokeuacky.

m Aev

meTel i unépRoon Tou pévioTou apidyod
TROMIY TIOU OVOMEPETON TIGVL TGV TPIC-
vibiono, Mampstrs v mepimg) Tor apig-
ol arpopdv {epdoov avapépstar).
Tiprovdbionol mnpoperdiiiou: Ot
npur vdﬁlom. Tuv-onokv Ta atyara ebvar

ayéva, mpénel va ovTikaraorafody. H
a'nﬁl 6p6mar| ey enmpnenal.
ey enmpAmeTal i Xp)on Ty nplov Gy
orknpojierthdou, Ty onoluwy n Sotoan
o Gowmuiny ebval pikpbrepn and 1 mm
{embva A).
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